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1 Allgemeine Beschreibung

Das multifunktionale tragbare Priufgerat MultiservicerXA ist zur Durchfihrung aller
Messungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit tragbarer elektrischer Gerate,
Maschinen und Schalttafeln vorgesehen. Folgende Priafungen kénnen durchgefihrt
werden:

- Schutzleiterwiderstand,

- Isolationswiderstand,

- Ersatzableitstrom,

- Differenzableitstrom,

- Beruhrungsableitstrom,

- Polaritatsprufung der IEC-Leitung,

- Ableit- und TRMS-Strom mit einer Stromzange,

- Prufung tragbarer RCDs,

- Leistungsprifung,

- Drehstromspannung / Drehfeld,

- Leitungs- und Schleifenimpedanz,

- Prufung von Fehlerstromschutzeinrichtungen,

- Entladezeit,

- Hochspannungsprifung.

- Funktions- und Sichtprufung.

Die Messungen sind in vier Untergruppen aufgeteilt:

- Prufungen zum Prufen von tragbaren Pruflingen gemaf® VDE 0701/0702

- Prufungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit von Maschinen gemal
IEC/EN 60204 Ausg. 5

- Prufungen zum Prifen der Sicherheit von Schalttafeln IEC/ EN 60439 und IEC
61439

- Alle Prifungen. Wegen des grof3en Funktionsumfangs ist das Gerat auch fur
Sicherheitsprufungen (Typprufung, Wartungs-, Routineprifungen) gemaf
anderen Produktnormen geeignet.

Das Instrument hat ein leistungsfahiges Priafdaten-Managementsystem. Autotests
(Automatikprufungen) und Einzelprafungen kdnnen (je nach Anwendung) in ca. 6000
Speicherplatzen gespeichert werden.

Einige Hohepunkte des Prifgerats:

» ein grol3es graphisches LCD-Display mit einer 240 x 128-Punkt-Resolution, mit
Hintergrundbeleuchtung,

»  Uber 6500 Speicherstellen in Kurzspeicherung fir die Ergebnisse von Autotests,

»  vier Schnittstellen (USB und RS232C) fur eine Verbindung mit dem PC, Barcode-
Leser oder Drucker,

»  QWERTY Konsole mit Cursor-Tasten,

»  integrierte Zeituhr,

»  Prufgerat ist voll kompatibel mit der neuen METREL PC SW PATLink PRO
Software,

Im Betriebsmodus zum Prifen tragbarer Gerate (PAT) sind leistungsfahige Funktionen
zum schnellen und effizienten regelmafligen Prufen enthalten:
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- Vorprogrammierte Prifsequenzen,

- Schnellprifung mit Barcode-ldentifikationssystemen,
- Prufdaten kénnen vom PC aufgeladen werden,

- Vergleich von aktuellen und alten Prufergebnissen,
- Drucken von Barcode-Etiketten vor Ort.

1.1 Warnhinweise

Um ein hohes MalR an der Bediensicherheit bei der Durchfuhrung verschiedener
Messungen mit dem MultiservicerXA Gerat zu erreichen und auch die Schaden an der
Prufsausristung zu vermeiden, mussen die folgenden allgemeinen Warnhinweise
beachtet werden:

O

Lesen Sie dieses Benutzerhandbuch sorgfaltig durch, sonst kann der
Gebrauch des Priifgerats sowohl fiir den Bediener als auch fiir das Prifgerat
und den Prufling gefahrlich sein!

A Diese Warnung am Instrument bedeutet ,Lesen Sie das Handbuch mit
besonderem Augenmerk auf Sicherheitsbetrieb durch®. Das Symbol erfordert
Tatig werden!

Wenn das Prufgerat nicht in der Art und Weise benutzt wird, wie in diesem
Benutzerhandbuch vorgeschrieben wird, kann der durch das Prifgerat
bereitgestellte Schutz beeintrachtigt werden!

Benutzen Sie das Priifgerat nicht, wenn Sie einen Schaden bemerkt haben!
Beachten Sie alle allgemein bekannten VorsichtsmaBnahmen, um das Risiko
eines Stromschlags beim Umgang mit gefahrlichen Spannungen zu
vermeiden!

Verwenden Sie das Instrument niemals in Netzen mit Spannungen von mehr
als 300 V!

Verwenden Sie nur standardmaRiges oder optionales Zubehor, welches von
lhrem Handler geliefert wird!

Die Schutzklasse der Priifklemme TP1 ist CAT lll / 300V. Dies bedeutet, dass
die maximal zulassige Spannung zwischen den Priifanschliissen und Erde 300
V betragt!

Um das Prufgerat zu versorgen, verwenden Sie nur geerdete Netzstecker!
Wenn eine Sicherung aufgeldst hat, diese gemaR Anleitungen in diesem
Benutzerhandbuch auswechsein!

Wartungseingriffe oder Kalibrierung dirfen nur von kompetenten und
befugten Personen durchgefuhrt werden!

Gefahrliche Spannungen bis zu 2800 V stehen wahrend der
Stehspannungspriifung an den Hochspannungsklemmen an. Es ist anzuraten,
den Auslosestromgrenzwert so niedrig wie moglich zu halten. Es besteht die
Gefahr eines Stromschlags!

Es ist anzuraten, Priflinge mit Laststromen uber 13 A nicht langer als 15
Minuten laufen zu lassen. Laststrome uber 13 A koénnen zu hohen
Temperaturen des Ein/Aus-Schalters und der Sicherungshalter fuhren!

1.2 Warnhinweise am Anschlussfeld

Sehen Sie Abschnitt 2.1 Front Bedienfeld.
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1.3 Angewandte Standards

Das MultiservicerXA Gerat wurde gemal} den folgenden Standards hergestellt und

gepruft:

Elektromagnetische Kompatibilitat (EMV)

EN 61326

Sicherheit (NSR)

EN 61010 - 1
EN 61010 - 31

Funktion

VDE 404-1

VDE 404-2

VDEO0701-0702
EN 60204-1
Ausg .5

EN 60439

IEC 61439-1

IEC 61008-1
(VDE 0664-10)

Elektrische Gerate fur Messung, Kontrolle und Laborgebrauch — EMV-
Vorschriften

Klasse B (tragbare Anlagen, die in kontrollierten EM-Umgebungen
verwendet werden)

Sicherheitsvorschriften fur elektrische Gerate fur Messung, Kontrolle
und Laborgebrauch — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Sicherheitsvorschriften  fir tragbare Sonden flr elektrische
Messungen und Prifungen

Pruf- und Messeinrichtungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit
von elektrischen Geraten

Allgemeine Anforderungen

Pruf- und Messeinrichtungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit
von elektrischen Geraten

Prifeinrichtungen fiir Priifungen nach Instandsetzung, Anderung oder
fur Wiederholungsprufungen

Prifung nach Instandsetzung, Anderung elektrischer Gerate
Wiederholungsprufungen an elektrischen Geraten

Allgemeine Anforderungen fur die elektrische Sicherheit

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausrustungen von Maschinen
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen
Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen Teil 1: Allgemeine
Regeln

Fehlerstrom-/Differenzstrom-Schutzschalter ohne eingebauten
Uberstromschutz (RCCBs) fir Hausinstallationen und fiir &hnliche
Anwendungen

Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Hinweis zu EN- und IEC-Normen:

Der Text dieser Anleitung enthalt Bezugnahmen auf Europaische Normen. Alle Normen
der Serie EN 6xxxx (z. B. EN 61010) sind gleichwertig mit IEC-Normen derselben
Nummer (z. B. IEC 61010) und unterscheiden sich nur in erganzenden Teilen, die
aufgrund des europaischen Harmonisierungsverfahrens erforderlich waren.

Hinweise:

Verschiedene Einrichtungen und Gerate konnen mit dem MultiservicerXA gepruft
werden, und im weiteren Text wird der Begriff ,Prufling“ verwendet.
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2

Beschreibung des Gerats

2.1 Front-Bedienfeld
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Netzschalter mit Indikatorslicht.
Zwei Sicherungen Typ T16 A/ 250 V zum Schutz des Prifgerats.
Netzleitung.
graphisches 240 x 128-Punkt-Matrix Display mit Hintergrundbeleuchtung.
IEC-Anschluss zum Prufen der Netzleitungen.
Achtung! Die IEC Steckdose ist nur zum Priifen beabsichtigt,
schlieBen Sie ihn nicht an die Netzleitung an!
Anschluss fur Etikettendrucker auf der Rickseite (Sonderversionen des Gerats).
Anschluss fur Prifspitze (S/C1), verwendet als Ausgang fur Prufungen von
Erdverbindungen / Durchgang und als Prufspitzeneingang fur Prufungen von
Einrichtungen der Klasse 2 (lIsolationswiderstand-S, Ersatzableitstrom-S und
Beruhrungsableitstrom).
HS-Anschluss zur Hochspannungsprifungen .
Warnung!
Wahrend der Messung liegt an diesem Ausgang eine hohe gefahrliche
Spannung bis zu 2800 V an!
HV_PE-Prifanschluss-Ruckleitung (Hochspannungs-Schutzleiter), Funktionserde
des Prufsystems.
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11

12

13

14
15
16
17
18
19
20

21
22
23

Hinweis:

O Die HS-Quelle ist auf Erde (PE) bezogen; dies bedeutet, dass fur die
Stehspannungsprifung ein sauberer Prufaufbau vorbereitet werden muss.

Prifouchse TP1 zum Priafen von Leitungsimpedanz, Schleifenimpedanz,

Spannung und Fehlerstromgeraten, Entladezeit.

Anschluss C2, verwendet fur Durchgangsprufungen (in den Betriebsmodi

Maschine, Schalttafel und Alle).

LN- und PE Anschlusse zur Prifung von fest installierten Anlagen.

Achtung! Diese Anschlisse sind nur fiir den Anschluss an
stromlosen Geraten vorgesehen.

Prufsteckdose (230 V)

Achtung! Wahrend der Priifung ist die Priifsteckdose unter
gefahrlicher Spannung. Der maximale Ausgangsstrom betragt 16 A,
priifen Sie nur diejenigen Priflinge, deren maximaler
Versorgungsstrom nicht tiber 16 A liegt!

Hinweis:

O Fur Einrichtungen, die hohe reaktive Lasten enthalten, z.B. Motor mit
Nennleistung >1,5 kW, wird empfohlen, zuerst die Messung zu starten und den
Prufling spater einzuschalten.

Cursortasten und die ENTER-Taste.

Alphanumerische Konsole.

Die STOP-Taste.

Die START-Taste.

Die ESCAPE-Taste.

Funktionstasten.

Eingangsbuchsen fur Stromzangenadapter.

Messeingang fur Stromzange.

Achtung! SchlieBen Sie keine Spannungsquelle an diesen Eingang.
Er ist nur fur den Anschluss der Stromzange an den Stromausgang
beabsichtigt. Maximaler Eingangsstrom betragt 30 mA!

O Die griine Buchse ist mit der Funktionserde des Systems verbunden und
nur fir den Anschluss des Schirms der Stromzange vorgesehen.

USB-Anschluss.

Steckverbinder fur PC / Drucker /A1143 (Option).

Anschluss von Barcode-Leser

2.2 Sicherheitsvorprufungen

Um Schaden am Prufling zu vermeiden fuhrt das Prufgerat vor der regularen Messung
eine Sicherheitsvorprifung durch. Diese Sicherheitsvorprifung schlief3t die folgenden
Messungen ein:

Prifung der externe Spannung gegen Erde an der Prifsteckdose,
Prifung des Ableitstrom,

Prufung des Beruhrungsableitstrom,

Prifung des Widerstandes zwischen L und N des Prifling (zu niedrig oder
Kurzschluss)

Prifung der angewandten Netzspannung an der Prifsteckdose.
Verbindung des PE-Eingangs.

11
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- Vorhandensein der Prifleitung HV_PE (Hochspannungs-Schutzleiter) wahrend
der Stehspannungsprufungen.

Im Falle irgendeiner nicht bestandenen Vorprifung wird ein entsprechender

Warnhinweis angezeigt. Zum Thema Warnhinweisen und Malinahmen, die eventuell
ergriffen werden mussen, lesen Sie Abschnitt 2.2. Symbole und Meldungen.

2.3 Symbole und Meldungen

Netzspannung
auBerhalb der
zulassigen Grenze
oder PE nicht
angeschlossen.

Netzspannung und PE-
Anschluss uberpriifen!

Vorsicht!

Das Gerat wurde mit einem
IT System verbunden oder

PE Leiter nicht
angeschlossen. Zum
fortfahren START-Taste
betétigen.

L — N-Widerstand zu
hoch (>30 kQ).
Sicherung und

Schalter uiberprufen.

Sind Sie sicher?
JA /| NEIN

L — N-Widerstand ist
niedrig.

Sind Sie sicher?
JA /| NEIN

Warnhinweise Uber nicht entsprechende
Versorgungsspannung. Mogliche Grinde:

»  keine Verbindung zur Erde oder andere Probleme an

der Versorgungssteckdose.

» es liegt keine entsprechende Netzspannung an.
Das Problem vor dem Weiterfuhren der Messung feststellen
und beheben!
Warnung:
Das Instrument muss korrekt geerdet sein!

Warnhinweise Uber nicht entsprechende
Versorgungsspannung. Mogliche Grinde:

» keine Verbindung zur Erde

»  Gerat wurde an ein IT System angeschlossen

Bei Anschluss an einem IT System zum fortfahren die
START-Taste betatigen.

Warnung:

Das Instrument muss korrekt geerdet sein!

Bei der Sicherungs-Vorprufung wurde ein zu hoher
Widerstand gemessen. Die Meldung weil3t auf einen zu
niedrigen Verbrauch des Prufgerats hin oder das Prifgerat:
»  wurde nicht angeschlossen,
» ist ausgeschaltet.
Wahlen Sie JA oder NEIN mit J- oder N-Taste.

Bei der Vorprifung wurde ein niedriger Eingangswiderstand
festgestellt. Bei Inbetriebnahme des Prifling ist ein hoher
Strom zu erwarten. Wenn es sich nur um einen kurzen
Einschalt- /Anlaufstrom handelt, kann die Prifung
durchgefuhrt werden, andernfalls muss sie abgebrochen
werden!

Wahlen Sie JA oder NEIN mit J- oder N-Taste.

12
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L — N Widerstand ist
sehr niedrig.

Sind Sie sicher?
JA / NEIN

Differenzstrom LN-PE
ist hoch!

Sind Sie sicher?
JA / NEIN

Ableitstrom LN-PE zu
hoch.

Diff.-Strom LN-PE /
S/C1-PE zu hoch!

Sind Sie sicher?
JA / NEIN

Messung
unterbrochen!
Differenzstrom ist zu
hoch!!

Bei der Vorprufung wurde ein sehr niedriger
Eingangswiderstand festgestellt. Es ist mdglich, dass nach
Anschluss des Priflings an der Netzspannung die
Sicherungen auslésen. Wenn es sich nur um einen kurzen
Einschalt-/ Anlaufstrom handelt, kann die Prufung
durchgefuhrt werden, andernfalls muss sie abgebrochen
werden!

Wahlen Sie JA oder NEIN mit J- oder N-Taste.

Wir empfehlen noch eine zusatzliche Uberpriifung des
Pruflings, bevor Sie die Prifung fortsetzen!

Bei Inbetriebnahme des Prifling fliel3t ein gefahrlicher
Ableitstrom (hoher als 3.5 mA).

Wahlen Sie JA oder NEIN mit J- oder N-Taste.

Die Prufung darf weitergeflihrt werden nur wenn alle Fehler
behoben wurden. Uberpriifen Sie die PE-Anschlisse des
Pruflings, bevor Sie die Prufung fortsetzen.

Bei Inbetriebnahme des Prifling fliel3t ein gefahrlicher
Ableitstrom (héher als 20 mA).

Die Prufung darf weitergeflihrt werden nur wenn alle Fehler
behoben wurden. Uberpriifen Sie die PE-Anschliisse des
Pruflings, bevor Sie die Prufung fortsetzen.

Bei Inbetriebnahme des Prifling fliel3t ein gefahrlicher
Ableitstrom (hoher als 20 mA).

Wahlen Sie JA oder NEIN mit J- oder N-Taste.

Die Prufung darf weitergefihrt werden, wenn alle Fehler
behoben wurden. Uberpriifen Sie die PE-Anschlisse des
Pruflings, bevor Sie die Prufung fortsetzen.

Es wurde ein aulergewdhnlich hoher Ableitstrom (hdher als
5 mA) am PE-Anschluss gemessen.
Die Messung wurde unterbrochen!
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Differenzstrom S/C1-
PE zu hoch!

Zu hohe externe
Spannung an der
Steckdose!

Zu hohe externe
Spannung an der
Messleitung S/C1!

Messung wegen
mangelhafter
Sicherheit
abgebrochen! Fehler

soll behoben werden.

Uberheizung des
Prufgerats!

Messung
abgebrochen!

Es wurde ein aulzergewdhnlich hoher Ableitstrom (hdher als
5 mA) an der Sondenmessleitung S/C1 gemessen.

Achtung!
Die Spannung an der Prifsteckdose ist hdher als 20 V (AC
oder DC)!

Den Prufling sofort vom Prufgerat abklemmen und die
Ursache flr die externe Spannung feststellen!

Achtung!
Spannung an der Prifsonde (S/C1) ist hdher als 25V (AC
oder DC)!

Die Prufsonde von dem Prufling abstecken und die Ursache
fur die externe Spannung feststellen.

Das Prufgerat bricht die ausgewahlte Prufung ab, da die
vorherige Prufung nicht bestanden wurde.

Die innere Temperatur im Prufgerat erreichte den
maximalen Grenzwert. Die Messung darf nicht durchgefihrt
werden, solange die Temperatur nicht unter dem Grenzwert
liegt.
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Achtung!

Uber 80% des
Speichers besetzt.
Gespeicherte Daten an
den PC unterladen.

Achtung!
Kalibration ist
abgelaufen worden!

Warnung!
Zu hohe
Beriihrungsspannung.

Warnung!
Prifleitung abgetrennt.

Hardwarefehler.
Geben Sie das
Instrument in die
Werkstatt.

5/C1
c2

238U
Ic

SEEL

1506
gj;nc

15900
AC

2BEL
AC

EESES

Der Speicher des Priufgerats ist fast voll besetzt. Laden Sie
die gespeicherten Daten an den PC unter.

Kalibrierung des Prufgerats notwendig. Wanden Sie sich an
Ihren Handler.

Vor der Ausfuhrung einer RCD-Prifung wurde eine zu hohe
Beruhrungsspannung erkannt. Uberprufen Sie die PE-
Verbindungen!

Die Prifleitung ist nicht an die Prafklemme HV_PE
angeschlossen. Messung ist unterbunden / unterbrochen.

Das Instrument erkennt einen schweren Defekt.

Bei dieser Prufung schlieRen Sie die Prufsonde S/C1 an.

Entfernen Sie die Prifsonde S, besonders wenn sie an
einen Teil angeschlossen ist, der nach dem Anschluss der
Netzspannung beginnt sich zu drehen oder bewegen.

SchlieRen Sie die Prufleitungen an die Prifbuchsen S/C1
und C2 an.

Achtung!

Es wird eine hohe Spannung an den Geratsausgang
angewandt! (Stehspannungs-Prufspannung,
Isolationsprufspannung oder Netzspannung).
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Der zu prufende Prifling soll eingeschaltet sein (um zu
sichern, dass der gesamte Stromkreis gepruft wird).

Schlie3en Sie die zu prifende Leitung an die Prifklemme
TP1 an.

SchlieBen Sie die zu prifende Leitung an den IEC-

qd B B

-t
m
L)

Bei dieser Prifung schlie3en Sie die Stromzange an.
RICHTIG Prufung bestanden.

Prufung nicht bestanden.

Einige Prufungen in Autotestsequenzen wurden ausgesetzt,
alle durchgefuhrten Prifungen wurden bestanden.

TE

RICHTIG *

2.4 Betrieb mit zwei Versorgungsspannungen

Der MultiservicerXA akzeptiert einen Netzeingang mit entweder 110 V oder 230 V, 50
Hz oder 60 Hz.

Hinweise:

O Der PAT fuhrt eine Ableitstrom- / Leistungsprifung an der eingeschalteten
Netzspannung aus. Daher muss der PAT, um eine Prufung an einem in Betrieb
befindlichen 110-V-Prifling (z.B. 110-V-Bohrmaschine) auszufihren, aus einem
110-V-Netz (oder einem Transformator mit Mittelabgriff) versorgt werden.

O Die Netzspannung beeinflusst andere Messungen nicht.

16



!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Technische Daten

3 Technische Daten
3.1 Stehspannungspriufung 1890 V, 2500 V

Stehprifspannung

Bereich Auflésung Genauigkeit

0 -3000V 1V +(5 % des Ablesewerts +5
Digits)

StoRstrom

Bereich Auflésung Genauigkeit

0,0 -99,9 mA 0,1 mA +(10 % des Ablesewerts +8
Digits)

* Angezeigter Scheinstrom

Ausgangspannung:................... 1890 V (-0/+20 %), 2500 V (-0/+20 %), geerdet

Auslosestrom [MA]:.......cccceeeenn. 2, 5,10, 20, 50, 100; (Genauigkeit + 10 %)

Auslosezeit: .........oevviiiiiiiiiinnnne. <30 ms

Timer [S]: o, 2,3,5,10, 30. START / STOP-Taste muss zum Betrieb

gedrlckt werden.
Prufanschlisse:
| Stehpriifspannung | HV-Buchse, HV_PE

3.2 Stehspannungsprufung 1000 V

Stehprifspannung

Bereich Auflésung Genauigkeit

0-1500V 1V +(5 % des Ablesewerts +5
Digits)

StoRstrom

Bereich Auflésung Genauigkeit

0,0 - 199,9 mA 0,1 mA +(5 % des Ablesewerts +5
Digits)

200 - 500 mA 1 mA +(5 % des Ablesewerts +5
Digits)

* Angezeigter Scheinstrom

Ausgangsspannung / Leistung: 1000 V -0 %,+20 % / 200 W bei Unet: 230 V, geerdet

Auslosestrom [MA]:.......cccceeeenn. 5, 10, 20, 50, 100, 200; (Genauigkeit + 10 %)
Auslosezeit: .........oeeviiiiiiiiiinnnne. <30 ms
Timer [S] e 2,3,5,10, 30. START / STOP-Taste muss zum Betrieb

gedrlckt werden.

Prufanschlisse:

| Stehpriifspannung | HV-Buchse, HV_PE
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3.3 Entladezeit

Entladezeit

Bereich Auflosung Genauigkeit

0,0-99s 0,1s +(5 % des Ablesewerts +3
Digits)

Spitzenspannung

Bereich Auflésung Genauigkeit

0,0 -550V 1V +(5 % des Ablesewerts + 5
Digits)

2-Drahtsystem, getriggert auf fallende Flanke der Gleichspannung

Max. Arbeitsspannung: ......
Min. Arbeitsspannung: .......

....... 550 V Spitze
....... 85, 170 V Spitze
....... 1s,5s

Ansprech-Spannungspegel: ..... 60V, 120V

Eingangswiderstand: .........

Prufanschlisse:

....... 48 MQ

| Entladezeit

| Priifanschluss TP1 LN

3.4 Schutzleiterwiderstand

Priufstrom 10 A (PAT)

Messbereich

Auflésung

Genauigkeit

0.000+1.99Q

0.01Q

+(5 % des Ablesewerts + 3 Digits)

Indikativer Messbereich 2.00 Q - 19.9 Q

Prufstrom 10 A (andere)

Messbereich Auflésung Genauigkeit
0.000 Q +0.999 Q 0.001 Q (5 % des Ablesewerts + 6 Digits)
1.000Q+1.99Q 0.01Q +(5 % des Ablesewerts + 3 Digits)

Indikativer Messbereich 2.00 Q +~19.9 Q

Priifstrom 200 mA

Messbereich

Auflésung

Genauigkeit

0.000Q+1.99 Q

0.01Q

+(5 % des Ablesewerts + 3
Digits)

Indikativer Messbereich 2.00 Q +~19.9 Q

Prufstrom.................. 10 A in 100 mQ bei Netzspannung von 230 V AC
200 mA in 2 Q bei Netzspannung von 230 V AC

Leerlaufspannung:..................... <9V AC

Leitungskalibrierung:................. ja,

Grenzwerte ............... 0.01Q-+0.09Q,0.10Q+0.90 O, 1.00 2+ 9.00 Q

Dauer der Prifung....5s,10s,30s,60s,120s, 180 s

Messung mit 2 Leitungen, getrennt von Erde

18




!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Technische Daten

Prufanschlisse:

Durchgangsprifung (PAT) | S « PE (Netz-Prufsteckdose); (200 mA und 10 A)
S < PE; (200 mA)

Durchgangsprifung S/C1 « C2
(andere)

3.5 Isolationswiderstand, Isolationswiderstand-S

Isolationswiderstand

Messbereich Auflésung Genauigkeit

0,000 MQ + 0,500 MQ 0,001 MQ +(10 % des Ablesewerts + 5
Digits)

0,501 MQ + 1,999 MQ 0,001 MQ

2,00 MQ + 19,99 MQ 0,01 MQ +(5 % des Ablesewerts + 3

20,0 MQ + 199,9 MQ 0,1 MQ Digits)

Isolationswiderstand-S

Messbereich Auflésung Genauigkeit

0,000 MQ + 0,500 MQ 0,001 MQ +(10 % des Ablesewerts + 5
Digits)

0,501 MQ =+ 1,999 MQ 0,001 MQ

2,00 MQ2 + 19,99 MQ 0,01 MQ +(5 % des Ablesewerts + 3
Digits)

Nennspannung ......... 250 V DC, 500 V DC (- 0 %, + 10 %)

Mess-Strom .............. min. 1 mA bei 250 kQ (250 V), 500 kQ (500 V)

Kurzschluss-Strom.... max. 2.0 mA

Grenzwerte................ 0.10 MQ, 0.30 MQ, 0.50 MQ, 1.00 MQ, 2.00 MQ, 4.0 MQ,

7.0 MQ, 10.0 MQ, kein
Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt

Prifanschlisse:

Isolation (PAT) LN (Netz-Prufsteckdose)/ LN «— PE (Netz-Prifsteckdose) / PE/S

Isolation - S LN (Netz-Prufsteckdose)/ LN < S

Isolation (andere) | LN & PE

3.6 Ersatzableitstrom, Ersatzableitstrom-S

Ersatzableitstrom, Ersatzableitstrom-S

Messbereich Auflésung Genauigkeit
0,00 mA + 19,99 mA 0,01 mA (5 % des Ablesewerts + 5
Digits)

Leerlaufspannung..... < 50 V AC bei Netzspannung von 230 V AC

Kurzschluss-Strom.... <40 mA

Grenzwerte................ 0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA, 2.50 mA,
3.50 mA, 4.00 mA, 4.50 mA, 5.00 mA, 5.50 mA, 6.00 mA,
7.00 mA, 8.00 mA, 9.00 mA, 15 mA

Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt
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Angezeigter Strom:................... berechnet nach Nenn-Netzversorgungsspannung des
Pruflings
(110 V oder 230 V) x 1,06.
Frequenzgang:.........ccccevveeeeeneee. erfullt EN61010, Abbildung A1

Prifanschlisse:

Kriechableitstrom LN (Netz-Prufsteckdose)/ LN « PE (Netz-Prifsteckdose) / PE/S
(PAT)

Kriechableitstrom — | LN (Netz-Prufsteckdose)/ LN < S

S

Kriechableitstrom LN < PE

(andere9

3.7 Differenzstrom

Differenzstrom

Messbereich Auflésung Genauigkeit
0.00 mA +9.99 mA 0.01 mA +(5 % des Ablesewerts + 5 Digits)
Grenzwerte................ 0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,

2.50 mA, 3.50 mA, 4.00 mA, 4.50 mA, 5.00 mA, 5.50 mA, 6.00
mA, 7.00 mA, 8.00 mA, 9.00 mA, kein
Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt
Frequenzgang:.........ccccevvvveeenee. erfullt EN61010, Abbildung A1

Prifanschlisse:

| Differentieller Ableitstrom | Netz-Priifsteckdose

3.8 Leistung/ Funktionsprifung

Scheinleistung

Messbereich Auflésung Genauigkeit
0.00 kVA + 4.00 kVA 0.01 kVA +(5 % des Ablesewerts + 3
Digits)

Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt

Prufanschlisse:

| Leistung | Netz-Priifsteckdose

3.9 Beruhrungsableitstrom

Beriuhrungsableitstrom

Messbereich Auflésung Genauigkeit
0.00 mA + 1.99 mA 0.01 mA +(10 % des Ablesewerts + 5 Digits)
Grenzwerte................ 0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA, 2.00 mA, kein
Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt
AUSJANG: v Prifsteckdose, Prifspitzen-Steckverbinder
Impedanz,
Frequenzgang:.........cccccceeeeeenn.n. erfullt EN61010, Abbildung A1
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Prufanschlisse:

| Beriihrungsableitstrom

| Netz-Priifsteckdose oder externe Quelle/ S

3.10 Polaritatsprufung

Prufspannung
Stellt fest

<50V AC
bestehen, L unterbrochen, N unterbrochen, PE unterbrochen, L-N

gekreuzt, L-PE gekreuzt, N-PE gekreuzt, L-N Kurzschlul? , L-PE
Kurzschlul® , N-PE Kurzschlul® , mehrfache Fehler

Prifanschlisse:

| Differentieller Ableitstrom

| Netz-Priifsteckdose < IEC

3.11 TRMS-Strom

TRMS-Strom bei Verwendung der 1000:1 Stromzange

Messbereich Auflésung Genauigkeit*
0.00 mA +9.99 mA 0.01 mA (5 % des Ablesewerts + 5 Digits)
10.0 mA + 99.9 mA 0.1 mA +(5 % des Ablesewerts + 5 Digits)
100 mA + 999 mA 1 mA +(5 % des Ablesewerts + 5 Digits)
1.00A+9.99A 0.01 A +(5 % des Ablesewerts + 5 Digits)
10.0 A+ 249 A 0.1A +(5 % des Ablesewerts + 5 Digits)

*) Beachten Sie die Genauigkeit des Strom-Transformators.
0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA, 2.25 mA,

Grenzwerte

2.50 mA, 3.00 mA, 3.50 mA, 5.00 mA, 9.90 mA, kein
Dauer der Prifung....5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s, unbegrenzt

Prifanschlisse:

| Zangenstrom

| Zangeneingénge

Der Temperaturkoeffizient aul3erhalb der Bezugstemperaturgrenzen betragt 1 % des

gemessenen Werts pro °C.

3.12 Auslosezeit der tragbaren RCD

Auslosezeit der tragbaren RCD

Messbereich Auflosung Genauigkeit
0 ms + 1999 ms(¥2xlan) 1 ms

0 ms + 300 ms (Ian) 1 ms +3 ms

0 ms + 40 ms (5xlan) 1 ms

Profstrom(Ian)...eeeeeeeeeeeeeeee.
Prafstrom-Multiplikator
Anfangswinkel
Prufmethode

Grenzwerte Gut / Schlecht:

10 mA, 15 mA, 30 mA

VaxIaN, Ian, S%IaN
0°, 180°, beide

Einzelprufung, Autotest

VaxIaN

lAN

5XIAN

t,> 300 ms

t, <300 ms

tA <40 ms
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Prufanschlisse:

| Priifung tragbare RCDs | TP1-Priifbuchsen

3.13 Prifen von RCDs (FI-Schalter)
3.13.1 Allgemeine Daten

Nennfehlerstrom (A, AC) ................... 10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA,
1000 mA

Genauigkeit des Nennfehlerstroms....-0 / +0,1:1A; 1A = IAN, 2xIAN, 5xIAN
-0,1-IA 7 +0; IA = 0,5xIAN
AS / NZ gewahlt: £ 5 %

Form des Prufstroms ... Sinuswelle (AC), gepulst (A)
Gleichstrom-Offset beim gepulsten Prifstrom 6 mA (typisch)
RCD-TYP G (unverzogert), S (zeitverzogert)
Anfangspolaritat des Prifstroms....... 0° oder 180°
Spannungsbereich............................. 50V + 264 V (45 Hz + 65 Hz)
Prufanschlisse:
| RCD-Priifung | TP1-Priifbuchse

Wahl des RCD-Prufstroms (Effektivwert, berechnet auf 20 ms) nach IEC 61009:

IAN x 1/2 IAN % 1 IAN x 2 IAN x 5 RCD IA
IAN (mA) AC |A AC A AC A AC A AC |A
10 5 3.5 10 20 20 40 50 100 v v
30 15 10.5 |30 42 60 84 150 212 v v
100 50 35 100 141 200 282 500 707 v v
300 150 |105 |300 424 600 848 1500 |n.a. v v
500 250 |175 |500 707 1000 (1410 [2500 |n.a. v v
1000 500 [350 [1000 [1410 [2000 |n.a. n.a. n.a. v v
1= PR nicht anwendbar
TYP AC..coiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee sinusformiger Prufstrom
TYP A e gepulster Strom

3.13.2 Beruhrungsspannung RCD-Uc

Der Messbereich nach EN61557 betragt 75 V + 62,0 V fur die Grenz-
Beruhrungsspannung 50 V.

Messbereich (V) Auflosung (V) Genauigkeit
0,0-+19,9 01 (-0 % / +15 %) der Anzeige * 10 Digits
20,0 + 99,9 ’ (-0 % / +15 %) der Anzeige

Die Genauigkeit gilt, wenn die Netzspannung wahrend der Messung stabil und die PE-
Klemme frei von Storspannungen ist.

Prifstrom ... max. 0,5xIxn
Grenzwert BerUhrungsspannung...... 25V,50V
Die angegebene Genauigkeit gilt flr den vollen Betriebsbereich.
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3.13.3 Auslosezeit

Der vollstandige Messbereich entspricht den Anforderungen von EN 61557.
Es sind maximale Messzeiten gemal der gewahlten Referenznorm fir die RCD-
Prufung eingestellt.

Messbereich (ms) Auflosung (ms) Genauigkeit
0,0 + 40,0 0.1 +1 ms
0,0 = 300 ’ +3ms
Profstrom .......cooveeiiiiee e Voxlan, 1aN, 2%1aN, DxIaN

5xlan ist nicht verfugbar fur 1,n=1000 mA (RCD-Typ AC) oder Ixn > 300 mA (RCD-Typ
A).
2xlaN ist nicht verfugbar fur 1,5=1000 mA (RCD-Typ A).

Die angegebene Genauigkeit gilt fur den vollen Betriebsbereich.

3.13.4 Auslosestrom

Auslosestrom
Der vollstandige Messbereich entspricht den Anforderungen von EN 61557.

Messbereich I, Auflésung Ix Genauigkeit
012XIAN + 1,1 XlAN (Typ AC)
0,2xIxn + 1,5xIan (Typ A, Ian 230 mA) 0,05xIan +0,1xIaN
0,2xIan + 2,2xIan (Typ A, Ian <30 mA)
Auslosezeit
Messbereich (ms) Auflosung (ms) Genauigkeit
0+ 300 1 +3 ms
Berihrungsspannung
Messbereich (V) Auflésung (V) Genauigkeit
0,0+-19,9 01 (-0 % / +15 %) der Anzeige £ 10 Digits
20,0 + 99,9 ’ (-0 % / +15 %) der Anzeige

Die Genauigkeit gilt, wenn die Netzspannung wahrend der Messung stabil und die PE-
Klemme frei von Stérspannungen ist.
Die angegebene Genauigkeit gilt fur den vollen Betriebsbereich.
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3.14 Fehlerschleifenimpedanz
3.141 Zs

Fehlerschleifenimpedanz
Der Messbereich nach EN61557 betragt 0,25 Q + 1,99 kQ.

Messbereich (Q) Auflésung (©2) Genauigkeit
0,00 + 9,99 0,01 +(5 % der Anzeige + 5
10,0 + 99,9 0,1 Digits)
100 + 1999 1 +(10 % der Anzeige)
Voraussichtlicher Fehlerstrom (errechneter Wert)
Messbereich (A) Auflésung (A) Genauigkeit
0,00 +~ 9,99 0,01 o
10,0 = 99.9 0.1 Be_acht.en Sie die
100 = 999 1 Genauigkeit der Mgssung
des Fehlerschleifen-
1,00 k + 9,99 k 10 widerstands
10,0k - 23,0 k 100

Die Genauigkeit gilt, wenn die Netzspannung wahrend der Messung stabil ist.

Prufstrom (bei 230 V)....ccoeeeveeeeeeeennes 6,5 A (10 ms)
Nennspannungsbereich.................... 30V +500V (45 Hz + 65 Hz)
Grenzwerte ,Gut":..................... Anhang C
Prifanschlisse:

| Zs | TP1-Priifbuchse

3.14.2 Zs(rcd), Rs(rcd)

Fehlerschleifenimpedanz
Der Messbereich nach EN61557 betragt 0,46 Q + 1,99 kQ.

Messbereich (Q) Auflésung (QQ) Genauigkeit
0,00 + 9,99 0,01 +(5 % der Anzeige + 10
10,0 + 99,9 0,1 Digits)
100 + 1999 1 +(10 % der Anzeige)

Die Genauigkeit kann bei starken Stérungen der Netzspannung beeintrachtigt sein.

Voraussichtlicher Fehlerstrom (errechneter Wert)

Messbereich (A) Auflésung (A) Genauigkeit
0,00 + 9,99 0,01 Beachten Sie di
10,0 = 99,9 0,1 eac t.en ie die
100 = 999 1 Genauigkeit der Messung
: 10 des Fehlerschleifen-
100k - 9,99 k widerstands
10,0k + 23,0 k 100
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Nennspannungsbereich:........... 50 V + 500 V (45 Hz + 65 Hz)

Grenzwerte ,Gut“: .....

Prufanschlisse:

Kein Auslosen des RCD.
................ Anhang C

| Zs(rcd), Rs(red)

| TP1-Prifbuchse

3.14.3 Hochprazise Fehlerschleifen-impedanzmessung Z mQL-PE

Messbereich nach EN61557: 5,0 +~ 19,99 QO

Messbereich (m(Q) Auflésung (mQ) Genauigkeit
0,0 +199,9 0,1 0

200 = 1999 1 (5% + 1 mQ)
Nennspannungsbereich:................. 100V +440V

Nennfrequenz: ..........ccccceeeeeeeinnnnnnn, 50 Hz

Max. Prufstrom (bei 230 V):............ 154 A (10 ms)

Berechnung des unbeeinflussten Kurzschlussstroms (standardisierter Spannungswert):

230V
IK:T UL-PE =230V +£10 %
Berechnung des unbeeinflussten  Kurzschlussstroms (nicht standardisierter
Spannungswert):
_ CMAX x UN(L-PE) _ CMIN x UN(L-PE)
IKMAX(L-PE) - IKMIN(L-PE) -

Z o

— [p2 2
ZL-PE - RL-PE + XL-PE

Z(L-PE)HOT

Z(L-PE)HOT = \/(1 D% RL-PE)2 +X

Un(L-PE) =230V £ 10 %

230 V < Uy <400V

Cwmax

1,05

1,10

Cwmin

0,95

1,00

Prufanschlisse:

| ZmQL-PE

‘ A1143: P1, P2, C1, C2

3.14.4 Beruhrungsspannung

Messbereich (V)

Auflésung (V)

Genauigkeit

0+100

1

+(10 % + 3 Digits)

Prufanschlisse:

Hochprazise
Impedanzmessung
Beruhrungsspannung

+| A1143: P1,P2,C1,C2, S
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3.15 Leitungsimpedanz

Leitungsimpedanz
Der Messbereich nach EN61557 betragt 0,25 Q + 1,99 kQ.

Messbereich (A) Auflésung (A) Genauigkeit
0,00 + 9,99 0,01 +(5 % der Anzeige + 5
10,0 + 99,9 0,1 Digits)
100 + 1999 1 +(10 % der Anzeige)
Voraussichtlicher Kurzschlussstrom (errechneter Wert)
Messbereich (A) Auflésung (A) Genauigkeit
0,00 + 0,99 0,01 Beachten Sie di
1,0+ 99,9 0,1 eachten Sie die
100 = 999 1 Genauigkeit der Messung
. 10 des Fehlerschleifen-
1,00 k + 99,99 k widerstands
100 k ~ 199 k 1000
Prufstrom (bei 230 V)....ccoeeeeeeeeeeennns 6,5A (10 ms)
Nennspannungsbereich.................... 30V +500V (45 Hz +~ 65 Hz)
Grenzwerte ,Gut:..................... Siehe Anhang C
Prufanschlisse:
| ZLINE | TP1-Priifbuchse
3.15.1 Hochprazise Leitungsimpedanzmessung
Messbereich nach EN61557 betragt 5,0 + 1999 mQ
Messbereich (mQ) Aufldsung (mQ) Genauigkeit
0,1+ 199,9 0,1 0
200 = 1999 1 5% + 1 mQ)
Nennspannungsbereich:................. 100V +440V
Nennfrequenz: ..........cccccovveeeeiineenne. 50 Hz
Max. Prufstrom (bei 400 V):............ 267 A (10 ms)

Berechnung des unbeeinflussten Kurzschlussstroms (standardisierter Spannungswert):

230V

IK:T Unn=230V+10%
400V

IK:T UL =400V +£10 %
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Berechnung des unbeeinflussten  Kurzschlussstroms (nicht standardisierter
Spannungswert):

hewaxapn = S * Un X 2 hewinapn = Cuun* sy x 2
p v ot i V3 Z yhor
hanaxzon = M hevinzon = M
- (L-L)HOT
hunxin = M hevinny = M
- (L-N)HOT

Zi =+ RE, + XL Z yhot = \/(1 Ox RL—L)2 +XEL
VARYERY RN+ XEn Z nyhot = \/(1 D% RL—N)Z +XEn

Un(L-N) =230V + 10 %
Un(L-L) =400V £ 10 % |250 V< Un<400V
Cuax 1,05 110
Cmin 0,95 100

Prufanschlisse:

| Hochprazise Impedanzmessung | A1143: P1, P2, C1, C2

3.16 Spannung, Frequenz und Phasendrehung

3.16.1 Phasendrehung

| Angezeigtes Ergebnis | 1.2.3 oder 3.2.1

Nennspannungsbereich des Netzes. 100 Vac + 550 Vac
Nenn-Frequenzbereich..................... 14 Hz + 500 Hz

Prifanschliisse:

| Phasendrehung | TP1-Priifouchse

3.16.2 Spannung, Frequenz

Bereich Auflésung Genauigkeit

0+550V 1V +(2 % der Anzeige + 2 Digits)
Bereich (Hz) Auflésung (Hz) Genauigkeit

0,0; 14,0 =+ 499,9 0,1 +(0,2 % der Anzeige + 1 Digit)
Art des Ergebnisses.........ccccceeeeee Echter Effektivwert (trms)
Nennfrequenzbereich: .............. 0 Hz, 14 Hz = 500 Hz
Nennspannungsbereich:........... 10V +550V

Prifanschlisse:

| SPANNUNG | TP1-Priifbuchse
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3.17 Allgemeine Daten

Stromversorgung

Nenn-Versorgungsspannung:... 110 V /230 V AC
Versorgungsspannungstoleranz: +10 %

Frequenz der Versorgungsspannung: 50 Hz, 60 Hz

Max. Leistungsaufnahme:......... 300 VA (ohne Prufling)

Nenn-Prufling:.....ccccceeeeeeeeinnnnn, 16 A ohmsch, 1,5 kW Motor

Uberspannungskategorie

Instrument:..........ccciiieen e Cat1l1/300V

Prufbuchse: .......ccccooeiiiiiinnnnnes Catll/ 300V

TP1-Prifbuchse:....................... Cat lll /300 V

Stecker-Prufkabel. .................... 300V CAT I

Universalprufkabel. ................... 300 V CAT Il

Hohenlage: ........cccccciiiiiiiniinnes <2000 m

Schutzklassifizierung

HV-Ausgang: ........ccccceeieeeeeennnnn. Klasse |

TP1-Prifbuchse:...................... Klasse Il, Schutzisolierung

Stromversorgung: .............cooo.... Klasse |

Verschmutzungsgrad:............... 2

Schutzklasse: .......cccceeeveeveennnnns IP 50 (geschlossene und verriegelte Abdeckung)

.................................................. IP 20 Netz-Prufsteckdose

Gehause.......cccccceeeeeiiiiieeieee, stol¥feste Plastik / tragbar

Display .......cccooeoie graphisches 240*128-Punkt-Matrix-Display mit
Hintergrundbeleuchtung

Speicherkapazitat...................... 6800 Speicherstellen

Kommunikationsschnittstelle

RS232-Schnittstellen: ............... 1200 bps + 115200 bps, 1 Startbit, 8 Datenbits, 1

Stopbit

RS232-Steckverbinder:............. 9-polig Sub-D, Buchse

PRINTER1-Steckverbinder:...... Sonderform zur Verwendung mit angepasstem
Etikettendrucker

USB-Schnittstelle............cccooveveeinnnnen. 1200 bps + 115200 bps
USB-Anschluss.........cccccceeeeiiiiiiiinnnnn, Typ B
Isolation:

Kommunikationsanschliisse nach PE: 600 kQ, 5 %

Abmessungen (BXHXT)..................... 33.5cm x 16.0 cm x 33.5 cm
Gewicht (mit Standardzubehor)......... 8.4 kg
Referenzbedingungen

Temperaturbereich ............................ 5°C+35°C
Luftfeuchtenbereich .......................... 35 % + 65 % RH
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Betriebsbedingungen

Betriebstemperaturbereich ................ -10 °C =+ +40 °C

Max. rel. Luftfeuchte .......................... 85 % RH (0 °C + 40 °C), nicht kondensierend
Lagerbedingungen

Temperaturbereich ..........ccccoevveeeee. -10 °C + +60 °C

Max. rel. Luftfeuchte .......................... 90 % RH (-10 °C + +40 °C)

80 % RH (40 °C = 60 °C)

Der Fehler bei Betriebsbedingungen kann am meisten den Fehler fiur
Referenzbedingungen (fir jede Funktion im Benutzerhandbuch angegeben) +0.2 % des
Ablesewerts + 1 Digit betragen, falls es im Benutzerhandbuch fiir einzelne Funktion
nicht anders angegeben wird.

Sicherungen
Schutz des Prifgerats ....................... 2xT16 A/250V, 6.3 x 32 mm
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4 Hauptmenu und Prufmodi

Das Instrument MultiservicerXA hat eine benutzerfreundliche Bedienung. Zum
Ausfuhren der meisten Funktionen brauchen nur einige Tasten gedrickt zu werden. Der
Menubaum des Instruments wurde so entwickelt, dass es einfach zu verstehen und
leicht zu bedienen ist.

Das Instrument kann elektrische Einrichtungen in vier Betriebsmodi prufen.

Pruf-Betriebsmodus zum Prufen tragbarer Gerate (PAT),
Pruf-Betriebsmodus zum Prifen von Maschinen,
Pruf-Betriebsmodus zum Prufen von Schaltanlagen,
Betriebsmodus Alle Prafungen.

4.1 Hilfemenus

Hilfemenus stehen in Einzelprif- und Autotestmodus zur Verfligung. Auf sie kann mit
der Taste HELP zugegriffen werden, bevor die Taste START gedruckt wird, um die
Messung einzuleiten.

Das Hilfemenu enthalt schematische Diagramme, die zur Darstellung des Anschlusses
zwischen dem Prifling und dem Prifgerat fur die ausgewahlte Prifung dienen.

Tasten im Hilfemenu:

Bild auf (F1) / Bild ab (F2) | WahlIt den nachsten / vorherigen Hilfebildschirm.
ESC Ruckkehr zum letzten Pruf- / Messmenu.

Beispiele von Hilfebildschirmen
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4.2 Hauptmenu des Instruments

Vom Hauptmen( des Instruments aus konnen vier verschiedene Betriebsmenus und
das Menu Allgemeine Einstellungen eingestellt werden:

MAIN MEMU 21-Dec—A2 19:31

PAT TESTIHG
MACHIHE TESTIHG

ISHITEHEEHR TESTINEl

ALL TESTS

GEHERAL SETTIHGS

[ — 1 1T 1 7T |
Hauptmeni des Instruments

Tasten im Hauptmenu des Instruments:
Alv Wahlen Sie einen der folgenden Menupunkte:
<PAT-Priufung>, eine zum Priufen elektrischer Gerate vorgesehene
Gruppe von Prifungen, siehe Abschnitt 5;
<MASCHINENPRUFUNG>, eine zum Priifen elektrischer Einrichtungen
an Maschinen vorgesehene Gruppe von Prufungen, siehe Abschnitt
9;
<PRUFUNG VON SCHALTEINRICHTUNGEN>, eine zum Priifen von
Schalteinrichtungen vorgesehene Gruppe von Priufungen, siehe
Abschnitt 10;
<ALLE PRUFUNGEN>, alle Priifungen kénnen beim Priifen elektrischer
Einrichtungen angewandt werden, siehe Abschnitt 11;
<ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN> das Menu fur allgemeine
Einstellungen des Instruments, siehe Abschnitt 4.3;
EINGABE | Bestatigt die Auswahl.
ESC Ruckkehr zum Hauptmeni des Instruments.

Hinweis:

O Die ESC-Taste muss mehrmals gedrickt werden, um von einem beliebigen
Untermenu oder einer gewahlten Funktion zum Hauptmeni des Instruments
zurlckzukehren.

4.3 Meni Allgemeine Einstellungen

Im Menl Allgemeine Einstellungen koénnen diejenigen Parameter des Instruments
eingesehen oder eingestellt werden, die in allen Betriebsmodi berlcksichtigt werden.

21-Dec—BA2 19: 43

[DATE-TIME |

LANGURGE Endlish
FRINT HERDEE
INSTRUMEMNT DATA
CONTRAST S2%
ORIGIMAL SETTINGS
SET COMMUNICAHTION
EDIT DEUICE DATA
PASSHORD

I T T N
Einstellungsmeni
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Tasten im Menu Allgemeine Einstellungen:

AlY

EINGABE
ESC

4.3.1

Wahlen Sie die einzustellende oder einzusehende Einstellung:

<DATUM/ZEIT>, Tag und Uhrzeit;

<SPRACHE>, Sprache des Instruments;

<BERICHTSKOPF>, Optionen flr den gedruckten Berichtskopf;

<INSTRUMENTDATEN>, verschiedene Einstellungen des Instruments;

<KONTRAST>, Kontrast des Displays;

<ORIGINALEINSTELLUNGEN>, Werkseinstellungen;

<KOMMUNIKATIONSEINSTELLUNG>, Kommunikationsoptionen;

<PRUFLINGSDATEN BEARBEITEN>, Bearbeiten der Daten des
Priflings;

<PASSWORT>, zum Zugriff auf gesperrte Optionen.

Bestatigt die Auswahl.

Ruckkehr zum Hauptmeni des Instruments.

Datum und Zeit

In diesem Menu konnen das Datum und die Zeit eingestellt werden.

[DRTE-TINE P3N 17,7000 19:d3t03]
LANGUAGE Enalish

FRINT HEADER

INSTRUMENT DATA

CONTRAST a2%
ORIGIMAL SETTINGS
SET COMMUMICATION
EDIT DEVICE DATA
FHRSSMORD

SAVE B UNDO B

Datums- und Uhrzeitmeni

Tasten im Datums- und Uhrzeitmenu

</»
v /A

Die Zeile, die geandert werden soll, wahlen.
Die Einstellung wahlen.

F1 (Speichern) ' Die neuen Einstellungen speichern und zum Hauptmenu fir

F2

Einstellungen gehen.
Geanderte Einstellung riicksetzen.

(RUCKGANGIG)  Ohne Anderungen zum Hauptmenii fiir Einstellungen gehen.

ESC

Hinweise:

»  Das Datum wird zu den gespeicherten Ergebnissen des Autotests zugefugt!

»  Das Datum hat den folgenden Format TT-MM-JJJJ (Tag—Monat—Jahr).

»  Die Eintragung des Datums wird flr RegelmaRigkeit Uberprift und wird im Fall
eines falschen Datums nicht angenommen!
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4.3.2 Sprachauswahl

Sie kénnen verschiedene Sprachen wahlen.

21-Dec—B5 19144

Deutsch
[Enalish |

Sprachmen
Tasten:
v [ A GewlUlnschte Sprache wahlen.
ENTER Die ausgewahlte Sprache bestatigen und annehmen.
ESC Zum Hauptmendu fur Einstellungen gehen.

4.3.3 Kopfzeile drucken

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer die zu druckende Kopfzeile vorzubereiten. Die
Kopfzeile wird zu den Ergebnissen des Autotests zugefugt, wenn sie direkt am
Seriendrucker ausgedruckt werden.

B5-Mar—83 14:44 B5-Mar-85 14145
PR IHT HEADER PR IHT HEADER
METRELE
" EDIT 1 [] [] [] SHUE B UNDD B
Bearbeitung der Kopfzeile Bearbeitung der Kopfzeile

Tasten:
F1 (ANDERN) Kopfzeile bearbeiten.
ESC Zum Hauptmena fir Einstellungen gehen.

Tasten im Berichtskopf-Menu:

alphanumerisch Das Zeichen Eintragen.

F1 (Speichern) Die neue Kopfzeile speichern und zuriick zum HauptmenG far
Einstellungen gehen.

F2 (RUCKGANGIG) | Geanderte Einstellung riicksetzen, zum Hauptmenl fir

ESC Einstellungen gehen.
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434 Daten des Gerats

In diesem Menu werden die folgenden Daten des Gerats angezeigt:

- Hersteller,

- Typ des Geréts,

- Datum der Kalibrierung,
- Seriennummer,

- Version.

INSTRUMENT DATA

PRODUCER ® METREL d.d.

MAME ! Multiserwvicer HA
CALIERATIOMW DATE: 19-01-A%
SERIAL MWo.: 198108835
LVERSIOM: 8. 15-EU

AdaP.UeriHW 81 FW: 1,87
I DY D D B

Menu zum Ansicht der Daten des Gerats

Taste:

ENTER

ESC Zum Hauptmendu fur Einstellungen gehen.

Hinweis:
»  Der Bediener kann keine Angaben verandern!

4.3.5 Einstellung des Kontrasts

Wahlen Sie die Option Kontrast, um den Kontrast einzustellen.

DATE-TIME

LANGLURGE Endlish
PRINT HERDER
INSTRUMENT DATAH

[EONTERST
ORIGIMAL SETTINGS
SET COMMUMICATION
EDIT DEUICE DATA
PRSSWORD

SAUVE B UNDO B

Menu zur Einstellung des Kontrasts

Tasten:

v /A Kontrast einstellen.

F1 (Speichern) Die neuen Einstellungen speichern und zum Menu Allgemeine
Einstellungen gehen.

F2 , : , } :

(RUCKGANGIG) (éeandﬁrte Elnste_l_lul:Lg hrucks.etzen, zum Menl Allgemeine

ESC instellungen zurickkehren.
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4.3.6 Rucksetzung von Einstellungen des Gerats

In diesem MenU kénnen einige Parameter des Gerats zu ihren urspringlichen Werten
eingestellt werden.

- Alle Messparameter im Einzelprafungsmodus,

- vom Benutzer gewahlte Prifungen werden geldscht,

- Kunden-Autotestsequenzen werden durch ab Werk vorprogrammierte ersetzt,
- PC-Baudrate wird auf 115200 gesetzt,

- Druckerprotokoll wird auf Hardware-Handshake-Ablaufsteuerung gesetzt.

Folgendes Menu wird eingeblendet:

B3-Har-G5 15: 327

IHSTRUMEHT SETT IHGS
RESET COMFIGURATIOM TO DEFAULTS

Hre dJou sure (YoNIT

I I NN SRR
Meni Originaleinstellungen

Tasten:

J Bestatigt Rucksetzen auf voreingestellte Werte und Rickkehr zum Men
Allgemeine Einstellungen.

N Ohne Anderungen zum Menii Allgemeine Einstellungen gehen.

4.3.7 Aufbau der Kommunikation

In diesem Meni konnen Schnittstellen und Baud-Rate zur Kommunikation mit dem PC
gewahlt werden.

SET COMMUMICATION A5-Mar—A2 15832

EQUD RATE
COM. PORT

| 1 1 1 B
Meni ,Kommunikation’

Tasten:

v /A Eine Einstellung wahlen.

ENTER Zum Meni fur Anderungen der ausgewahlten Einstellung gehen.
ESC Zum Hauptmend fur Einstellungen gehen
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SET EHUD RATE 16-Ser-83 15:15 SET COM. PORT 16-Ser-83 15:19

BAUD RATE: COM. PORTE
1268
2488 USE

4568

SEEE

1578

38408
[115266 |

Einstellungen der Kommunikation

Tasten:

AlY Eine Option wahlen.
. Bestatigt die Auswahl und kehrt zum Menu
F1 (Speichern) I : .
Kommunikationseinstellungen zurtck.

Ruckkehr zum Menli Kommunikationseinstellungen ohne
ESC .
Anderungen.
Hinweis:

»  Nur eine Schnittstelle kann jeweils aktiv sein.

4.3.8 Menu ,Anderung der Daten des Benutzers bzw. des Pruflings

Wahlen Sie Daten des Benutzers / Priflings im Menu Allgemeine Einstellungen mit
den Tasten A und Vv und driicken Sie zum Bestatigen die EINGABE-Taste. Das Menu
Daten des Benutzers / Priflings wird eingeblendet.

EDIT DEUICE DATA 25-Mar—B9 B3 47

[OSEREZ |
DEVICES

TEST SITES
LOCATIOMS

I T R T
Hauptmenl Daten des Benutzers / Priflings

Tasten:

v | A Eine Zeile wahlen.

ENTER Die ausgewahlte Zeile annehmen.
ESC Zuruck zum Hauptmenu gehen.
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4.3.8.1 Untermentu des Benutzers
In diesem Menu konnen bis zu 15 verschiedene Benutzernamen bearbeitet werden.

USER 1
USER

LISER
LISER
LISER
LISER
LISER
LISER

, USER

EDIT N [] [] [

2
3
4
5
&
=
g
9

Liste der Benutzer

Tasten:

Y [ A Den Benutzer wahlen.

F1 Den Namen des Benutzers bearbeiten.

(ANDERN)

ENTER Den ausgewahlten Benutzer bestatigen.

ESC Zuruck zum Menu ,Daten des Benutzers bzw. des Priflings’ gehen.

Tasten im Menu Benutzer bearbeiten:

Alphanumerische Eingabe des Benutzernamens

Tasten

F1 (SAVE, | Bestatigt die Eingabe und kehrt zum Menu Daten des Benutzers /
Speichern) Pruflings zurtck.

F2 (RUCKGANGIG) | Verwirft Anderungen und kehrt zum Meni Daten des Benutzers /
ESC Praflings zurlck.

4.3.8.2 Untermeni der Prufling - Namen

In diesem MenU kann die Liste der Namen der Priflinge (bis zu 100 Namen) bearbeitet
werden. Alternativ konnen die Namen auch von der PC Software aufgeladen werden.
Weitere Informationen erhalten Sie im Abschnitt 8.5 Daten hoch- / herunterladen.

Wahlen Sie Prifling im MenU Daten des Benutzers / Pruflings mit den Tasten A und
v und dricken Sie zum Bestatigen die EINGABE-Taste. Folgendes Menu wird
eingeblendet:

SET DEVICE 21-Dec—B83 19: 54

[EEE
AFF
AFF
AFF
AFF
ARP
AFF
AFF

, FFF

L el e ) I R I ] ]

EDIT N Falr B Falown |

Untermenu Pruflinge
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Tasten im Menu Pruflinge:

Alv ]

F2 (Bild auf) / F3 (Bild | Ein Gerat wahlen.

ab)

EINGABE Bestatigt die Auswahl und kehrt zum Menu Daten des

Benutzers / Priflings zurlck.

Bestatigt die Auswahl und o6ffnet das Menu Prifling
bearbeiten.

Verwirft Anderungen und kehrt zum Meni Benutzer- /
Pruflingsdaten zurtck.

F1 (BEARBEITEN)

ESC

Tasten im Menu ,Benutzer bearbeiten®:

Alphanumerische Eingabe des Benutzernamens

Tasten

F1 (SAVE, | Bestatigt die Eingabe und kehrt zum Menu Benutzer- /
Speichern) Pruflingsdaten zurtick.

F2 (RUCKGANGIG) | Verwirft Anderungen und kehrt zum Meni Benutzer- /
ESC Pruflingsdaten zurtck.

4.3.8.3 Untermeni Priifstandort-Namen

In diesem Menu kann die Liste der Priufstandorte (bis zu 100) bearbeitet werden.

Die Liste kann auch zur PC-Software PATIinkPRO heruntergeladen / von dort
hochgeladen werden.

Fir weitere Informationen siehe Abschnitt 8.5 Daten hoch- / herunterladen.

SET TEST SITE
[BUTLDING

EUILDING
BUILDING
EUILDING
BUILDING
EUILDING
BUILDING
EUILDING
, EUILDING

w000 =] T O e O RO

EDIT N Fale N FaDown B

Untermeni Prifstandorte

Tasten im Menu Priifstandorte:

AlY ]

F2 (Bild auf) / F3 (Bild | Prufstandort wahlen.

ab)

EINGABE Bestatigt die Auswahl und kehrt zum MenlU Benutzer- /

Pruflingsdaten zurlck.

Bestatigt die Auswahl und 6ffnet das Menu Prifstandort
bearbeiten.

Verwirft Anderungen und kehrt zum Meni Benutzer- /
Pruflingsdaten zurtck.

F1 (BEARBEITEN)

ESC
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Tasten im MenU Benutzer bearbeiten:

Alphanumerische Eingabe des Namens des Prufstandorts

Tasten

F1 (SAVE, | Bestatigt die Eingabe und kehrt zum MenU Benutzer- /
Speichern) Pruflingsdaten zurtck.

F2 . " .
(RUCKGANGIG) \Iéef\;\ll!rft dAnderunggnk und kehrt zum Menu Benutzer- /
ESC raflingsdaten zuruck.

4.3.8.4 Untermenii Priiforte

In diesem Menu koénnen vorgegebene Listen von Namen von Priforten (bis zu 100)
bearbeitet werden.

Die Liste kann auch zur PC-Software PATIinkPRO heruntergeladen / von dort
hochgeladen werden.

Far weitere Informationen siehe Abschnitt 8.5 Daten hoch- / herunterladen.

SET LOCHTION 28-Feb-83 16:03

A
o
o
=
L el e ) I R I ] ]

Falle B PaDown B

Untermeni Orte / Raume

Tasten im Menu Pruflinge:

AlvY ]

F2 (Bild auf) / F3 (Bild | Wahl des Pruforts.

ab)

EINGABE Bestatigt die Auswahl und kehrt zum MenlU Benutzer- /

Pruflingsdaten zurlck.

Bestatigt die Auswahl und o6ffnet das MenlU Prifort
bearbeiten.

Verwirft Anderungen und kehrt zum Meni Benutzer- /
Pruflingsdaten zurtck.

F1 (BEARBEITEN)

ESC

Tasten im Menu Benutzer bearbeiten:

Alphanumerische Eingabe des Namens des Orts.

Tasten

F1 (SAVE, | Bestatigt die Eingabe und kehrt zum MenU Benutzer- /
Speichern) Priflingsdaten zuruck.

F2 . " ..
(RUCKGANGIG) \Fie_l_'\z!rft Anderung?nk und kehrt zum Menu Benutzer- /
ESC ruflingsdaten zurick.
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4.3.9 Kennwort

Bei passwortgeschutzten Aktionen ist es erforderlich, vor dem Léschen oder Bearbeiten
geschutzter Daten das Passwort einzugeben. Das Instrument fordert ein Passwort an,
und es erlaubt keine Anderungen, bevor das korrekte Passwort eingegeben wurde.

BS-Mar—@3 14:53

PASSWORD:

Enter mnew Password:

I T B B B
Passwortmeni
Tasten im Passwortmenu:

Alphanumerische Eingabe des Passworts.

Tasten

EINGABE Akzeptiert das Passwort® und kehrt zum Meni Allgemeine
Einstellungen zurtck.

ESC Verwirft geanderte Einstellung und kehrt zum Meni allgemeine

Einstellungen zurtck.
Bitte notieren Sie dieses Passwort und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

*Hinweise:

O Wenn kein Passwortschutz besteht, fordert das Instrument die zweimalige Eingabe
eines neuen Passworts, davon einmal zur Bestatigung.

O Wenn das Instrument bereits passwortgeschutzt ist, fordert das Instrument das alte
Passwort vor der zweimaligen Eingabe des neuen Passworts, davon einmal zur
Bestatigung.

O Um den Passwortschutz zu deaktivieren, driicken Sie statt der Eingabe eines neuen
Passworts einfach die EINGABE-Taste, wenn Sie nach einem neuen Passwort und
der Bestatigung gefragt werden, und das Passwort wird deaktiviert.

Wenden Sie sich an Ilhren Handler, wenn Sie das Passwort vergessen haben.
Passwortgeschutzte Handlungen:

- Zugriff auf das Menu Benutzer bearbeiten,

- Bearbeiten von Messparametern im Einzelpruf- / Kunden-Autotestmodus,

- Loschen gespeicherter Ergebnisse,
- Zugriff auf das Menu Originaleinstellungen.
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5 Pruf-Betriebsmodus zum Prufen tragbarer
Gerate (PAT)

Der PAT-Priuf-Betriebsmodus ist zum regelmafigen Prifen und zur Wartung tragbarer
elektrischer Gerate/Einrichtungen vorgesehen. Das Instrument kann Gerate in den
folgenden Modi prifen:

- Einzelprifmodus,

- drei Autotestmodi.

Nach dem Einschalten des Gerats wird das letzte benutzte Menl angezeigt.

5.1 PAT-Prufungs-Hauptmeni

Vom PAT-Prifungs-Hauptmeni aus konnen alle fir die PAT-Prufung relevanten
Funktionen des Instruments gewahlt werden

FAT TESTING

[VOE_ORGANIZER |
AOTOTEST CUOSTOM

PROJECT AUTOTESTS

BARCODE ~ TAG

SINGLE TEST
RECALL-DELETE~SEND MEMORY
DATA UPLOAD.-DOWHLOAD

SETUF

[ — 5 7 7 1|
PAT-Prufungs-Hauptmeni

Wahlen Sie unter Verwendung der Tasten A und Vv die Funktion, die Sie durchfihren
mochten, und dricken Sie zum Bestatigen die EINGABE-Taste. Zur Ruckkehr zum
vorhergehenden Menu dricken Sie die Taste ESC.

5.2 Menu VDE-Organisator

Dieses Menl bietet die Erstellung und Durchfihrung von VDE-kompatiblen
Prufsequenzen. Die Einrichtung der Sequenz und ihre Parameter sind genau dieselben,
wie sie in der Norm VDE701/702 vorgeschlagen werden.

Wenn eine Autotestsequenz im VDE-Organisator erstellt wurde, kann sie als Autotest
gestartet oder im Menu Kunden-Autotest gespeichert werden.

UDIE ORGHANIZER

Standard: VDETEL TEZ
Device class HI |

Viswal test

= T T T R
Menu VDE-Organisator

Weitere Informationen siehe Abschnitt 7.1 VDE-Organisator.
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5.3 Kunden-Autotest

Das Menu enthalt eine Liste von vorbereiteten Autotestsequenzen. Urspringlich wurden
12 Autotestsequenzen mit vorprogrammierten Messungen in die Liste eingetragen und
kénnen von dem Bediener eingestellt werden.

In diesem Autotestmodus konnen bis zu 50 Autotestsequenzen vom Bediener
vorprogrammiert werden.

Kundendefinierte  Autotests koénnen auch zur PC-Software  PATIinkPRO
heruntergeladen / von dort hochgeladen werden.

AUTOTEST CUSTOM 21-Tec—@3 19:52

4 [C1_1_Tsc ELT |
Cl_1_Ia
Cl_1_Ia_EBLT
Cl_2_I=o
Cl_Z_Ibs
Cl_1_I=ola

Cll_I=alaBLT
n Cl_Z2 I=so_Ibs

Fress STHRT to run Aototest
UTELY N B IELETE R [ ]

Meni Kunden-Autotest

Eine detaillierte Beschreibung dieses Prufmodus finden Sie im Abschnitt 7
Autotestsequenzen.

5.4 Menu Projekt-Autotests

Das Menii ,Projekt-Autotests suchen’ ist ein Werkzeug, das wiederholte (periodische)
Prifungen am Prufling erleichtert und beschleunigt. So kdnnen die gespeicherten Daten
des Pruflings wieder gebraucht werden.

SEARCH PROJECT AUTOTEST 18-Mau-BA9 12:13
[ OEUICE: # |

USER: =
TEST SITE: =*
LOCATION:
DATE: B81.81.20686-12.85. 20609

StartmenU-Beispiel eines Projekt-Autotests

Eine detaillierte Beschreibung dieses Autotestmodus finden Sie im Abschnitt 7.3
Projekt-Autotests.
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5.5 Menu Barcode / TAG

Das Menu Barcode / TAG unterstutzt den Betrieb mit Barcodes und RFID-Tags.

BARCODE - THG 16-Sek-@85 11:13

[ERRCODE TEST ]
TRG TEST

I D D D
Meniu Barcode / TAG

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 7.4 Menl Barcode / TAG

5.6 Menu Einzelprufung

Im Menu Einzelpriufung kénnen Einzelprifungen durchgefihrt werden.

SINGLE TEST 21-Dec—A35 20: BE

EARTH EOND
IHSULATION

INSULATION 5.

SUE LERKAGE

SUE LEAKAGE S.

LEAKRAGE

[TOUCH LEREAGE |
FOLARITY TEST

4 CLAMF CURRENT
I Y DR DR B

Meni Einzelprufung

Eine detaillierte Beschreibung des Einzelprifungsmodus finden Sie im Abschnitt 6
Einzelprifungsmodus.

5.7 Menu Ergebnisse Abrufen / Loschen / Senden

In diesem Menl ist die Manipulation gespeicherter Daten erlaubt. Gespeicherte
Ergebnisse kdnnen nach Pruflingsname und Datum abgerufen, geléscht oder an PCs
oder Drucker gesendet werden.

SEARCH MEMOR'Y AZ2-AkRr—A9 138 36

[ DeEUICE: i |

USER: =

TEST SITE: =*

LOCATION:
DATE: B81.81.20086-24.RA3. 20609

MEMORY FREE 99, 9%

Ergebnisabrufmeni

Weitere Informationen finden Sie in den Abschnitten 8.2 Ergebnisse abrufen, 8.3
Ergebnisse I6schen und 8.4 Ergebnisse herunterladen und drucken.
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5.8 Menu Daten hoch-/ herunterladen

n diesem Menlu ist es moglich, verschiedene Daten vom PC zum Instrument
hochzuladen:
- Gespeicherte  Prufergebnisse und -daten  (Ergebnisse, @ Parameter,
Anmerkungen),
- Liste von voreingestellten Pruflingen und Namen von Prifstandorten,
- Liste von Kunden-Autosequenzen.

DATA LUPLOAD-DOWKNLOAD 28-Feb—B2 14:61

Ready ...

| 1 1 1 B
Meni Hochladen von Priifdaten

Eine detaillierte Beschreibung des Hochladens / Herunterladens von Daten von oder zu
einem PC finden Sie im Abschnitt 8.5 Daten hoch- / herunterladen.

5.9 Einstellungsmenu

In diesem MenU koénnen allgemeine Parameter des Instruments zum PAT-Prafmodus
eingestellt werden.

21-Dec—BA5 2A:i A1

[THETEUMEMT SETTIMGS |

I T B R
Einstellungsmeni

5.9.1 Instrumenteneinstellungen

Wenn ein Autotest abgeschlossen ist, kdnnen vor dem Speichern der Ergebnisse des
Autotests zusatzliche Daten zum Prufling und Bemerkungen an die Ergebnisse
angehangt werden. Im Untermend Instrumenteneinstellungen koénnen die
Einstellungen gesteuert werden, wie die Daten zwischen Prifungen geandert werden.
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INSTRUMENT SETTINGE

[DEVICE Hao. FIELD increment
TEST SITE FIELD rerlicate
LOCATION FIELD rerlicate
USERE FIELD refrlicate

DEVICE MAME FIELD refrlicate
4 RETEST PERIOD FIELD rerlicate

EDIT N [ [ [
Meni Instrumenteneinstellungen

Die folgenden Daten kdnnen zwischen Priafungen gesteuert werden:

- Pruflings-Nummer,

- Prifstandort,

- Prifort,

- Benutzer,

- Pruflingsname,

- Zeitabstand fir Folgeprifungen,
- Reparaturcode,

-  Kommentare,

- Barcode-Systeme.

Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 8.6.1 Instrumenteneinstellungen.

45



!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerxXA Einzelprufungen im PAT-Priifmodus

6 Einzelprufungen im PAT-Prufmodus

Im Einzelprifungsmodus kdnnen einzelne Prifungen durchgefuhrt werden. Das ist
besonders hilfreich bei der Fehlersuche.

Hinweis:
O Ergebnisse von Einzelprufungen koénnen im PAT-Pruf-Betriebsmodus nicht
gespeichert werden.

6.1 Durchfuhren von Messungen im Einzelprufmodus

Wahlen Sie Einzelprifung unter Verwendung der Tasten A und Y im PAT-Prifungs-
Hauptmenld und dricken Sie zur Bestatigung die EINGABE-Taste. Das Meni
Einzelpriufung wird angezeigt.

STHGLE TEST 16-Ser-—A2 12:41

[ERETH_EOMD |
INSULATION

INSULATION 5.

SUE LEAKAGE

SUE LEAKAGE 5.

LERKAGE

TOUCH LEAKAGE

FOLARITY TEST

3 CLAMP CURREMT

I N DR D B
Meni Einzelprifung

Wahlen Sie die Einzelprifung unter Verwendung der Tasten A und Vv im Meni
Einzelpriufung und driucken Sie zur Bestatigung die EINGABE-Taste.

Bearbeiten von Priifparametern

Parameter von Prifmessungen der gewahlten Einzelprifung werden in der oberen
rechten Ecke des Displays angezeigt.

Sie kdénnen durch Dricken der Schaltflache BEARBEITEN (F1) bearbeitet und mit den
Tasten A und Vv ausgewahlt werden. Der gewahlte Parameter wird hervorgehoben.
Sein Wert kann unter Verwendung der Tasten < und > eingestellt werden.

Hinweis:
O Um neue Einstellungen beizubehalten, drucken Sie die Taste SPEICHERN (F1).
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6.2 Messungen

6.2.1 Schutzleiterwiderstand

Diese Prufung sichert, dass die Verbindungen zwischen der PE-Klemme im Netzstecker
des Priflings und den berihrbaren leitfahigen Teilen des Priflings (Metallgehause)
vorhanden und von entsprechend niedrigem Widerstand sind. Diese Prufung muss an
(geerdeten) Geraten der Klasse 1 durchgefuhrt werden. Das Instrument misst den
Widerstand zwischen dem Schutzleiteranschluss der Netzsteckdose / dem PE-
Anschluss (nur wenn der Prifstrom von 200 mA eingestellt ist) und dem S/C1-
Anschluss,

EARTH EBOMD 21-Dec—BA2 20 6T

SINGLE TESTS
QUTPUT:  18R™

LIMIT & @.38%
—_—— i} TIME @ S=

Fress STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] []

Menu, Schutzleiter”

Prufparameter fiir die Messung des Schutzleiterwiderstands

AUSGANG Prufstrom [200 mA, 10 A]

GRENZWERT | maximaler Widerstand [0.01 Q+0.09Q,0.1Q+0.9Q,1Q+9Q]

ZEIT Dauer der Messung [5s, 10s,30s,60s, 120 s, 180 s]

Prufstromkreis fiir die Messung des Schutzleiterwiderstands

Messung des Schutzleiterwiderstands am Priifling der Klasse 1

Messung des Schutzleiterwiderstands

Die Funktion SCHUTZLEITER wahlen.

Prifparameter einstellen.

Den Prufling an das Prufgerat anschlieBen.

SchlieBen Sie die Prufleitung an den S/C1-Ausgang am Instrument an.

Verbinden Sie die S/C1-Leitung mit berihrbaren Metallteilen des Pruflings (siehe
Abbildung oben).

Die START-Taste fur die Messung betatigen.

OooOooOonoan

O
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EARTH EOND 21-TDec—-02 ZO0: 84 EARTH EOND 21-TDec—-02 Z0: 83
SIMGLE TESTS SIMGLE TESTS

OUTPUT:  18A~ OUTPUT: 18R~
8 81 LIMIT : @.380 4 96 LIMIT : @380
. it TIME = S= . it TIME = S=
m = m =

Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.
EDIT B HELF N [ ] [ ] EDIT B HELF N [ ] [ ]

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Schutzleiterwiderstands

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Erdungswiderstand

Hinweis:
»  Vor Beginn der Prufung bertcksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

6.2.2 Isolationswiderstand

Es wird der Isolationswiderstand zwischen unter Spannung stehenden Leitern und
geerdeten (oder isolierten) berlihrbaren Metallteilen Uberpruft. Diese Prufung entdeckt
Fehler, die durch Verschmutzung, Feuchtigkeit, Verschlechterung des
Isolationsmaterials, usw. verursacht werden. Das Prufgerat misst den
Isolationswiderstand zwischen:

»  Prufsteckdose (L+N) und PE,

»  LN- und PE-Anschlussen
Diese Funktion ist primar zum Prifen von Pruflingen der Klasse | vorgesehen.

INSULATIOM 21-Dec—A2 2012
SINGLE TESTS

QUTPUT: Saal=
LIMIT & 1.8@8mM{
— e — i} TIME @ S=

Fress STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] []

Menu, Isolation’

Prufparameter fiir die Messung des Isolationswiderstands

AUSGANG Prufspannung [250 V, 500 V]

GRENZWERT | minimaler Widerstand [0.10 MQ, 0.30 MQ, 0.50 MQ, 1.00 MQ, 2.00
(Isolation) MQ, 4.0 MQ, 7.0 MQ, 10.0 MQ, kein]

ZEIT Dauer der Messung [5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s]

48




!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Messungen im PAT-Priafmodus

Prufstromkreise fiur die Messung des Isolationswiderstands der Klasse |

On/off

+
4

£METREL

@:@ H PE
A £ -

Messung des Isolationswiderstands am fest installierten Prifling der Klasse |

b
:

Mains circuit

=
=

i

Messung des Isolationswiderstands der Klasse |

O Die Funktion Isolation wahlen.
O Priufparameter einstellen.
O Den Prifling an das Prufgerat anschlieBen (siehe Abbildung oben).
o Fur feste Einrichtung:
die Netzleitung der festen Einrichtung abklemmen,;
den Anschluss LN des Prufgerats an L und N der festen Einrichtung anschlieBen ;
den PE- Anschluss des Prifgerats an das Metallgehduse der festen Einrichtung
anschlieBen.
O Die START-Taste fur die Messung betatigen.

IHNSULAT 10OH B3-Mar-82 89:45

IHNSULAT 10OH B3-Mar-82 89:45
SINGLE TEST SINGLE TEST

OUTRUT: 258U
18 84 LIMIT :  4.@@MR 1 885 LIMIT :  4.G@MR
. sk TIME = 5= . sk TIME = 5=

OUTPUT: Z58l=

PasSISECH I il

Press START keu for new test. Press START keu for new test.
EDIT B HELF N [] [] EDIT B HELF N [] []

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Isolationswiderstands
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Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Isolationswiderstand

Hinweise:

O Ableitstrome in den S/C1-Eingang beeinflussen die Isolationswiderstandsmessung.

O Wenn die S/C1-Prufspitze wahrend der Prufung angeschlossen ist, wird der durch
sie fliellende Strom ebenfalls bertcksichtigt.

O Vor der Messung soll der Prufling vom Stromkreis abgeklemmt werden!

O Vor der Priufung bericksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Beruhren Sie den Prufling wahrend der Messung oder bevor er voll entladen wird
nicht! Die Meldung »Entladung...« wird angezeigt, wenn die Spannung am Prfling
hoher als 20 V ist!

6.2.3 Isolationswiderstand - S

Die Isolationswiderstandsprtfung Uberpruft den Widerstand zwischen
spannungfuhrenden Leitern und isolierten berihrbaren metallenen Teilen des Pruflings.
Diese Priufung kann Fehler aufdecken, die durch Verschmutzung, Feuchtigkeit,
Beschadigung von Isolationsmaterial usw. verursacht werden.
Das Prifgerat misst den Isolationswiderstand zwischen:

»  Prufsteckdose (L+N) und S-Sonde,

»  LN- und S- AnschlUsse.
Diese Funktion ist primar zum Prifen von Praflingen der Klasse Il und Teilen der Klasse
Il von Priflingen der Klasse | vorgesehen.

INSULATION S. 21-Dec—B83 20: 14

SINGLE TESTS
OUTPUT: 25al=

LIMIT & @.25MQ
—— e i TIME @ S=

[srer 2] A

FPres=s STHRT ked for new test.
EDIT B HELF R [ ] [

Meni ,lsolation S’

Prufparameter fir die Messung des Isolationswiderstands-S

AUSGANG Prufspannung [250 V, 500 V]

GRENZWERT | minimaler Widerstand [0.10 MQ, 0.25 MQ, 0.50 MQ, 1.00 MQ, 2.00
MQ, 4.0 MQ, 7.0 MQ, 10.0 MQ, kein]

ZEIT Dauer der Messung [5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s]
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Prufstromkreise fir die Messung des Isolationswiderstands-S (an Geraten der
Klasse Il)
L
N
PE T
|
- '
‘& METREL - L fle==n
N 0 I(BNE | AET B

Insulation (mA)

Messung des Isolationswiderstands der beruhrbaren isolierten leitfahigen Teilen an fest

installierten Einrichtungen

Messung des Isolationswiderstands -S

o I o o R A

O

Die Funktion Isolation S. wahlen.

Priufparameter einstellen.

Den Prufling an das Prufgerat anschlieRen.

Die S/C1 Sonde an das Prufgerat anschlieBen.

Bei fest installierten Einrichtungen:

Trennen Sie die Netzversorgung der fest installierten Einrichtung ab.

Verbinden Sie die L-Prifbuchse des Instruments mit L/N-Anschlissen der fest
installierten Einrichtung.

Verbinden Sie die S/C1-Prifspitze mit berlhrbaren leitfahigen Teilen des fest
installierten Pruflings.

Die START-Taste flr die Messung betatigen.
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INSULATION 5. 21-Dlec—-G3 26z 16 INSULATION 5. 21-Dlec—-G3 2617
SINGLE TESTS SINGLE TESTS

OUTPUT: zSal= OUTPUT: zSal=
5 19 9 LIMIT &  @.25MR 9 182 LIMIT &  @.25MR
. (Ul TIME : S= . (Ul TIME : S=
1 2561 1 2501
Fress START kew for new test. Fress START kew for new test.
EDIT N HELF N [] [] EDIT N HELF N [] []

Beispiel von Ergebnissen der Messung des Isolationswiderstands-S

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Isolationswiderstand (LN — S)

Hinweise:

O Wenn ein Gerat der Klasse | an die Netz-Prufsteckdose angeschlossen ist, werden
die durch den PE-Anschluss flieRenden Strome nicht bertcksichtigt.

O Vor der Messung soll der Prufling vom Stromkreis abgeklemmt werden!

O Vor der Prufung berlcksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Beruhren Sie den Prufling wahrend der Messung oder bevor er voll entladen wird
nicht! Die Meldung »Entladung...« wird angezeigt, wenn die Spannung am Prfling
hoher als 20 V ist!

6.2.4 Ersatzableitstrom

Bei dieser Prifung werden die Ableitstrome zwischen unter Spannung stehenden
Leitern und geerdeten beruhrbaren Metallteile (Gehause, Schrauben, Griffe, usw.)
Uberpruft. Im Ergebnis werden auch die kapazitiven Ableitwege bertcksichtigt. Der
Strom wird bei der Prufspannung von 40 Vac gemessen und auf den Wert bei Nenn-
Netzspannung 230 Vac skaliert.
Das Instrument misst den Isolationswiderstand zwischen:

- Netz-Prifsteckdose (L+N) und Prifanschlissen PE / (S/C1) und

- Prufbuchsen LN und PE / (S/C1).
Diese Funktion ist primar zum Prifen von Priflingen der Klasse | vorgesehen.

SUB LERAKAGE BS-Mar—@3 83: 51

SINGLE TEST
QUTPUT: 48U~
LIMIT ¢ @.25mA
—_— e — —mA TIME : 5=

Press START keu for new test.
" EDIT B HELF 1 [] []

Meni ,Ersatzableitstrom’

Prufparameter fir die Messung des Ersatzableitstroms

AUSGANG Priifspannung [40 V]

GRENZWERT | maximaler Strom [0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,
2.50 mA, 3.50 mA, 4.00 mA, 4.50 mA, 5.00 mA, 5.50 mA, 6.00 mA,
7.00 mA, 8.00 mA, 9.00 mA, kein]

ZEIT Dauer der Messung [5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s]
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L
N
FE
A A
‘& METREL —iﬁ L j=
N 0 IINE | ET B
. Mains cirou
|LN
1S PE
1 PE
- >
Sublekage (mA) ;

Messung des Ersatzableitstroms am fest installierten Prufling der Klasse |

Messung des Ersatzableitstroms

O Die Funktion Ersatzableitstrom wahlen.

O Prufparameter einstellen.

0 Den Prufling an das Prufgerat anschlieBen (siehe Abbildung oben).

0 Fur feste Einrichtungen:
Die Netzleitung der festen Einrichtung abklemmen;
Den L/N Anschluss des Prifgerats an L und N der festen Einrichtung anschlieRen;
Den PE- Anschluss des Prufgerats an das Metallgehause der festen Einrichtung
anschliefen.

O Die START-Taste fur die Messung betatigen.

SUE LEREAGE 21-Tec—-82 28222

SUE LEREAGE 21-Tec—-A2 28221
SIMNGLE TESTS SIMNGLE TESTS
OUTFUT: 4@t~

QUTRUT: 4@y
18 83 LIMIT : 3.S@mA 8 51 LIMIT : 3.S@mA
. mA TIME = S= . mA TIME = S=

FAIL PASS|

Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.
EDIT N HELF N [] [ ] EDIT N HELF N [] [ ]

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Ersatzableitstroms
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Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Ersatzableitstrom

Hinweise:

O Vor Beginn der Messung bericksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Der Ersatzableitstrom kann sich wegen der Art der Prufmethode wesentlich
unterscheiden vom Ableitstrom, der bei einer normalen Prifung gemessen wird.
Zum Beispiel, der Unterschied zwischen den beiden Messungen wird durch den
Kondensator gegen Rauschstérungen (Neutral zu Erde) beeinflusst.

O Wenn die S/C1-Prufspitze wahrend der Prufung angeschlossen ist, wird der durch
sie fliellende Strom ebenfalls bertcksichtigt.

6.2.5 Ersatzableitstrom - S

Bei dieser Prufung werden die Ableitstrome zwischen unter Spannung stehenden
Leitern und isolierten berthrbaren Metallteile (Schrauben, Griffe, usw.) Gberpruft. Im
Ergebnis werden auch die kapazitiven Ableitwege bertcksichtigt. Der Strom wird bei der
Prufspannung von 40 Vac gemessen und auf den Wert bei Nenn-Netzspannung 230
Vac skaliert.
Das Instrument misst den Isolationswiderstand zwischen:

- Netz-Prufsteckdose (L+N) und Prufanschlissen S/C1 und

- den Prufbuchsen LN und S/C1.
Diese Funktion ist primar zum Prifen von Praflingen der Klasse Il und Teilen der Klasse
Il von Priflingen der Klasse | vorgesehen.

SUE LEAKAGE S. 21-Dec—B83 20: 24

SINGLE TESTS
OUTPUT: 48U~

LIMIT : @.5B8mA
—_—— = —mnA TIME : 18s

FPres=s STHRT ked for new test.
EDIT B HELF R [ ] [

Meni ,Ersatzableitstrom-S*

Prufparameter fiur die Messung des Ersatzableitstroms-S

AUSGANG Prifspannung [40 V]

GRENZWERT |maximaler Strom [0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,
(Ersatz S.) 2.50 mA, 3.50 mA, kein

ZEIT Dauer der Messung [5s,10s,30 s, 60 s, 120 s]
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Prufstromkreise fiur die Messung des Ersatzableitstroms an Geraten der Klasse Il

&

& METREL

5

Sublekage (mA)

|

- '-U-
m

=

|

===~
2=

.a]L '

Messung des Ersatzableitstroms der beriihrbaren isolierten leitfahigen Teilen an fest
installierten Einrichtungen

Messung des Ersatzableitstroms-S

OooOonoano

Oonoano

Die Funktion Ersatzableitstrom S. wahlen.

Prifparameter einstellen.

Den Prifling an das Prufgerat anschlieBen (siehe Abbildung oben).

Die S/C1 Sonde an den isolierten berthrbaren leitfahigen Teil (siehe Abbildung
oben), anschlieBen.

Bei fest installierten Einrichtungen:

Trennen Sie die Netzversorgung der fest installierten Einrichtung ab.

Verbinden Sie die L-Prifbuchse des Instruments mit L/N-Anschlissen der fest
installierten Einrichtung.

Verbinden Sie die S/C1-Prifspitze mit berlhrbaren leitfahigen Teilen des fest
installierten Pruflings.

Die START-Taste fur die Messung betatigen.
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SUE LERKAGE 5. 21-Dec—-@3 Z0: 25 SUE LERKAGE 5. 21-Dec—-@3 Z0:2&
SIMNGLE TESTS SIMNGLE TESTS
QUTPUT:  d&@L~ OUTPUT: 4B~
8 25 LIMIT :  B.58mA 1 84 LIMIT :  @.58mA
. mA TIME = 1@s . mA TIME = 1@s
RN [ser] L]
m = m =
Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.
EDIT B HELF N [ ] [ ] EDIT B HELF N [ ] [ ]

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Ersatzableitstroms

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis Ersatzableitstrom LN-S

Hinweise:

O Vor Beginn der Prufung bericksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Wenn ein Gerat der Klasse | an die Netz-Prifsteckdose angeschlossen ist, werden
die durch den PE-Anschluss flieRenden Strome nicht bertcksichtigt.

6.2.6 Differenzstrom

Zweck dieser Prifung ist, die Summe aller Ableitstrdme, die von dem unter Spannung
stehenden Leiter zu Erde flieRen, festzustellen. Mit der Differenzmethode wird der
entsprechende Ableitstrom gemessen, auch wenn es parallele Stromwege zum Boden
gibt. Das Prifgerat misst den Differenzstrom bei L- und N-Anschlissen von beiden
Polaritaten.

LERKAGE
SINGLE TESTS

OUTPUT: 23@L™~
LIMIT ¢ 1.688mA
—_— e — —mA TIME =

= A

Pres=s START key for new test.
EDIT B HELF N [ ] []

Menu fir Differenzstrom

Prufparameter fiir die Messung des Differenzstroms

AUSGANG Priufspannung [230 V]

GRENZWERT | maximaler Strom [0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,
2.50 mA, 3.50 mA, 4.00 mA, 4.50 mA, 5.00 mA, 5.50 mA, 6.00 mA,
7.00 mA, 8.00 mA, 9.00 mA, kein]

ZEIT Dauer der Messung [5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s]
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Prufstromkreis fur die Messung des Differenzstroms

Messung des Differenzstroms

Messung des Differenzstroms

O Die Funktion Differenzstrom wahlen.

O Prufparameter einstellen.

O Den Prifling an das Prufgerat anschlieBen (siehe Abbildung oben).
O Die START-Taste fur die Messung betatigen.

21-Dec-A5 2A:29

LERKAGE LERKAGE
SIMNGLE TESTS SIMNGLE TESTS
OUTPUT: 238~ OUTPUT: 238U~

0.01 .. o oieews 1.92.. Lir: it
1 231
PASS=E FAIL N

FPress STAHRT key for new test. FPress STAHRT key for new test.
EDIT N HELF N [] [ ] EDIT N HELF N [] [ ]

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Differenzstroms

21-Tec-83 2A:31

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Differentieller Ableitstrom

Hinweise:

O Der Prifling wird an die Netzspannung angeschlossen. Sichern Sie, dass der
Prufling mit beweglichen Teilen sicher befestigt oder geschutzt wird, um eine
mogliche Gefahr fur den Benutzer bzw. Schaden am Prifling zu verhindern!

O Vor der Prufung berucksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Das Prufgerat umpolt die L- und N- Anschlisse des Priflings automatisch.
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6.2.7 Beruhrungsableitstrom

Bei dieser Prifung wird derjenige Strom festgestellt, der flieRen wirde, falls eine Person
den Prifling berthren warde.

Das Prifgerat misst den Ableitstrom, der durch die S/C1-Sonde in die Erde flieft.

Der Prifling kann entweder an die Prifsteckdose oder unmittelbar an die Installation
(fest installierte Einrichtungen) angeschlossen sein.

TOUCH LEAKAGE 21-Tec—B5_2@: 34
SINGLE TESTS
OUTPUT: 23aL~

LIMIT : @.58mA
—_— e — —mA TIME =

sre ] A

Pres=s START key for new test.

Mendi fir den BerUhrungsstrom

Prufparameter fir die Messung des Beruiihrungsableitstroms

AUSGANG System-Spannung [230 V]

GRENZWERT |maximaler Strom [0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,
2.00 mA, kein]

ZEIT Dauer der Messung [5s,10s,30s,60s, 120 s, 120 s]

Prufstromkreise fir die Messung des Beruihrungsableitstroms

accessible conductive part
ot connected to PE

L
N
PE

"4 METREL —IL—

—PE

—

"{E; iS
L iLN
{PE
|Tuoh|ekage (mA] '

Messung des Beruihrungsstroms am fest installierten Prfling
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Messung des Beruhrungsableitstroms

Die Funktion Beriihrungsstrom wahlen.

Priufparameter einstellen.

Den Prufling an das Prufgerat anschlieBen (siehe Abbildung oben).
Bei einem tragbaren Gerat:

O SchlieBen Sie den Prufling an das Instrument an.

Bei fest installierten Einrichtungen:

O Schalten Sie die fest installierte Einrichtung ein.

O Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

OooOooan

O

TOLUCH LERKAGE 21-Tec—-82 28234
SIMNGLE TESTS
OUTPUT: 23@L~ SINGLE TEST OUTPUT: 238

8 21 LIMIT :  @.58mA 8 94 LIMIT &  B.SémA
. mA  TIME : 5= mA  TIME : &=

TOUCH LERKAGE 15-Sek-G2 A2:15

m [sre LA m .

Press STHRT key for new test. Press START keu for new test.
EDIT B HELF N [] [] EDIT B HELF N []

Beispiele von Ergebnissen der Messung des Beruhrungsstroms

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Beruhrungsableitstrom

Hinweise:

O Der Prifling wird an die Netzspannung angeschlossen. Sichern Sie, dass der
Prufling mit beweglichen Teilen sicher befestigt oder geschutzt wird, um eine
mogliche Gefahr fur den Benutzer bzw. Schaden am Prifling zu verhindern!

O Vor der Prufung berucksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

0O Das Prufgerat umpolt die L- und N-Prifklemmen des Priflings automatisch.

6.2.8 Polaritatspriufung

Bei dieser Prufung wird die Polaritat des Versorgungskabels Uberpruft. Folgende Fehler
konnen festgestellt werden: L unterbrochen, N unterbrochen, PE unterbrochen, L-N
gekreuzt, L-PE gekreuzt, N-PE gekreuzt, L-N Kurzschluf® , L-PE Kurzschluf} , N-PE
Kurzschluf® , mehrfache Fehler.

POLARITY TEST BS-Mar—@3 18: 56

IEC

Press START keu for new test.
0 HELF 1 [] []

Menu ,Polaritatsprifung’
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Priufstromkreis fur die Polaritatsprufung

Polaritatspriufung einer IEC-Anschlussschnur

Polaritatsprufung

O Die Funktion Polaritatsprifung wahlen.
O Das Prufkabel an das Prufgerat anschlie3en (siehe Abbildung oben).
O Die START-Taste fir die Messung betatigen.

21-Tec—-83 2A: 39

POLARITY TEST BS-Mar-@82 11:218

PASS i FAIL &

MULTIFLE FRAULT
Press START keu for new test. Fress START keu for new test.
0 HELF 1 0 SRUVE B

Beispiele von Ergebnissen der Polaritatsprifung

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... GUT/SCHLECHT, Beschreibung des Fehlers

Hinweis:
O Vor der Prufung berlcksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!
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6.2.9 Messung des Zangenstroms

Diese Funktion ermoglicht die Messung der AC-Strome in einem breiten Bereich von 1
mA bis zu 25 A. Typische Anwendungen umfassen:

- Messung des Ableitstroms durch den PE-Leiter in fest installierten Einrichtungen,

- Messung des Laststroms durch den L- oder N-Leiter in fest installierten
Einrichtungen,

- Messung differentieller Ableitstrdme bei dauernd installierten Pruflingen.

CLAMP CURREHT B5-Mar—HS 11:19
SIHNGLE TEST

LIMIT = B.2%mA
—_— e =— —mA TIME : 2=

[=0]

Press START kew for new test.

Meni ,Stromzange’

Prufparameter fiir die Messung des Beriihrungsableitstroms

GRENZWERT |maximaler Strom [0.25 mA, 0.50 mA, 0.75 mA, 1.00 mA, 1.50 mA,
2.25 mA, 2.50 mA, 3.00 mA, 3.50 mA, 5.00 mA, 9.90 mA]

ZEIT Dauer der Messung [5s,10s, 30 s, 60 s, 120 s]

Prufstromkreis fur die Messung des Zangenstroms

Anschluss der Stromzange an das BetaGT Plus Gerat

Verfahren fir die Zangenstrommessung

Die Funktion Zangenstrom wahlen.

Priufparameter einstellen.

Die Stromzange an das Prufgerat anschlieen (siehe Abbildung oben).
Die Stromzange um den zu prufenden Leitungen umwickeln.

Die START-Taste fur die Messung betatigen.

OOooOo0oano
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CLAMP CURREHT BS5-Mar-08 11:23 CLAMF CURRENT 21-TDec—-08 ZO0: 44
SIMGLE TEST SIMGLE TESTS

8 52 LIMIT : 1.88mA 8 36 LIMIT @ @.25mA
. mA TIME : 18s . mA  TIME : S=

Press START keu for new test. Press START kew for new test.

EDIT B HELF 1 [] [] EDIT B HELF N [ ] [ ]

Beispiel eines Ergebnisses der Messung des Zangenstroms

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Zangenstrom

Hinweise:

O Bei der Messung von Ableitstromen kann das Ergebnis durch die angrenzenden
magnetischen Felder und kapazitiver Kopplung (vor allem von den L- und N-
Anschlissen) behindert werden. Es wird empfohlen deswegen die Zange so nahe
wie moglich zur geerdeten Flache halten und gleichzeitig fern von Leitungen und
anderen unter Spannung und Strom stehenden Anlagen.

O METREL bietet fur diese Anwendung hochwertige Stromzangen an.

O Die gruine Buchse ist fur den Schirmanschluss der Stromzange vorgesehen, falls
vorhanden. Dies verbessert die Messung von Ableitstromen. Die Buchse ist mit dem
internen Erdungssystem und dadurch mit PE verbunden.

6.2.10 Priufung tragbarer RCDs

Zweck dieser Prufung ist, die entsprechende Funktion der Fehlerstrom-
Schutzeinrichtungen in Pruflingen und der tragbaren Fehlerstrom-Schutzeinrichtungen
zu sichern.
Folgende Messungen und Prufungen kdnnen durchgefuhrt werden:

o Auslosezeit,

o Autotest.

Prufparameter fiir die Prifung tragbarer RCDs (PRCD)

IAN Nenn-RCD-Fehlerstrom [10 mA, 15 mA, 30 mA]

Modus Typ der RCD-Priifung [Einzel-, Automatik-]

MODUS = Einzel-

Multiplikator Ian [X Y2, X 1, X 5]

Phase Anfangspolaritat [0 °, 180 °, (0 °,180 °)]

N\ N\
A4 A4
positive start polarity negative start polarity
(0°) (180°)

Anfangspolaritaten bei der PRCD-Prifung
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Auslosezeit-Grenzwerte
Auslosezeiten nach EN 61540:

YVaxlan | lan 5xlan

allgemeine RCDs

(unverzdgert) tx>300ms | t,<300ms ty < 40 ms

) Bei der Priifung des Stroms mit ¥xIan, sollte die RCD nicht ausldsen.

Maximale Dauer der Prifung von ausgewahltem Prufstrom fur allgemeine
(unverzogerte) RCD

Standard VoxIan AN 5xlan

EN 61540 400 ms 400 ms 40 ms

Stromkreise fur die PRCD-Priifung

PRCO TEST 25—Mar-A9 13:064 PRCO TEST
SINGLE TESTS SINGLE TESTS
Tamk : ZEmA Tamk : ZEmA
Multi = =1
—_—— e = Phase : " %e.n x% 188“ ————— =
sinale an xi 1887 -——--ns [Hode < VDR
T g =
s ®¥3 1887 ————- s
e 5 o e [EAVE
Tan xta 188@° ms
Ul-pe= B8 Ul-pe= B8
Un-te= @ Un-te= @
Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.
SHUE B HELF N [] [] SHUE B HELF N []

Meni Einzelprufung tragbarer RCDs Menil zum Autotest tragbarer RCDs
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6.2.10.1 Einzelprifung tragbarer RCDs

Messung der Auslosezeit

oooag

O

Ooooao

Die Funktion RCD-Prufung wahlen.

Einzelprifung wahlen.

Prifparameter einstellen .

SchlieRen Sie das zu prufende tragbare RCD-Gerat an eine externe
Spannungssteckdose an (siehe Abbildung oben). Je nach Typ des tragbaren RCDs
kann es notwendig sein, den tragbaren RCD manuell einzuschalten.

SchlieRen Sie die Prufleitung an die TP1-Priufbuchse am Instrument und den
Ausgang des tragbaren RCDs an.

Die START-Taste fur die Messung betatigen.

Wenn beide Strompolaritaten gewahlt sind:

Reaktivieren Sie den tragbaren RCD.

Drucken Sie die Taste START, um eine Messung mit entgegengesetzter Polaritat
durchzuflhren.

FRCO TEST 25—Mar-A3 13:29 FRCO TEST 25—Mar-A3 13134
SINGLE TESTS SINGLE TESTS
Tak : 16mA Tak : 16mA
19 Multi = 1 Multi 2 1
s Fhase * Be e w1 ge 28 m= Phase @ @°.13@°
Mode 1§ sindle Tatt x1  18@% 28 mS Mode @ sindle
Ul-me= 18 Ul-pe= 11
Un-pre= o Un-fe= 1A
FPress STHRT key for new test. FPress STHRT key for new test.
EDIT N HELF N [] [ ] EDIT N HELF N [] [ ]

Beispiele von Prufergebnissen fir tragbare RCDs

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... letzte Messergebnisse
Unterergebnisse .... Alle Ergebnisse werden als Unterergebnisse angezeigt.
Ul-pe....ccveeeeeee. Spannung Upe
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6.2.10.2 PRCD-Autotest

Der PRCD-Autotest soll eine vollstandige Analyse des tragbaren RCDs durchfihren
(Auslosezeiten bei verschiedenen Ableitstromen und Stromphasen).

Verfahren des PRCD-Autotests

Schritte bei des PRCD-Autotests Anmerkungen
o Die Funktion PRCD-Prufung wahlen.
o Den Prifmodus Automatik einstellen.
o lan wahlen (falls noétig).
O SchlieRen Sie das zu prifende tragbare RCD-Gerat an
eine externe Spannungssteckdose an (siehe Abbildung
oben). Je nach Typ des tragbaren RCDs kann es
notwendig sein, den tragbaren RCD manuell
einzuschalten.
O SchlieRen Sie die Prufleitung an die TP1-Prufbuchse am
Instrument und den Ausgang des tragbaren RCDs an.
o Die TEST-Taste betatigen. Beginn der Prufung
o Mit Ia, 0° prifen (Schritt 1). RCD sollte ausldsen
o RCD wieder aktivieren.
o Mit lan, 180° prufen (Schritt 2). RCD sollte ausldsen
o RCD wieder aktivieren.
o Mit 5xlan, 0° prufen (Schritt 3). RCD sollte auslosen
o RCD wieder aktivieren.
o Mit 5xlan, 180° prufen (Schritt 4). RCD sollte auslosen
o RCD wieder aktivieren.
o Mit axlan, 0° prufen (Schritt 5). RCD sollte nicht
auslosen
RCD sollte nicht
o Mit Yaxlan, 180° prifen (Schritt 6). auslosen
Ende der Prufung
FRCD TEST 2o—Mar-83 14:060 FRCD TEST 20—Mar-83 14:67
SIMNGLE TESTS SIMNGLE TESTS
Tan o 18mA Tan o 18mA
Multi = xl Multi = xl
Takn = 5] 19 m= Phase : Be Takn = He 19 m= Phase = 188°
%:: nl 183“ IIIIIMS Mode @ auto %:: §1 183: __E@_mg Mode @ auto
Iatn ®5  188°% ———— ms= oo 238U Lamk x? 18@: —ooooms B 238U
AT n B A AT Miu—." B A
Ul-re= 11 Ul-re= 11
Un-re= 11 Un-re= 11
SWITCH OW RCD SWITCH OW RCD
Schritt 1 Schritt 2
FRCD TEST 25—Mar-8%3 14267 FRCD TEST 25—Mar-8%3 14267
SINGLE TESTS SINGLE TESTS
Tan = 18mA Tan = 18mA
Multi & =3 Multi & =3
Tan =1 [e 19 m= Phase : B Tan =1 [e 19 m= Phase @ 188°
%:: §1 183: 23 M Mode 2 aubo %:: §1 183: 23 M Mode 2 aubo
ek x5 1887 ———— = ] 23EL) Tati w3 1887 2 m= ER 23EL)
oA AT Miu—." B oA AT Miu—." B
Ul-pe= 11 Ul-pe= 11
Un-re= 11 Un-re= 18
SWITCH OM RCD SWITCH OM RCD
Schritt 3 Schritt 4
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FRCD TEST 25-Mar—83 14:67 PRECD TEST 25-Mar—83 14: 69
SIMNGLE TESTS SIMGLE TESTS
Lan : 18mA Lan : 18mA
Multi & xla Multi & wla
I He 19 m= Phase : Be lan =l Be 19 m= Phasze @ 18@8°
Isn =1 184° 28 m= pode @ auto Ian =1 188" 19 m= pMode @ auto
12058 1age & one izmau iR O
=1 [=X=] & [=X=]
Ial wla H9: 388 m=s Tah wlaz B 368 m=s
Tan xle 18G° m= AL Takn xz 186°: 388 ms
Ul-fre=231 —Fe=
Un—te= @ Un—pe= 2
SWITCH OM RCD Press START key for new test.
EDIT B HELF N [] []
Schritt 5 Schritt 6

Einzelne Schritte beim RCD-Autotest

Die Prufung gilt als bestanden wenn die RCD:

- Nicht auslost bei Prafungen mit Vaxlay ,
- |6st aus wahrend vorbestimmten Zeitdauer bei Prafungen mit Ixn, und 5xlan.

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... letzte Messergebnisse

Unterergebnisse .... Alle Ergebnisse werden als Unterergebnisse angezeigt.
Ul-pe ..o Spannung UL-PE

Hinweise:

O Vor der Prufung bericksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!

O Bei Anlagen mit integrierter RCD muss zuerst das Gehause unterbrochen werden,
um zu der Ausgangsklemme der RCD zu gelangen.

O Der Prifling wird an die Netzspannung angeschlossen. Fassen Sie die zu prufende
Anlage oder wahrend der Messung nicht an.

6.2.11 Leistung / Funktionsprifung

Zweck dieser Funktion ist festzustellen, ob der Prifling richtig funktioniert. Dabei wird
auch Stromverbrauch gemessen und als Scheinwert angezeigt.

FUNCTIOMAL TEST 21-Dec—H2 20857

SIHNGLE TESTS
OUTPUT: 23au~

—_—— — — kYA TIME : 3@s
oz 1 23a1
| ||-n-""h- /&\ AC

Press STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] [

Meni Leistung / Funktionsprifung

Prufparameter fur die Funktionsprufung

AUSGANG System-Spannung [230 V]

ZEIT Dauer der Messung [5s,10s,30 s, 60 s, 120 s]
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Stromkreis fur die Funktionspriifung

Funktionsprifung

Funktionspriifung

Die Funktion Funktionspriifung wahlen.

Die Dauer der Messung einstellen.

Den Prufling an das Prufgerat anschlie3en (siehe Abbildung oben).
Die START-Taste fur die Messung betatigen.

OooOoan

FUNCTIOMAL TEST 21-Dec—AS 2A: 59

SINGLE TESTS
OUTPUT: 238U~

B.835un e :

= A

Time: 255

Pres=s START key for new test.
EDIT B HELF N [ ] []

Beispiel eines Ergebnisses der Messung des Scheinstroms

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Scheinleistung

Hinweise:

O Der Prifling wird an die Netzspannung angeschlossen. Sichern Sie, dass der
Prufling mit beweglichen Teilen sicher befestigt oder geschutzt wird, um eine
mogliche Gefahr fur den Benutzer bzw. Schaden am Prifling zu verhindern!

O Vor der Prufung berucksichtigen Sie die angezeigten Warnhinweise!
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7 Autotestsequenzen

Autotest ist die schnellste und leichteste Weise, Priflinge zu prufen. Wahrend des
Autotests laufen vorprogrammierte Messungen automatisch sequentiell ab. Die
vollstandigen Autotest-Ergebnisse kdnnen zusammen mit dem zugehdrigen
Priaflingsnamen und allen diesbezuglichen Informationen abgespeichert werden.

7.1 VDE-Organisator — allgemeines Menui

VDE-Organisator ist ein Konfigurationswerkzeug zur Durchfuhrung von Prufsequenzen,
die mit VDE 0701-0702 kompatibel sind.

Das Prufgerat gibt die entsprechende Prufsequenz und die Parameter in Hinsicht auf
die eingetragenen Daten des Pruflings (Klasse, zugangliche leitfahige Teile, Nennstrom,
usw.). Die Prifsequenz wird gemal} dem unteren FlieRddiagramm durchgefuhrt.

[ STANDARD VDE ]

1 .@ Klasse 2
[ = K]];s: 1 | l .
! oo >

SCHUTZLEITERFRUFUNG l Ja
Grerzwent it sbhingig von:
Bl ]
B S ol I ISOLATIONSPRUFUNG ]
‘\\‘_&nﬁu T
ISOLATIONSPRUFUNG
LS R ERSATZABLEITSTROM
*  Gerite-Typ el Sonde (bevorzugt) BERUHRUNGSSTROM
oder
BERUHRUNGSSTROM
m Nein
Ja
ISOLATIONSPRUFUNG
it Sorde
{ ] |
ABLEITSTROM: ABLEITSTROM:
ERSATZABLEITSTROM SCHUTZLEITERABLEITSTROM
(bevorzugt) oder eder
SCHUTZLEITERABLEITSTROM DIFFERENZSTROM (bevorzugt)
oder DIFFERENZSTROM Grenzwart it sbbingiy vom
Grrenzwesrt ist shhingig vom: +  Crerite-Leistung
®  Cerite-Tvp «  Gerite.Typ
' i
» 3 u
ERSATZABLEITSTROM
it Sonde (bevorzugt) BERUHRUNGSSTROM
BERUHRUNGSSTROM
4 *
I FUNKTIONSPRUFUNG ]
[ DOKUMENTIERUNG der Exgebrises ]
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Mit dem VDE-Organisator kann irgendeine Prifsequenz errichtet werden, die mit VDE
0701-0702 kompatibel ist. Die Sequenzen umfassen praktisch alle Wartungs- oder
periodische Prifungen, abgesehen von dem Typ des Priflings, der Sicherheitsklasse,
Lange des Netzkabels, dem Sicherungstyp, usw.

Alle Grenzwerte und Prifungen entsprechen den zurzeit gultigen VDE-Standards und
Vorschriften. Im Falle irgendwelchen Veranderungen wird eine Aufristung der Firmware
durch Ihren Handler oder von Metrel verfugbar.

711 Bedienung des VDE-Organisators
Wahlen Sie ,VDE-Organisator” im PAT-Prufungs-Hauptmenu

UTIE ORGHMIZER

Standard: UDETAL TE2
Device class 1

Ui=uwal test

Y= Y T T E—
Beispiel eines VDE-Organisator-Displays

Tasten:

Alvy Eine Organisator-Zeile wahlen.

<I>» Einen Parameter fur die ausgewahlte Zeile einstellen (markiert).
ESC Zum vorherigen Menu gehen.

F1 Zum Meni ,Ansicht’ (Prifsequenz) gehen.

START Den Autotest, wie momentan im VDE-Organisator eingestellt, beginnen.
Weitere Informationen erhalten Sie im Abschnitt 7.5 Durchfihrung der

Autotests.

AUTOTEST-VIEW PRARAMETERS 18-Sek-A2 @2:22

CODE: UDE
UTSUAL TEST
[ERETH_E0OHD ] [MODE : =indle
INSULATION QUTPUT: 288mA™
IMNSULATION 5. LIMIT = @,38%
SUUE LERKRGE TIME = 3@=

SUE LEREAGE S.

LERKRAGE

TOUCH LERKRGE
b FOLARITY TEST

| EBRCk B BSRUE ASH B
Ansicht des VDE-Organisators

Im Menu Ansicht konnen die Parameter der gewahlten Messung eingesehen werden.

Tasten :
AlvYy Eine Zeile wahlen.
START Den Autotest, wie momentan im VDE-Organisator eingestellt,

beginnen.
Weitere Informationen erhalten Sie im Abschnitt 7.5 Durchflhrung
der Autotests.

F3 (Speichern | Die momentane Organisators-Sequenz als einen speziellen Autotest
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als) speichern.

F1 (Zuriick) Zum Hauptmenu des Organisators gehen.

ESC Zum vorherigen Menu gehen.

Organisator

7.1.2 Beispiel fur die Errichtung einer Priufsequenz mit dem VDE-

Eine periodische Prifung an einem Bugeleisen wird durchgefihrt.

Type: flatiron ABC
Un: 230V, 50Hz, 1000 VA

Das Bugeleisen kann folgendermalen klassifiziert werden:

e Fur eine periodische Prufung ist eine VDE702-Prifung sachdienlich.
o Das Bugeleisen kann als eine Anlage der Klasse | mit isoliertem Metallteil und
kurzem Netzkabel klassifiziert werden.

Beispiel der Konfiguration einer Prufungssequenz:

Angezeigte Zeile

Handlung

Standard: VDE Angabe des Standards.
_ Auswahl der Schutzklasse des Priflings:
Klasse: [ A
- Klasse 1 wahlen.
Sichtpriifung Information, dass die Sichtprifung Teil des

VDE /Klasse 1-Vorgangs ist.

Beriihrbare leitfahige Teile?:

Frage, ob es einen beruhrbaren isolierten
leitfahigen Teil am Gerat gibt:
- mit Ja bestatigen.

Schutzleiterprifung GW /

Leitungslange: SURIOIASEET1N

Auswahl des Schutzleitergrenzwertes
anhand der bekannten Leitungslange:
- eine entsprechende Lange wahlen.

Isolationsmessung anwendbar?:

Frage, ob die Isolationsprifung anwendbar
ist:
- mit Ja bestatigen.

Aufgrund dieser Bestatigung werden die
Messungen der Isolation und des
Ersatzableitstroms in die Priufsequenz
eingeschlossen werden.

Iolationsmessun
Ubliches Gerat GW:> 1.0 MQ

Klassifizierung des Pruflings:
- das Bulgeleisen als ein Standardgerat
klassifizieren.

Isolationsmessung Beruhr. leit. Teile
GW>2.0MQ

Information, dass die Messung des
Isolationswiderstands von Teilen der Klasse
2 in den Prufvorgang eingeschlossen wird
(VDE / Klasse 1 / mit isolierten leitfahigen
Teilen).
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Schutzleiterstrom Messmethode: Auswahl der Ableitstroms-Prifmethode:
CHF rsatzableitstrom - die Messung des Ersatzableitstroms
wahlen.

10 GW / Geratentyp Das Bugeleisen als ein Standardgerat mit
mmm einer Leistung von <3.5kW.

Information, dass die Messung des
Ersatzableitstroms von Teilen der Klasse 2
in den Prufvorgang eingeschlossen wird
(VDE / Klasse 1 / mit isolierten leitfahigen
Teilen).

Beruhrungsstrom Messmethode:

11 Ersatzableitstrom GW< 0.5mA

7.2 Menii ,Kunden-Autotest’

Im Menu ,Kunden-Autotest” ist das Einstellen und Bearbeiten von Benutzer-definierten
Autotest-Prozeduren erlaubt. Bis zu 50 Kunden-Autotestsequenzen konnen in diesem
Autotest-Modus vorprogrammiert werden.

12 vorprogrammierte Autotestsequenzen sind defaultmallig in der Liste enthalten.

Die Sequenzen konnen auch von der PC-Software PATLink PRO hochgeladen werden.
Zu weiteren Informationen siehe Abschnitt 8.5 Priifdaten hochladen.

Die vorprogrammierten Sequenzen konnen auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt
werden, indem Originaleinstellungen im Meni Allgemeine Einstellungen gewahlt wird.

Wahlen Sie Kunden-Autotest im PAT-Priufungs-Hauptment

HUTOTEST CUSTOM 17-Sek-83 10:18

Cl_1_T=o
[C1_1_Tso ELT ]

Cl_1_Ia
Cl1_1_Ta EBLT
Cl_Z I=o
Cl1_Z_Ihs
Cl_1_Isola
p Cl1_I=olaBLT

Press STHRT to run Autobest
UTEW N B TELETE 0

Meni Kunden-Autotest

Tasten:

v /A Eine spezifische Prifsequenz auswahlen.

ANSICHT (F1) | Zur  Ansicht der  gewahlten Prufsequenz und allen
zusammenhangenden Prifungen und deren Parameter gehen.

LOSCHEN Die ausgewabhlte Prifung I6schen, siehe Abschnitt 3.2.1.

(F3)

SENDEN (F5) | Prufsequenz zum RFID Tag senden..

START Die Prufung wie im Organisator eingestellt durchfuhren. Weitere
Informationen erhalten Sie im Abschnitt 3.1.3 Durchfihrung der
Autotestsequenzen

ESC Zuruck zum Hauptmenu gehen.

Hinweis:

O Wenn mehr als 50 Autotests gespeichert werden sollen, wird die Meldung ,Nicht
genugend Speicher” angezeigt.
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7.21 Eine vorhandene Kunden-Autotestsequenz I6schen

HUTOTEST CUSTOM 12-Sek-85 12:54

Are ygou surke CYoNI?

I N S S S
Die ausgewahlte Kunden-Autotestsequenz l6schen

Tasten:

J/N Bestatigen oder Abbrechen des Loschens der gewahlten
Autotestsequenz.

Jede andere | Riickkehr zum Meni Kunden-Autotest ohne Anderungen.

Taste

Hinweis:
O Falls nur ein Kunden-Autotest bestimmt wird, kann er von der Liste nicht geloscht
werden!

7.2.2 Einsehen, Andern und Speichern eines Kunden-Autotests

Eine bestehende Kunden-Autotestsequenz kann eingesehen, verandert oder
gespeichert werden. Diese Funktionalitaten stehen im MenlU Ansicht Kunden-Autotest
zur Verfugung.

AUTOTEST-WIEKW PARAMETERS 1@8-Sek-BE8 1G:12
Cl_1_I=o
[UTSOAL TEST |
EARTH EOHD MODE ! enabled

INSULATION

INSULATION 5.

SUE LERERGE

SUE LEREAGE S.

LERKRAGE

TOUCH LERKRGE
b FOLARITY TEST

EACK N SAVE NSAVE ASE EDIT O

Aufbau der Ansicht eines gewahlten Kunden-Autotests

Tasten im Ansichtmodus fir Prifsequenzen:

ZURUCK (F1) | Kehrt zuriick zum Hauptmenii fiir Kunden-Autotests.

SPEICHERN Speichert die Prifsequenz unter demselben Namen.

(F2)

SPEICHERN Speichert die Prifsequenz unter einem neuen Namen.

UNTER (F3)

BEARBEITEN | Offnet ein Menli zum Andern von Parametern der gewahlten
(F4) Pruffunktion.

AlY Wahlen einer Priffunktion in der Sequenz.

START Startet den Ablauf der gewahlten Priffunktion. Siehe Abschnitt 7.5
Durchfihren von Autotestsequenzen.

ESC Kehrt zurlick zum Hauptmenu fur Kunden-Autotests.
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SHUE SETS

SAUE SETS

HAME SETS: Cl_1_I=c_ELTH

HAME SETS: W

SAVE B UNDD N

Option Speichern

Tasten:

<I/>»
Alphanumerisch
UMSCHALT

Alphanumerische Taste

(.
SPEICHERN (F1)

RUCKGANGIG (F2)

ESC

SAVE B UNDD N

Option Speichern unter

Speichermenus bei Kunden-Autotest

Wahlen des Zeichens in der Zeile.
Eingabe eines Zeichens.
Eingabe eines kleinen
Sonderzeichens.

Ldschen des Zeichens links vom Cursor.

Bestatigt Speichern der Kunden-Autotestsequenz unter
dem eingegebenen Namen.

Bricht Speicherung ab.

Kehrt zurlick zum Hauptmena flr Kunden-Autotests.

Buchstabens oder eines

Andern einer Autotestsequenz

Dricken Sie die Taste BEARBEITEN (F4) im Menl Ansicht, um die gewahlte Funktion

zu andern.
AUTOTEST-VIEW PARAMETERS 12-Sek-@3 13:85
Cl_1_TI=o
UTSUAL TEST
[EARTH EOND ] H
IMNSULATION QUTRUT :
IMSULATION 5. LIMIT ¢ @8.38Q
SUE LERKRAGE TIME : 35s
SUE LERKAGE 5.
LEREAGE
TOUCH LERKAGE
4 FOLARITY TEST
Andern von Parametern der gewahlten Pruffunktion
Tasten:
Y I A Wahlen des Parameters.
</» Andern des Werts des gewahlten Parameters (hervorgehoben).
BESTATIGEN Akzeptiert geanderte Funktion und kehrt zur Ansicht der gewahlten
(F1) Prufsequenz zurlck.
ESC Kehrt zur Ansicht der gewahlten Prufsequenz zuruck.

Die folgenden Modi kdnnen eingestellt werden:

deaktiviert | Prufung ist in diesem Kunden-Autotest nicht gewahit.

einzeln Gewahlte Prufung wird innerhalb des Kunden-Autotests
durchgefuhrt.

dauernd Gewahlte Prufung wird innerhalb des Kunden-Autotests mehr als einmal
durchgefuhrt.
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7.3 Menu ,Projekt-Autotest'

Projekt-Autotests ist ein einzigartiges Werkzeug, das wiederholtes (regelmafiges)
Prifen von Priflingen drastisch vereinfacht und beschleunigt.

Der Grundgedanke ist, bekannte gespeicherte Daten (entweder im Instrument oder auf
einem PC) des Priflings wiederzuverwenden. Folgende Daten kdnnen aus dem
Speicher des Instruments abgerufen und wiederverwendet werden:

Prifsequenz Falls die Sequenz nicht geandert wurde (normalerweise werden die
Sequenzen fur denselben Prifling nicht geandert), muss der
Benutzer die entsprechende Prifsequenz und die Parameter nicht

einstellen.
Daten des ID-Nummer, Namen, Beschreibungen, Adressen oder Anmerkungen
Priaflings mussen nicht wieder eingetragen werden. Die alten Daten werden
automatisch bereitgestellt.
Alte Die aktuellen Prufergebnisse kdnnen mit den vorherigen verglichen

Prifergebnisse |werden. Das Prufgerat berechnet die Trends fur jede Messung
automatisch.

Hinweis:

O Wenn die Priufergebnisse nahe beim Grenzwert liegen, sollten sie mit alten
Prifergebnissen verglichen werden. Wenn sich die Trends verschlechtern, sollte die
Sicherheit des Pruflings und die Zeit zwischen Prufungen neu bewertet werden.
Wenn die Ergebnisse stabil bleiben, kann der Prifling im Allgemeinen als sicher
angesehen werden.

Alte Prufergebnisse konnen vom PC an das Prufgerat untergeladen werden. Das bringt
mehrere Vorteile:

O Alte Prifergebnisse besetzen den Speicher des Prufgerats nicht und kdnnen
vorubergehend fur eine erneute Prifung aufgeladen werden,

O Prufergebnisse oder Daten des Priflings kénnen unter verschiedene Prifgeraten
versetzt oder geteilt werden,

O Daten des Priflings kdnnen am PC im Voraus eingetragen und danach an den
Prufgerat aufgeladen werden.

7.3.1  Wahlen eines Projekt-Autotests

Der erste Schritt beim Durchfihren von Projekt-Autotests ist es, die betreffenden
gespeicherten Priflingsdaten aus dem Speicher des Instruments abzurufen. Das
Verfahren ist ahnlich wie beim Abrufen von Prifergebnissen aus dem Speicher des
Instruments.

Im PAT-Prifungs-Hauptmeni wahlen Sie unter Verwendung der Tasten A und Vv
Projekt-Autotests und bestatigen mit der EINGABE-Taste. Das Menu Suche von
Projekt-Autotests wird angezeigt.
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DEUICE: ] |

USER: =
TEST SITE: =+
LOCATION: =+
DATE: B81.81.2088-28.12. 20683

Hauptmeni ,Projekt-Autotest’

Bei der Suche von gespeicherten Ergebnissen des Autotests kdnnen folgende Filter
gebraucht werden:

e |D Nummer des Priflings,
¢ Objekt,

e Stelle,

e Datumvon ... bis,

e Benutzer.

Wahlen Sie mit den Tasten A und Y das Filter, das Sie bearbeiten moéchten.

Tasten:

v [ A Eine Zeile wahlen.

</» Ein Zeichen wahlen.

alphanumerisch Ein Zeichen eintragen.

< Das Zeichen links vom Cursor I6schen.

F1 (SUCHEN) Das Menl ,Suchen von vorhandenen Projekt-Autotests’
offnen.

F2 (RUCKGANGIG) Die geanderte Zeile zum vorherigen Wert einstellen.

F3 (TYP) Eine Zeile andern.

Hinweise:

O Zum Andern des Typs der gewahlten Parameterzeile dricken Sie die Taste TYP

(F3), und der ,Parametertyp“ wird hervorgehoben (z.B. Prifling). Die Tasten < und
» konnen dann verwendet werden, um den Parametertyp zu andern, und durch
Dricken der EINGABE-Taste kann die Wahl bestatigt werden. Sobald die
Parametertypen eingerichtet wurden, koénnen die zum Filtern der Dateien
erforderlichen Daten eingegeben werden. Filterinformationen kdénnen uUber die
alphanumerische Tastatur eingegeben oder in einigen Filterfeldern, wie etwa
,Benutzer, auch durch Dricken der Taste LISTE (F4) aus einer vorgegebenen Liste
gewahlt werden. Das Feld Pruflings-Nummer kann auch mit einem Barcodeleser
eingelesen werden.

Das Einsetzen eines ,* (Umschalt + ,2) in einem bestimmten Feld weist das
Instrument an, im zugehorigen Filterfeld nicht zu suchen. Bei der Suche ignoriert das
Instrument daher Daten in diesem Parameter und fahrt fort, alle Priflinge zu finden,
die in den anderen Filterfeldern angegebenen Daten entsprechen.

Um alle gespeicherten Ergebnisse zu finden, geben Sie ,* in alle Felder ein (auler
DATUM, wo die korrekten Daten von ... bis ... eingegeben werden missen).
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Wenn die Suchfilter korrekt eingerichtet sind und die Priflinge im Speicher des Gerats
vorhanden sind, wird das MenU Ergebnis Projekt-Autotests angezeigt.

Beim Abrufen gespeicherter Ergebnisse zeigt das Instrument einen Bargraph und ein
Verhaltnis der gefundenen Dateien zu den im Speicher abgelegten Dateien. (Z.B.
besagt 7/11, dass unter mdglichen 11 im Speicher abgelegten Ergebnissen 7
Ergebnisse gefunden wurden, die den Filterkriterien entsprechen.)

PROJECT AUTOTEST
DEVICE: &7@
TEST SITE! Gebiude 1
LOCATIOM: Priifstelle 1 FAIL
TIME~<DATE: BZ:34 26.89,200%
USER: Eerwtzer 1

21-Dec—HA2 2163

SET PC
=11 FC
=] %) FC
[57@ FC ]
161 PC

FPalle B Palown B

Meni Ergebnis Projekt-Autotests

Wahlen Sie das wieder zu priufende Gerat mit den Tasten A und Y, den Tasten ,Bild
auf* (F1) und ,Bild ab“ (F2) oder dem Barcodeleser.

Das Vermerkzeichen des Priiflings

Jeder Prufling wird durch ein Vermerkzeichen am Ende der Zeile markiert. Die
Vermerkzeichen ermdglichen den wieder zu priufenden Prifling schneller finden zu
konnen.

Die Bedeutungen des Vermerkzeichens:

PC Die gespeicherten Daten des Pruflings wurden vom PC aufgeladen.

PCv" Die gespeicherten Daten des Priflings wurden vom PC aufgeladen.
Sie wurden bereits fur einen neuen Autotest verwendet.

I Die gespeicherten Daten des Priflings wurden am Prifgerat errichtet und
gespeichert.

v Die gespeicherten Daten des Priflings wurden am Prifgerat errichtet und
gespeichert.
Sie wurden bereits fur einen neuen Autotest verwendet.

Durch Dricken der EINGABE-Taste bei einem Prifling kbnnen mehr Informationen zu
den Ergebnissen und Daten des Pruflings eingesehen werden. Die Informationen
kénnen mit den Tasten ,Bild auf (F1) und ,Bild ab“ (F2) gescrollt werden, und die
Funktion MEHR (F5) kann verwendet werden, um zwischen verschiedenen Ansichten
von Priflingsdaten umzuschalten.

RECALL MEMORY

15-May-89 12:15

DEUVICE Mo.! ElanchalPL
TEST SITE: BUILDING 1
LOCATION: ROOM 1 EE
USER: PJOTR
CTIO FARAMETERS LIMIT RESULTS S
UISUAL F
EARTH_EOWD BrA™ 1. @RL B.TLH
IMSULATION L= A, 1@ »199. ML
IMSULATION 5 SEEl= 1.\@@rMi  >19.3Muy
SUE LERKRGE ~ 4. SEmA B, B2mA
SUE LERKRGE 5 4@l™ B, SEmA A, @1mA
Falle W Falown B [] OF

Beispiele des MenUs Ergebnisse einsehen

Benutzen Sie die ESC-Taste zur Ruckkehr zum vorherigen Menu.
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7.3.2  Starten eines Projekt-Autotests

Wahlen Sie ,Projekt-Autotest” im PAT-Prufungs-Hauptmend

Suchen Sie Uber die Filter nach den erneut zu prufenden Geraten. Nachdem der
Prufling gefunden und ausgewahlt wurde (im Menu Ergebnis Projekt-Autotest),
beginnen Sie die erneute Prifung des Priflings durch Dricken der START-Taste.

Die Autotestsequenz ist dann dieselbe wie beim ausgewahlten Projekt-Autotest.

Genau dieselben Priflingsdaten (aul3er Zeit und Benutzer) werden zum Speichern im
gewahlten Projekt-Autotest angeboten.

Wenn ein neuer Autotest gespeichert wird, erhalt er ein Vermerkzeichen ,I“. Der
Original-Autotest bekommt ein Vermerkzeichen ,Iv” oder “PCv”, wenn der Prifling
durch den Projekt-Autotest erneut gepruft wird.

7.3.3 Vergleich der Ergebnisse (Bewertung des Trends von
Ergebnissen)

Wenn eine Autotestsequenz vom MenU ,Projekt-Autotest’ aus durchgefiihrt wurde, steht
im Menu ,Ansicht der Ergebnisse”’ eine zusatzliche Funktion TREND zur Verfligung;
nachdem der Autotest durchgefihrt wurde.

UTEW RESULTS 18-May—B3 12827

Meni Ansicht Ergebnisse Projekt-Autotest

Im Fenster ,Ergebnisse speichern“ dricken Sie die Taste ANSICHT (F4), um zum
Fenster ,Ergebnisse einsehen“ zu gelangen. Durch erneutes Dricken der Taste
TREND (F4) wird ein Vergleich der alten und neuen Prufdaten durchgeflhrt. Dies ist ein
sehr nutzliches Merkmal, um Ergebnistrends in Fallen auszuwerten, in denen die
Ergebnisse relativ nahe beim Grenzwert liegen.

COMPARE RESULTS
DEUICE ! planchaMPL

OLD: 24-84-2089 — PASS m

MEW: 13-83-2889 — PASS

15-May-89 12:25

MEL TREND

Der Trend der gemessenen Daten
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Die Bedeutung von Trend Symbolen:

Neues Ergebnis ist besser als das verglichenes Ergebnis Beispiele: Das neue
™ Ergebnis fur den Isolationswiderstand ist hoher als das alte Ergebnis.
Das neue Ergebnis fur die Erdung ist niedriger als das alte.

Der Unterschied zwischen beiden Ergebnisse ist klein.
O Der Trend ist stabil. Beispiel: Das neue Ergebnis fiur den Isolationswiderstand
bleibt auf demselben Niveau wie das alte Ergebnis.

Das neue Ergebnis einer bestimmten Prifung ist schlechter als das letzte
Ergebnis.

NZ Beispiele: Das neue Ergebnis fur den Isolationswiderstand ist niedriger als das
alte Ergebnis.
Das neue Ergebnis fur die Erdung ist hdher als das alte.

Mit den Tasten ,Bild auf‘ (F1) und ,Bild ab“ (F2) kdnnen alle Messungen verglichen
werden. Benutzen Sie die Taste ERGEBNIS (F5); um zum Meni Ergebnis einsehen
zuruckzukehren.

7.4 Barcode / TAG

In diesem Menu konnen die Handlungen mit Barcoden oder RFID-TAGs durchgefuhrt
werden:

Prufsequenzen fur den gepriften Priafling kdonnen von Barcode-Etiketten untergeladen
werden.

Prufsequenzen und gespeicherte Messergebnisse fur den gepriften Priufling kdnnen
von RFID-TAGs untergeladen bzw. zu RFID-TAGs aufgeladen werden.

Wabhlen Sie ,Barcode/ TAG“ im PAT-Priufungs-Hauptmend.

BARCODE - THG 16-Sek-@85 11:13

[ERRCODE TEST ]
TRG TEST

| 1 1 1 B
Meniu Barcode / TAG

Tasten:

Y /A Handlungen mit Barcodem oder RFID-TAGs wahlen.
ENTER Zum Mend fur die ausgewahlte Option gehen.

ESC Zuruck zum Hauptmenu gehen.
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7.41 Arbeiten mit RFID- TAGs

Fur die Arbeit mit TAGs wird ein RFID-Leser/-Schreiber verwendet. Der RFID-Leser/-
Schreiber muss an den BARCODE DB-9 Anschluss angeschlossen sein. Weitere
Informationen Uber die Arbeit mit den TAGs erhalten Sie im Benutzerhandbuch fir den
RFID-Leser/-Schreiber.

Anschluss des RFID-Lesers /-Schreibers an das Gerat

Hinweis:
O Wegen des beschrankten Speicherplatzes von RFID-Tags werden die folgenden
Daten nicht in RFID-Tags gespeichert:
- Pruflings-Name,
- Reparaturcode,
- Kommentare.

Hinweis:
O Wegen der begrenzter Grélie konnen folgende Daten nicht in den TAG gespeichert
werden:
- Name des Priflings,
- Reparatur-Kode,
- Kommentare.
Diese Daten werden bei dem Speichern ignoriert.

Laden der Daten von TAG an das Priifgerat
Wahlen Sie TAG-Priufung im Barcode/ TAG-MenU. Das Gerat ist jetzt bereit, die TAG-
Daten aufzuladen.

B9-Sep—A2 12:12

Loadind TAG data...

.« i B 0 |
MenU RFID-Tag

Sobald die Daten vom RFID-Tag erfolgreich empfangen wurden, wird folgendes Menu
eingeblendet:
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BARCODE - THG A3-Sek-A5 12: 12

[New test code |
Uiew Autotest

Uiew results

Start new Autolest

I B B B B
Menu RFID-Tag

Tasten

v /A Entsprechende Option wahlen.

ENTER Zum Mend fUr die ausgewahlte Option gehen.
ESC Zuruck zum Barcode/ TAG-HauptmenU gehen.

Falls keine Ergebnisse in RFID TAG gespeichert wurden, wird die Option Ergebnisse
nicht angezeigt.

Jetzt kdnnen folgende MalRnahmen durchgefihrt werden:
- Neues Auslesen aus einem RFID-Tag,
- Einsehen der Autotestsequenz,
- Einsehen der Autotest-Ergebnisse,
- Starten der Autotestsequenz.

Einsehen von Autotestsequenzen aus einem RFID-Tag

Wahlen Sie im Tag-Menu ,Autotest einsehen® und bestatigen Sie mit der EINGABE-
Taste. Siehe Abschnitt 7.2.2 Einsehen, Andern und Speichern eines bestehenden
Kunden-Autotests.

Starten einer Autotestsequenz aus einem RFID-Tag
Wahlen Sie im Tag-Menu ,Neuen Autotest starten“ und bestatigen Sie mit der
EINGABE-Taste. Siehe Abschnitt 7.5 Durchfuhren einer Autotestsequenz.

Einsehen von Autotestergebnissen aus einem RFID-Tag
Wahlen Sie im TAG-Menu ,Ergebnisse einsehen® und bestatigen Sie mit der
EINGABE-Taste. Siehe Abschnitt 8.2 Abrufen von Ergebnissen.

Senden einer Autotestsequenz an einen RFID-Tag

Dricken Sie im Menu Kunden-Autotest die Taste SENDEN (F5). Die gewahlte
Autotestsequenz wird mit dem RFID-Lese-/Schreibgerat in den RFID-Tag geladen.
Mehr Informationen finden Sie in der Bedienungsanleitung des RFID-Lese-
/Schreibgerats.

Senden einer Autotestsequenz/eines -ergebnisses an einen RFID-Tag
Autotestsequenz/-ergebnisse kdnnen aus dem Menu ,Ergebnisse speichern® oder
~opeicher abrufen* an den RFID-Tag gesendet werden. Dricken Sie die Taste
SENDEN (F3). Zum Senden von Daten aus dem Menu ,Ergebnisse abrufen® wahlen
Sie zuerst die Option ,RFID-Lese-/Schreibgerat” und bestatigen durch Driicken der
EINGABE-Taste. Die gewahlten Daten aus dem Instrument werden mit dem RFID-
Lese-/Schreibgerat in den RFID-Tag geladen.

Mehr Informationen finden Sie in der Bedienungsanleitung des RFID-Lese-
/Schreibgerats.
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7.4.2 Arbeiten mit Barcodes

Barcode-Technologie ermoglicht folgende Funktionen:
e Laden von 12 typischen Prufsequenzen vom Barcode in das Prufgerat.
e Laden von Gerate—ID Nummern vom Barcode in das Prifgerat.

Zwei Barcodesysteme werden unterstitzt. Detaillierte Informationen finden Sie im

Anhang B.
SchlieRen Sie den Barcode-Leser zuerst an die DB-9-Steckverbinderbuchse BARCODE

an.

Anschluss des Barcode-Lesers an das Gerat
Lesen einer Autotestsequenz mittels Barcode

Wahlen Sie Barcode-Test im Menu Barcode/Tag und dricken Sie die EINGABE-
Taste. Name und Code der letzten empfangenen oder eingestellten Autotestsequenz
werden angezeigt.

Eine neue, vom Barcodeleser empfangene Autotestsequenz wird vom Instrument
angenommen (verfugbare Autotestsequenzen und ihre Codes siehe Anhang A). Der
erfolgreiche Empfang des Barcodes wird durch zwei kurze Bestatigungs-Pieptone
bestatigt.

BARCODE TEST A9-Sek-A5 13:29
Cl_1_Iso
Code!
| Ve @ 8§ 0 |

Meni Barcode-Prifung
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Tasten:

ANSICHT (F1) Einsehen der gewahlten Autotestsequenz. Siehe Abschnitt 7.2.2
Einsehen, Andern und Speichern eines bestehenden Kunden-

Autotests.

START Starten der gewahlten Autotestsequenz. Siehe Abschnitt 7.5
Durchfiuihren einer Autotestsequenz.

</» Wahlt eine neue Autotestsequenz manuell durch Einstellen ihres
Codes.

ESC Ruckkehr zum Menu Barcode/Tag.

Lesen der Priiflings-Nummer uber Barcode

Mit dem Barcodeleser kann in verschiedenen Menus auch die Priflings-Nummer aus
einem Barcode-Etikett gelesen werden. Der erfolgreiche Empfang des Barcodes wird
durch zwei kurze Bestatigungs-Pieptdne bestatigt.

SAUE RESULT 15-May—-83 12229 SEARCH HEMORY 15-Hay—-83 12233
TEUILE No. : [ DELICE:
TEST SITE: EBUILDING 1 :
: TEST SITE: #
LOCATION: ROOM 1 B oI E
HsER: FIOTRE DATE: ©1.81.20068-18, 65, 2089
DEUICE MAME  : Flancha MPL @81
RETEST PERIOD : 12
REFAIRING CODE: Plancha )
R COTE: & MEMORY FREE 96, T%

FIND B UNDO N TYFE N

CAUVE N UNDO N SEN

Einfigen der Priflings-Nummer in den Menus ,Ergebnisse speichern® / ,Ergebnisse
suchen*

7.5 Durchfuhrung der Autotestsequenzen

7.5.1  Sichtprifung

Vor jeder elektrischen Sicherheitsprifung muss eine grundliche Sichtprifung
durchgefihrt werden.
Folgende Punkte sollten Uberpruft werden:

- Inspektion des Pruflings auf Anzeichen von Schaden.

- Inspektion des flexiblen Versorgungskabels auf Schaden.

- Alle Anzeichen von Verschmutzung, Feuchtigkeit, Schmutz, welche die
Sicherheit beeintréchtigen kdénnen. Insbesondere Offnungen, Luftfilter,
Schutzabdeckungen und Barrieren missen Uberprift werden!

- Gibt es Anzeichen von Korrosion?

- Gibt es Anzeichen von Uberhitzung?

- Auf die Sicherheit bezogene Beschriftungen und Markierungen muassen klar
lesbar sein.

- Die Installation des Pruflings muss gemaf den Bedienungsanleitungen erfolgen.

- Wahrend der Sichtprufung mussen auch die Messpunkte fur die elektrische
Prufung festgelegt werden.

Wenn die Sichtprifung bestanden ist, fahrt das Instrument automatisch mit der
nachsten Prufung in der Sequenz fort.
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Wenn die Sichtprifung nicht bestanden ist, muss der Benutzer bewerten, ob es sicher
ist, mit den Messungen fortzufahren.

LUISUAL TEST 11-Dec—HE2 10815
CODE:" Kl1_2_Iso_Ibs

Wirind conhection Points. cables

Covers: howsinds
Inscriktions and markinds
Frotection devices
Documentat ion

Mo sidns of wear out,

Follution. damade

[ ] B SKIF B FRIL

Meni Sichtprifung

Tasten:

GUT (F1) Bestatigt, dass die Sichtprufung bestanden wurde.
UBER- Uberspringt die Sichtpriifung.

SPRINGEN

(F4)

SCHLECHT Beendet die Autotestsequenz.

(F3)

7.5.2 Erdungswiderstandsmessung

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.1 Erdungswiderstand beschrieben.
Wenn die Erdungsprifung nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde, werden aus
Sicherheitsgriinden andere Prufungen (auller der Polaritat) nicht ausgefuhrt.

Tasten:
START Startet die Erdungswiderstandsmessung.
Fahrt mit der nachsten Erdungswiderstandsmessung fort
(im fortlaufenden Modus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).
HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fir die Erdungswiderstandsmessung an.
WIEDER- Wiederholt die Erdungswiderstandsmessung.
HOLEN (F3)
EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).
UBER- Uberspringt die Erdungswiderstandsmessung.
SPRINGEN
(F4)
ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

83



!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Autotestsequenzen

7.5.3 Messung des Isolationswiderstands

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.2 Isolationswiderstand beschrieben.
Wenn die Isolationsprufung nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde, werden
aus Sicherheitsgriinden andere Prifungen (aul3er der Polaritat) nicht ausgefthrt.

Tasten:
START Startet die Messung des Isolationswiderstands.
Fahrt mit der nachsten Isolationswiderstandsmessung fort
(im fortlaufenden Modus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).
HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fir die Isolationswiderstandsmessung an.
WIEDER- Wiederholt die Isolationswiderstandsmessung.
HOLEN (F3)
EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).
UBER- Uberspringt die Messung des Isolationswiderstands.
SPRINGEN
(F4)
ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

7.54 Messung des Isolationswiderstands S

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.3 Isolationswiderstand S beschrieben.
Wenn diese Isolationsprtifung nicht bestanden wird oder tbersprungen wurde, werden
aus Sicherheitsgrinden andere Prufungen (auf3er der Polaritat) nicht ausgefuhrt.

Tasten:
START Startet die Messung des Isolationswiderstands S.
Fahrt mit der nachsten Isolationswiderstandsmessung fort
(im fortlaufenden Modus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).
HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Isolationswiderstandsmessung an.
WIEDER- Wiederholt die Isolationswiderstandsmessung.
HOLEN (F3)
EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).
UBER- Uberspringt die Isolationswiderstandsmessung.
SPRINGEN
(F4)
ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.
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7.5.5 Ersatzableitstrommessung

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.4 Ersatzableitstrommessung beschrieben.

Wenn die Ersatzableitstromprifung nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde,
werden aus Sicherheitsgrinden andere Prifungen (aulBer der Polaritat) nicht
ausgefuhrt.

Tasten:

START Startet die Ersatzableitstrommessung.
Fahrt mit der nachsten Ersatzableitstrommessung fort (nur im
fortlaufenden Messmodus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).

HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Ersatzableitstromprifung an.

WIEDER- Wiederholt die Ersatzableitstrommessung.

HOLEN (F3)

EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).

UBER- Uberspringt die Ersatzableitstrommessung.

SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

7.5.6 Messung des Ersatzableitstroms S

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.5 Ersatzableitstrom S beschrieben.

Wenn die Ersatzableitstromprifung nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde,
werden aus Sicherheitsgrinden andere Prifungen (aulBer der Polaritat) nicht
ausgefuhrt.

Tasten:

START Startet die Messung des Ersatzableitstroms S.
Fahrt mit der nachsten Ersatzableitstrommessung fort (nur im
fortlaufenden Messmodus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).

HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Ersatzableitstromprufung an.

WIEDER- Wiederholt die Ersatzableitstrommessung.

HOLEN (F3)

EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).

UBER- Uberspringt die Ersatzableitstrommessung.

SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.
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7.5.7 Differentieller Ableitstrom

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.6 Differentieller Ableitstrom beschrieben.

Wenn die Prufung des differentiellen Ableitstroms nicht bestanden wird oder
Ubersprungen wurde, werden aus Sicherheitsgrinden andere Prifungen nicht
ausgefuhrt.

Tasten:

START Startet die Ableitstrommessung.
Fahrt mit der nachsten Ableitstrommessung fort (nur im fortlaufenden
Messmodus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).

HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Ableitstromprufung an.

WIEDER- Wiederholt die Ableitstrommessung.

HOLEN (F3)

EINGABE Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).

UBER- Uberspringt die Ableitstrommessung.

SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

7.5.8 Beruhrungsableitstrommessung

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.7 Berlihrungsableitstrom beschrieben.
Wenn die Prufung des Beruhrungsableitstroms nicht bestanden wird oder Ubersprungen
wurde, werden aus Sicherheitsgriinden andere Prifungen nicht ausgefihrt.

Tasten:

START Startet die Ableitstrommessung.
Fahrt mit der nachsten Ableitstrommessung fort (nur im fortlaufenden
Messmodus).

Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).
HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Ableitstromprufung an.

WIEDER- Wiederholt die Ableitstrommessung.

HOLEN (F3)

EINGABE Geht weiter zur néachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).

UBER- Uberspringt die Ableitstrommessung.

SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.
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7.5.9 Polaritatspriufung

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.8 Polaritatsprifung beschrieben.
Wenn die Polaritatsprifung nicht bestanden wird oder GUbersprungen wurde, werden aus
Sicherheitsgrinden andere Prufungen nicht ausgefuhrt.

Tasten:

START Startet die Polaritatsprifung.
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).

HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme fur die Polaritatsprifung an.

WIEDER- Wiederholt die Polaritatsprufung.
HOLEN (F3)

UBER- Uberspringt die Polaritatsprifung.
SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

7.5.10 Echt-Effektivstrommessung mit Zangenstromadapter

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.9 Zangenstrommessung beschrieben.
Wenn die Zangenstromprufung nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde, werden
aus Sicherheitsgriinden andere Prifungen nicht ausgefuhrt.

Tasten:

START Startet die Echt-Effektivwert-Ableitstrommessung.
Fahrt mit der nachsten Echt-Effektivwert-Ableitstrommessung fort (nur
im fortlaufenden Messmodus).
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
Einzelmessungsmodus).

HILFE (F2) Zeigt Hilfe-Fenster an.

WIEDER- Wiederholt die Echt-Effektivwert-Ableitstrommessung.

HOLEN (F3)

EINGABE Geht weiter zur néachsten Autotestsequenz-Messung (nur im
fortlaufenden Messmodus).

UBER- Uberspringt die Echt-Effektivwert-Ableitstrommessung.

SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.
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7.5.11 Prufung tragbarer RCDs

Die Messung ist im Abschnitt 6.2.10 Prifung tragbarer RCDs beschrieben.
Wenn die Prufung tragbarer RCDs nicht bestanden wird oder Ubersprungen wurde,
werden aus Sicherheitsgriinden andere Prifungen nicht ausgeflhrt.

Tasten:

START Startet die Prufung des RCDs.
Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung.
HILFE (F2) Zeigt Hilfe-Fenster an.

WIEDER- Wiederholt die RCD-Prifung.
HOLEN (F3)

UBER- Uberspringt die Priifung des RCDs.
SPRINGEN

(F4)

ENDE (F5) Beendet die Autotestsequenz.

7.5.12 Leistungs-/ Funktionsprufung

Das Hauptziel dieser Prifung ist es, die korrekte Funktion des Prflings zu Uberprifen.
Insbesondere sollten fur die Sicherheit relevante Punkte Uberpruft werden:
- Alle Haupt-Betriebsmodi. Das Priifen der Leistung wahrend dieser Uberprifung
ist natzlich.
- Mechanischer Betrieb (Motoren, drehende Teile)
- Sicherheitsrelevante Funktionen (Alarme, Schalter usw.)
Ein GUT/SCHLECHT-Vermerkzeichen kann manuell angebracht werden.

Die Leistungsmessung kann optional ausgefuhrt werden und wird ebenfalls gespeichert.
Die Leistungsmessung ist im Abschnitt 6.2.11 Leistungs- / Funktionsprifung
beschrieben.

FUNCTIONAL TEST 21-Tlec-A3 21:55

CODE:Cl_Z_Ibs=s
OUTPUT: Z3auU~

B.83.:0 e - s

|ﬁ” 1 " fzzau
Time! 1765 HC
MECHANWICAL OFPERATION

ELECTRICAL OPERATIOM
SAFETY RELEVANT FUNCTIONS

Leistungs- / Funktionsprifung

Tasten:
START Startet die LEISTUNGS-Priufung (optional)

Geht weiter zur nachsten Autotestsequenz-Messung.
GUT (F1) Bringt ein manuelles Vermerkzeichen an und beendet den Autotest.
HILFE (F2) Zeigt die Hilfebildschirme flr die Leistungs- / Funktionsprifung an.
UBER- Uberspringt die Leistungs- / Funktionsprifung
SPRINGEN
(F4)
SCHLECHT Bringt ein manuelles Vermerkzeichen an und beendet die
(F5) Autotestsequenz.
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8 Behandlung von Daten

Nach Beendigung der Autotestsequenz kénnen die Messergebnisse:

- im Flash-Speicher des Instruments abgelegt werden. Davor kdnnen sie
eingesehen und bearbeitet werden. Fiur weitere Informationen siehe Abschnitt
8.1 Speichern von Autotest-Ergebnissen.

- an einen PC gesendet werden, oder ein Prufprotokoll kann auf einem Drucker an
der seriellen Schnittstelle ausgedruckt werden. Weitere Informationen finden Sie
im Abschnitt 8.4 Ergebnisse herunterladen und drucken.

- Es kann ein Pruflings-Etikett ausgedruckt werden. Weitere Informationen finden
Sie im Abschnitt 8.4 Ergebnisse herunterladen und drucken.

8.1 Behandlung von Daten

Nach einer beendeten Autotestsequenz wird das Menl Ergebnisse speichern
angezeigt.

Folgende Daten kdonnen zu den Prifergebnissen zugefigt und nachher gespeichert
werden:

e Nummer und Name des Priflings,

e Bau- und Prufstelle,
e Nachste Prifung,
e Reparatur-Kode,
o Kommentare.
SHUE RESULT 18-May-83 12153
TEUICE No.: W
TEST SITE: EBUILDIMG 1
LOCATION: ROOM 1
USER: USER 1
DEVICE MAME : DLMS&Z
RETEST FERIOD : 12
FEFAIRING COLDE: &7
COMMEMTS:  ~
SAUVE B UNDO B SEh
Mend fur die Speicherung der Ergebnisse
Tasten:
v /A Eine Zeile wahlen.
</» Ein Zeichen in der Zeile wahlen.
alphanumerisch Ein Zeichen eintragen.
F1 (SPEICHERN) Prufergebnisse speichern und zum letzten Menu fur den
Autotest gehen.
F2 (UNDO) Die geanderte Zeile ricksetzen.
F3 (SENDEN) An eine externe Anlage senden.
F4 (ANSICHT) Prifergebnisse ansehen.
ESC Zum Hauptmenu gehen.

Im Feld PRUFLINGS-Nr. kénnen bis zu 10 numerische Zeichen eingegeben werden.
Die Pruflingsnummer kann auch mit einem Barcodeleser eingescannt werden.
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In den Feldern Prifstandort, Prifort und PRUFLINGSNAME kdnnen bis zu 15
alphanumerische Zeichen oder Sonderzeichen eingegeben werden. Namen kdnnen
auch aus der Liste von 100 vorgegebenen Namen flr jeden Parameter gewahlt werden.
Im Feld Zeitabstand fir Folgeprufungen kann der Zeitabstand in Monaten
eingegeben werden.

Im Feld Reparaturcode konnen bis zu 20 alphanumerische Zeichen oder
Sonderzeichen eingegeben werden.

Im Feld Kommentare kdnnen bis zu 25 alphanumerische Zeichen oder Sonderzeichen
eingegeben werden.

Samtliche zu den Ergebnissen des Autotests zugefugten Parameter konnen repliziert
oder als leer vorprogrammiert werden, wenn neue Ergebnisse des Autotests
gespeichert werden. Auch die Nummer des Priflings kann automatisch inkrementiert
werden, wenn eine neue Autotestsequenz beendet wird. Weitere Informationen erhalten
Sie im Abschnitt 5.9.1 Einstellungen des Gerats.

Alle Prifergebnisse kdnnen vor dem Speichern durch Dricken der Taste ANSICHT
(F4) eingesehen werden. Das Menu Ergebnisse einsehen wird angezeigt. Benutzen Sie
die ESC-Taste zur Rlckkehr zum vorherigen Mend.

UIEW RESULTS 15-May—89 12: 54

PREEFITE punong K
LDCHE%EEE ROOH 1 PASS

UISER 1

FUNCTIOMNS FHRAMETERS LIMIT RESULTS I

UTSLAL [u
INSULATION 5 Z@al= 2 B6MY  >19.9M¢ F
T.LERKERGE 238U~ B.58mH 8. 88mH A

I DY D DR B
Meni Ansicht Ergebnisse Projekt-Autotest

Hinweise:

O Das Datum und die Zeit werden automatisch zu den gespeicherten Ergebnissen
zugeflugt.

O Falls keine Nummer des Priiflings eingestellt wird, kdnnen die Ergebnisse des
Autotests nicht gespeichert werden.

O Daten des Benutzers konnen nicht bearbeitet werden.

8.2 Abrufen von Ergebnissen

Wahlen Sie Speicher abrufen/ldschen/senden unter Verwendung der Tasten A und
VY im Hauptmenid und dricken Sie zur Bestatigung die EINGABE-Taste. Das Menu
Ergebnisse suchen wird eingeblendet.

SEARCH MEMORY AZ-Arr-83 13:3@ SEARCH MEMORY AZ-Arr-83 13:3@

| DEUICE: ] Prodect: #

JSER: =* DEUICE: *
TEST SITE: =* [ JSER: * |
LOCATIOM: TEST SITE: #

DATE: 91.@1.20808-24.83, 2883 LOCATION: *

DATE: ©1.31.2808-30.684, 2885
MEMORY FREE 29, 9% MEMORY FREE 29, 9%

Menis Ergebnisse suchen
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Beim Suchen nach gespeicherten Ergebnissen kdénnen die folgenden Filter benutzt
werden, um die Treffer einzuengen.

- Pruflings-Nummer oder Projekt-Nr. (beim Prufen von Maschinen und
Schaltanlagen),

- Prufstandort,

- Prufort,

- Datum vom und Datum bis zum

- Benutzer.

Wahlen Sie mit den Cursortasten A und Y das Filter, das Sie bearbeiten mochten.

Tasten:

v /A Parameterzeile wahlen.

</ », alphanumerisch Parameterzeile bearbeiten.

F1 (SUCHEN) Startet nach korrekter Einrichtung der Filter die Suche.
F2 (RUCKGANGIG) Letzte Anderung riickgangig machen.

F3 (TYP) Zeile des Parametertyps wahlen.

ESC Ruckkehr in das Hauptmenu

Hinweise

O Zum Andern des Typs der gewahlten Parameterzeile driicken Sie die Funktionstaste
F3, und der ,Parametertyp* wird hervorgehoben (z.B. PRUFLING). Die Cursortasten
< und > konnen dann verwendet werden, um den Parametertyp zu andern, und
durch Dricken der EINGABE-Taste kann die Wahl bestatigt werden. Sobald die
Parametertypen eingerichtet wurden, konnen die zum Filtern der Ergebnisse
erforderlichen Daten eingegeben werden. Filterinformationen kénnen uUber die
alphanumerische Tastatur eingegeben oder in einigen Filterfeldern, wie etwa
.Benutzer’, auch durch Drlicken der Funktionstaste F4 aus einer vorgegebenen
Liste gewahlt werden. Das Feld Priflings-Nummer kann auch mit einem
Barcodeleser eingelesen werden.

O Das Einsetzen eines ,* (Umschalt + ,2%) in einem bestimmten Feld weist das
Instrument an, im zugehorigen Filterfeld nicht zu suchen. Bei der Suche ignoriert das
Instrument daher Daten in diesem Parameter und fahrt fort, alle Pruflinge zu suchen,
die in den anderen Filterfeldern angegebenen Daten entsprechen.

O Um alle gespeicherten Ergebnisse zu finden, geben Sie ,*“ in alle Felder ein (aul3er
DATUM, wo die korrekten Daten von ... bis ... eingegeben werden mussen).

Wenn die Suchfilter korrekt eingerichtet sind, kann eine Suche durch Dricken der
Funktionstaste F1 durchgeflhrt werden. Wenn die Suchfilter korrekt eingerichtet wurden
und die Priuflinge im Speicher des Gerats vorhanden sind, wird das Menu
Ergebnisabruf angezeigt.

Beim Abrufen gespeicherter Ergebnisse zeigt das Instrument einen Bargraph und ein
Verhaltnis der gefundenen Dateien zu den im Speicher abgelegten Dateien. (Z.B.
besagt 7/11, dass unter mdglichen 11 im Speicher abgelegten Ergebnissen 7
Ergebnisse gefunden wurden, die den Filterkriterien entsprechen.)
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RECALL MEMORY
DEVICE: pl
TEST SITE: B
LOCAT IOM:
TIME~DATE:
LUSER:

18-May-G3 12159

=3
gy o L

GEEE
r1lanchalPL
rlanchalPL
F1anchaMPL ]
r1anchalPL

Ergebnisabrufmeni

Sobald die Pruflinge gefunden wurden, kdénnen die Cursortasten A und Y und die
Funktionstasten F1 und F2 benutzt werden, um durch die Liste der Priflinge zu
scrollen.

Weitere Informationen zu einem Prufling kdnnen durch Dricken der EINGABE-Taste
beim betreffenden Prifling eingesehen werden. Die Informationen kénnen mit den
Funktionstasten F1 und F2 gescrollt werden, und die Funktionstaste F5 kann benutzt

werden, um zwischen verschiedenen Ansichten der Priflingsdaten umzuschalten.
EECHLL MEMORY 18-May-83 12:59

Menu Ergebnis einsehen

Benutzen Sie die ESC-Taste, um zu den Ments Ergebnisse abrufen oder Ergebnisse
suchen zuruckzukehren.

Vom Menu Ergebnisse abrufen aus koénnen gespeicherte Daten in einen PC
heruntergeladen, auf einem seriellen Drucker ausgedruckt oder aus dem Speicher
geldscht werden. Siehe Abschnitte 8.4 Ergebnisse herunterladen und drucken bzw. 8.3
Ergebnisse loschen.

8.3 Ergebnisse loschen
Gespeicherte Autotest-Ergebnisse kdnnen auch aus dem Speicher geldscht werden.

Gehen Sie vom Prifment [PAT, Maschine, Schaltanlagen, Alle Prifungen] aus zum

Menu Speicher abrufen/loschen/senden. Rufen Sie das/die Ergebnis(se) auf, die Sie

lI6schen mochten. (Detaillierte Informationen Uber das Abrufen von Ergebnissen finden

Sie im Abschnitt 8.2 Abrufen von Ergebnissen.)

Im Menu Ergebnisse abrufen dricken Sie die Funktionstaste F5. Das Menu

Ergebnisse l6schen wird angezeigt.

Folgende Prifungen kdnnen in diesem MenU durchgefuhrt werden.

LOSCHEN: Loscht die einzelne Datei, die zuletzt hervorgehoben war, als die
Funktionstaste F5 gedruckt wurde.

AUSGEWAHLTE Ldscht alle beim Durchsuchen des Speichers des Instruments

LOSCHEN gefundenen Dateien.

ALLE Ldscht alle gespeicherten Prifungsdaten aus dem Instrument.

LOSCHEN:
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TDELETE MEHNU Z0-Feb—@T 13:i35

|DELETE 3994362147
DELETE SELECTED €112
DELETE HLL

HAre dgou sure CYoNI?

[] [] [] § DELETE

Meni Ergebnisse lI6schen

Tasten:

v /A Wahl der Loschoption.

F5 (LOSCHEN) | Léscht die ausgewahlten Ergebnisse.
ESC Kehrt zurlick zum Speicherabrufmen.

Bestatigen Sie den Ldschvorgang mit der Taste ,J“. Nach dem Durchfihren der
gewahlten Option kehrt das Instrument in das Menl Ergebnisse abrufen zurlck und
akzeptiert den neuen Speicherstatus. Wenn Sie die Ergebnisse nicht Idschen méchten,
dricken Sie die Taste ,N“ im Menu Ergebnisse l6schen. Das Instrument kehrt ohne
jede Anderung in das Menii Ergebnisse abrufen zurlick.

8.4 Ergebnisse herunterladen und drucken

Das Instrument bietet die folgenden Mdoglichkeiten, gewahlte Ergebnisse oder eine
Auswahl zu senden an:
- PC (zum Speichern und zur spateren Behandlung der gespeicherten
Ergebnisse),
- seriellen Drucker zum schnellen Ausdruck eines Protokolls,
- Etikettendrucker und
- RFID-Tag (nur ein Ergebnis).

Es ist moglich, Daten zum gewahlten Ausgang zu senden nach:
- Abschluss der Autotestsequenz oder
- Abrufen gespeicherter Ergebnisse aus dem Speicher des Instruments.

Durch Drucken der Funktionstaste F3 in den Menls Ergebnisse speichern oder
Ergebnisse abrufen ist das Menl Ergebnisse senden verflugbar.

SEND RESULTS
SEHD TOD :

[FC

SERIAL PRIMIER
BARCODE PRINTER
TAG REALER-WRITER

RS 232 BAUD RATE:11528A
SEND FORMAT: METREL+

BAUD W COMM N

Menu Ergebnisse senden
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Tasten:

YA Aktivitat wahlen.

EINGABE | Startet das Senden an den gewahlten Ausgang.
ESC Kehrt zurlick zum Speicherabrufmend.

An PC senden

Tasten:
F1 (BAUD) Offnet das Meni zur Auswahl der Baudrate.
F2 (COMM) Offnet das Menu zur Auswahl der Schnittstelle (RS232 oder USB)
SET EAUD FATE BI-Mar-83 168:51 SET COMMUNICATION BI-Mar-83 18:53
BAUD RATE: COMMUMICATION:
1284
2465 USE
42EE
QEEE
19268
SE4EE
I DY DY DN B i« & B 0 |

Einstellungen der Kommunikationsanschlisse

Tasten:

Y /A Wahl der Option.

F1 Speichert die gewahlte Option.

ESC Ruckkehr zum Menu Ergebnisse senden.

Senden an seriellen Drucker
SEND RESULTS 15-Ser-@A8 B339
SEHD TO :

FC

[SERIAL FRINTEE
EARCODE PRIMTER
TAG READER-WRITER

RS23Z2 PORT: RERAR RZ232 PORT
FRINT PRETOCOL: <0N-=0FF

TN D DY DY DN
Meni Senden an seriellen Drucker

Tasten:

F1 (COM) Offnet das Men( zur Auswahl der Schnittstelle (Drucker-Steckverbinder
an der Ruckseite oder PC-/Drucker-Steckverbinder)

F2 Offnet das Meni zur Auswahl der Steuerung der Datenlbertragung.

(Steuerung)
Die Baudrate fur den seriellen Drucker steht fest und ist auf 9600 baud
eingestellt.
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SET COM PORT Z2E—May-E3 1Z:i61 SET PRINT PROTOCOL:
COM FORTS FRINT PROTOCOL:
[FC_~ FEINTEE ] HARTLARE
EACE. SIDE PORT HOMN-HOFF

Schnittstellenoptionen Steuerung der Datenibertragung

Einstellungen des seriellen Druckers

Tasten:

v /A Wahl der Option.

F1

(SPEICHERN) Akzeptiert die gewahlte Option.

ESC Ruckkehr zum Menu Ergebnisse senden.

METREL
Priflaboratorium
Horjul, Slowenien

PRUFLING 11072010
PRUFSTANDORT METREL
PRUFORT BURO 1
ZEIT/DATUM 09:31 11.JULI 2008
BENUTZER TOMAZ

ERGEBNIS: GUT

SICHTPR GUT

ERDUNG It: 10A~ Rlim: 0,10 Ohm
1.R=0,03 Ohm GUT

ISOLATION Ut: 500V Rlim: 1,00 MOhm
1.R=178,9 MOhm GUT
ABLEITSTROM Ut: 230V~ llim: 0,75 mA
1.1=0,23 mA GUT

LEISTUNG

1. P =2,01kVA GUT
PRUFLINGSNAME: APP 1
FOLGEPRUFUNG: 11.07.2009
REPARATURCODE: 021268505
KOMMENTARE: -

ENDE DER DATEN

Ein Beispiel von an den seriellen Drucker gesendeten Daten
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Hinweise:

O Bei der Arbeit mit seriellen Druckern ist die Baudrate auf 9600 bps voreingestellt.

O Die Software-Ubertragungssteuerung benutzt die Zeichen XON (CTRL-Q) und
XOFF (CTRL-S).

O Die Hardware-Ubertragungssteuerung benutzt die DTR-Leitung.

O Der riickseitige Anschluss unterstiitzt nur die Software-Ubertragungssteuerung
(XOn/XOff).

Senden an den Barcode-Drucker

SEND RESULTS
SEHD TOD :

FC

SERIAL PRINTER
[BERCODE PRIMNTER
TAG READER-WRITER

FPRINTER: FPRINTEK MiFZB@
RS232 PORT: RERR RS232 PORT

Meni Senden an den Barcode-Drucker

Tasten:

F4 (Etikett 1) Druckt ein einziges Etikett (fur den Prifling)

F5 (Etikett 2) Druckt zwei Etiketten.

Detaillierte Informationen Uber die beim Drucken von Barcode-Etiketten benutzten
Barcode-Systeme finden Sie im Abschnitt 8.6.1 Instrumenteneinstellungen und im
Anhang B.

CODE_@@81 APPLIANCE APPLIANCE CODE_@@1 APPLIANCE
|l|l1||°lI|§I|QEi!TlIIIII!HEIEI ﬁlﬁﬁ!!i!illlilllﬁiHﬁillllll Il Il ITIEIIIIIIUIIIIII
TEST DATE: 11-087-2008 DATEY 11072008 TEST DATE: 11-07-2008
LN TRE (B RER ) |
OPERATOR ¢ Tomaz Lusin OPERATOR : Tonaaz Lusm 'FFISS
PASS PASS
CODE 8@1 APPLIANCE PELY CORD
ﬁ!lﬁllilllililgl\lﬁIHQEII Il 2
DETE DUE : 1i/0%-2008 TEST DA 11-87-2008
BATEAT0E | fhaer Duein TEST DaTe: 11077008 iR
PASS OPERATOR 'PgsTgmaz Lusin PAGS
1 Etikett, Barcode-System: 2 Etiketten, Barcode- 2 Etiketten, Barcode-
einfach (oberes Etikett) System: doppelt System: einfach

1 Etikett, Barcode-System:
doppelt (unteres Etikett)

Beispiele von Pruflings-Etiketten
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Senden an RFID-Tag

SEND RESULTS 15-Sek-85 B5: 39
SEHD TOD :

FC
SERIAL FRINTER
EARCODE PRIMTER

[TEG REATERE-WRITER

THG size: Zkbit
THG System: HiTAG

i i & &
Menil Senden an RFID-Tag

Tasten:
EINGABE Senden von Daten an das RFID-Tag
ESC Ruckkehr zum Menu Ergebnisse senden.

8.5 Daten hoch-/ herunterladen

Autotests und Ergebnisse von der PC-Software konnen Uber das Menu Daten hoch- /
herunterladen zum Instrument hochgeladen werden. Auch kénnen die folgenden
Punkte heruntergeladen und mit der PC-Software bearbeitet oder erstellt werden und
dann in das Instrument hochgeladen werden:

- Benutzer,

- Pruflinge,

- Prifstandorte / Gebaude,
- Priforte / Raume.

DATA UPLOAD-DOWMNLOATD 28-Feb—B2 14:61

Ready ...

I N B B B
Meni Hoch- / Herunterladen von Prifdaten

Wahrend der Dateniibertragung vom PC zum Instrument wird der Ubertragungsstatus
angezeigt.

Durch Dricken der ESC-Taste kehrt das Instrument zum Hauptmeni zurick.

Detaillierte Informationen zum Hoch- / Herunterladen von Daten finden Sie in den
Hilfemenus der PC-Software PATLink PRO.
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8.6 Einstellungsmeni

8.6.1 Instrumenteneinstellungen

Wenn ein Autotest abgeschlossen ist, kdnnen vor dem Speichern der Ergebnisse des
Autotests verschiedene Daten beziglich des Pruflings sowie andere zugehdrige Daten
an die Ergebnisse angehangt werden. Im Untermend Instrumenteneinstellungen
(Einrichtung im Menu PAT-Prifung) kénnen die Einstellungen gesteuert werden, wie
die Daten zwischen Prufungen geandert werden.

Die folgenden Daten kdnnen zwischen Priufungen gesteuert werden:

- Pruflings-Nummer,

- Prufstandort,

- Prifort,

- Benutzer,

- Pruflings-Name,

- Zeitabstand fur Folgeprufungen,

- Reparaturcode,

-  Kommentare,

- Barcode-System.
Im Hauptmenl wahlen Sie unter Verwendung der Cursortasten A und Vv Einrichten
und dann Instrumenteneinstellungen und bestatigen mit der EINGABE-Taste. Das
Untermenu Instrumenteneinstellungen wird angezeigt.

21-Tec—BZ 26: 63

INSTRUMENT SETTIMNGE

[DEVICE Ho. FIELTD increment,
TEST SITE FIELD rerlicate
LOCATION FIELD refrlicate
USER FIELD rerlicate

DEVICE NAME FIELD rerlicate
4 FETEST FERIOD FIELD rerlicate

EDIT N [] [] []
Meni Instrumenteneinstellungen

Tasten:

v /A Wabhlen Sie den Punkt, dessen Parameter geandert wird.
F1

(BEARBEITEN) | Den Parameter hervorheben, der geandert werden kann.
EINGABE

ESC Ruckkehr zum Haupt-Einstellungsmenu.
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Andern der Parameter des Instruments

Der gewahlte Parameter wird hervorgehoben.

21-Dec—B5 21359

INSTRUMENT SETTINGS

[DEVICE Mo. FIELD incremsnt
TEST SITE FIELD reklicate
LOCATION FIELD reklicate

USER FIELD rerlicate
DEVICE MAME FIELD rerlicate
4 RETEST FPERIOD FIELD rerlicate

| coE B unoo @ B0 |
Andern der gewahlten Einstellung

Tasten:

v /A Andern des hervorgehobenen Parameters.

F1

(SPEICHERN)

F2

Speichert die Einstellung des gewahlten Punkts.

Stellt die aktuell geanderte Einstellung wieder her.

(RUCKGANGIG)
ESC Rickkehr zum Haupt-Einstellungsmenu.

Hinweise:

O

O

Wenn flur einen bestimmten Punkt ,leer gewahlt ist, dann erscheint das betreffende
Feld im Menu Ergebnisse speichern anfanglich leer.

Wenn die Option Ubernehmen fir einen bestimmten Punkt gewanhlt ist, erscheinen
die letzten eingegebenen Daten anfanglich in einem entsprechenden Feld, wenn die
neue Autotestsequenz abgeschlossen ist.

Die Option Inkrementieren kann auch im Feld Priflingsnummer eingestellt werden.
In diesem Fall wird die Priflingsnummer automatisch hochgezahlt, wenn die neue
Autotestsequenz abgeschlossen ist.

Das Sonderzeichen ,$* zwischen dem Autotest-Kurzcode und dem Priifingsnamen
(ID-Nummer) wird benutzt, um den Kurzcode vom Priflingsnamen zu unterscheiden.
Nur die Priflings-ID wird auf dem 2. Priflingsetikett ausgedruckt (Etikett flr
Netzanschlussschnur).

Weitere Informationen uber Barcode-Systeme finden Sie im Anhang B.
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9 Betriebsmodus Prufen von Maschinen

Der Betriebsmodus Prufen von Maschinen ist primar fur das Prifen der elektrischen
Sicherheit von Maschinen gemaf der Norm IEC/EN 60204 vorgesehen.
Nach dem Aufruf des Menlus Maschinenprifung werden folgende Optionen angezeigt:

MACHINE TESTING 153-May—A9 13:63

[EINGLE TEST
RECALL-TELETE~SENT MEMORY

Menu Einzelprifung (siehe 9.1),
Speicheroperationen (siehe 9.2).

Hauptmen
Tasten:
Y /A Auswahl des Betriebsmodus.
EINGABE Aufruf des ausgewahlten Modus.
Hinweis:

O Dricken Sie die ESC-Taste einmalig oder mehrmals, um zum Hauptmenu
Maschinenprifung zurtickzukehren.

9.1 Menu Einzelprufungen (Maschinenprufung)

Die Messungen und ihre Parameter in diesem Meni sind zur Uberprifung von
Maschinen geeignet.

SIHNGLE TEST 21-Dec—A2 22161

UISUAL TEST

CONTINUITY

INSULATIOM

HU-TEST

£ LOOF

ECD TEST

[DISCHARGIHG T. ]
VOLTARGE

FUNCTIOMAL TEST

[ — 1 7T 7 1 |
Meni Einzelprufung

Tasten:

YA Auswahl der Pruf- / Messfunktion:
<Sichtpriufung>, visuelle Inspektionen
<Durchgangspriifung> Prufungen des Durchgangs von Schutzleitern.
<Isolation>, Isolationswiderstand.
<HS-Priifung>, Hochspannungsprufungen.
<Z Loop>, Prifungen der Schleifenimpedanz
<RCD-Prufung>, Prufungen von Fehlerstrom-Schutzeinrichtungen
<Entladezeit>, Prifungen der Entladezeit
<Spannung>, Prifungen von Spannung, Frequenz und Drehfeld
<Funktionsprufung>, funktionelle Inspektion
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EINGABE | Aufruf der ausgewahlten Prifung.
ESC Ruckkehr in das Hauptmenu

Hinweis:

O Im Gegensatz zum PAT-Prifmodus kénnen alle Einzelprifungsergebnisse und -
parameter zu Dokumentationszwecken gespeichert werden (weitere Informationen
siehe Abschnitt 12.1).

9.2 Messungen und Inspektionen

9.2.1  Sichtprifung

Die visuelle Uberpriifung ist der wichtigste und effektivste Teil einer Maschinenpriifung.
Die elektrische Priifung deckt oft Fehler nicht auf, die bei der visuellen Uberprifung zum
Vorschein kommen. Vor jeder elektrischen Sicherheitsprifung muss eine grindliche
Sichtprifung durchgefuhrt werden. Folgende Punkte sollten Uberprift werden:

- Verbindungspunkte der Verdrahtung. Insbesondere die Schutzleiteranschlisse
sind wichtig!
- Schutzabdeckungen, Gehause.
- Auf die Sicherheit bezogene Beschriftungen und Markierungen mussen klar
lesbar sein.
- Kabelverlegung, Radien, Isolation.
- Schalter, Regler, Lampen, Schlissel.
- VerschleiBanfallige Teile.
- Elektrische und mechanische Schutzeinrichtungen (Barrieren, Schalter,
Sicherungen, Alarme).
- Offnungen, Filter.
- Technische Unterlagen, Verfugbarkeit der Gebrauchsanleitungen.
- Die Installation des Priflings muss gemall den Bedienungsanleitungen erfolgt
sein.
Wahrend der Sichtprifung missen auch die Messpunkte flr die elektrische Prifung
festgelegt werden.

Uberpriifen Sie, ob es keine Anzeichen gibt von:
- Beschadigung,
- Verschmutzung, Feuchtigkeit, Schmutz, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kdénnen,
- Korrosion,
- Uberhitzung.

LUISUAL TEST 21-Dec—A3 22: 63

Wirind connection Points. cables
Couers. housinds

Inscriktions and markinds
Protection devices
Document.at ion

Mo sidns of wear ouwt,
rollution. damade

Meni Sichtprifung
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Vorgehensweise bei der Sichtpriifung

O Wahlen Sie die Funktion SICHTPRUFUNG.

O FuUhren Sie die visuelle Inspektion der Maschine durch.

O Bringen Sie manuell ein GUT- oder SCHLECHT-Vermerkzeichen an (mit den Tasten
GUT (F1), SCHLECHT (F5).

O Speichern Sie das Ergebnis (optional) mit der Taste SPEICHERN.

LUISUAL TEST 21-Tec—-03 22184 LUISUAL TEST 21-Tec—-03 22184
Wirind connection Foints. cables Wirind connection Foints. cables

Covers. howsinds Covers. howsinds

Inscrirtions and markinds Inscrirtions and markinds

Protection dewices Protection dewices

Documentat.ion Documentat.ion

Mo =idns of wear ouot, Mo =idns of wear ouot,

Follution. damade Follution. damade

Beispiel fir Messergebnisse der Sichtprifung

9.2.2 Durchgang

Diese Prufung bestimmt, ob die Schutzleiter- und Potentialausgleichsverbindungen
innerhalb der Maschine den richtigen Widerstand haben, der ihrer Lange und |hrem
Querschnitt entspricht.

COMTIMUITY 22-Nec—-A3 14:42 21-Dec—-A3 2Z2:0A5
OUTPUT: 288mA™ OUTPUT: FEERE
LIMIT = @.Z268% LIMIT = @&.81%
—_——— TIME = 5= —_——— —i TIME = 0
MODE: sgr:l':;e Rmas: ———— MODE: ;L;tr;:
c C
FPress STAHRT key for new test. FPress STAHRT key for new test.

EDIT B HELF B CHL & []

SAUE B HELF B

Durchgangsmentis

Prufparameter fiir die Durchgangsmessung

AUSGANG |Prufstrom [200 mA, 10 A]

GRENZ- Maximaler Widerstand [0,01 Q +0,09Q,0,1Q+0,9Q,1Q+9Q]
WERT

ZEIT Messzeit [5s,10s,30s, 60s, 120 s]

MODUS Betriebsmodus [einzeln, automatisch]
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Priifschaltung fiir die Durchgangsmessung

-
o

DISCONNECTED

SUPPLY
A’P LY
ENTRY

r

I

! | CONROL CIRCUIT
L)

Lo

SUPPLY
CIRCUIT

Durchgangsmessung von Schutzleitern von Maschinen

9.2.2.1 Einzel-Durchgangsprifung

Bei der Einzel-Durchgangsprufung kann der Durchgang einzelner Verbindungen
bestimmt werden.

Verfahren fiir die Durchgangsmessung

O
O
O

Ooooan

Wahlen Sie die Funktion DURCHGANG

Stellen Sie die Prufparameter ein.

Achten Sie darauf, dass die Prifleitungen kalibriert sind. Kompensieren Sie sie bei
Bedarf. (Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 9.2.2.3 Kompensation des
Prifleitungswiderstands.)

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die S/C1- und C2-Anschlisse am Instrument an.
Verbinden Sie die Prufleitungen mit beiden Enden des zu prifenden Schutzleiters.
Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
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COMTIMUITY 21-Dec—-@3 22812 21-Dec—-@3 22: 14
OUTRUT: 18R~ OUTFUT: 18R~
LIMIT = @.81% LIMIT = @.269
B-Baﬂ TIME = S= 1-32ﬂ TIME = S=
MODE: =sindle MODE: =sindle
8/C1 8/C1
Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.

EDIT B HELF N CAL W SAUE N

EDIT B HELF N CAL W SAUE N

Beispiele von Ergebnissen der Durchgangsmessung

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Durchgang

Hinweise:
O Beachten Sie vor dem Beginn der Messung die angezeigten Warnungen!
O Weitere Informationen darlber, wie die Prifleitungen zu kalibrieren sind, finden Sie

im Abschnitt 9.2.2.3.

9.2.2.2 Auto-Durchgangsprifung

Im Modus Auto-Durchgangspriufung kénnen bis zu 30 Durchgangsprufungen in einem
Schritt durchgeflhrt und gespeichert werden. Zusatzliche Merkmale:

- Der Anschluss der Prifleitungen an eine Verbindung mit niedrigem Widerstand
wird erkannt, und die Messung startet/stoppt automatisch.

- Akustische Warnungen zeigen die aktuelle Phase der Messung an.

- Der Autotest ist niutzlich beim Prufen groRer Maschinen mit einer Menge an
Schutzleiter-Anschlusspunkten.

- Der Benutzer braucht nicht fur jede einzelne Messung zum Instrument
zurlckzukehren und die Tasten START/STOP/SPEICHERN zu drucken. Die
Prifung kann leicht durch eine einzelne Person durchgefuhrt werden, selbst
wenn an grof3en Maschinen mit langen Prufleitungen geprift wird.

Verfahren fiir die Durchgangsmessung

O
O
O

Wahlen Sie die Funktion DURCHGANG.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

Achten Sie darauf, dass die Prufleitungen kalibriert sind. Kalibrieren Sie sie bei
Bedarf. (Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 9.2.2.3 Kompensation des
Prufleitungswiderstands.)

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die S/C1- und C2-Anschlisse am Instrument an.
Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten. Das Instrument
uberwacht, ob ein niedriger Widerstand zwischen den Prufleitungen erkannt wird.
Verbinden Sie die Prufleitungen mit beiden Enden der ersten zu prifenden
Schutzleiterverbindung. Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen
Widerstand und beginnt die erste Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument voribergehend das erste
Ergebnis. Ein Tonsignal (kurze Pieptone) zeigt an, dass die erste Messung
abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase angezeigten
Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prifleitungen ab und gehen Sie zum nachsten Messpunkt (kein
Piepton).
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O

ooag

Verbinden Sie die Prifleitungen mit beiden Enden der zweiten zu prifenden
Schutzleiterverbindung. Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen
Widerstand und beginnt die zweite Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument voribergehend das zweite
Ergebnis. Ein Tonsignal (dauernde kurze Pieptone) zeigt an, dass die zweite
Messung abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase
angezeigten Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prufleitungen ab und gehen Sie zum nachsten Messpunkt (kein
Piepton).

Verbinden Sie die Prifleitungen mit beiden Enden der letzten zu prifenden
Schutzleiterverbindung. Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen
Widerstand und beginnt die letzte Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument vorUubergehend das letzte
Ergebnis. Ein Tonsignal (kurze Pieptdéne) zeigt an, dass die letzte Messung
abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase angezeigten
Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prifleitungen (keine Tone).

Dricken Sie die Taste STOP, um die Messung anzuhalten.

Driucken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
Alle zwischengespeicherten Ergebnisse werden im Speicher des Instruments
gespeichert.

21-Dec—@2 22115

OUTRUT: 1@~
g 92 LIMIT & @.28
. o TIME ¢ Se

Rmax: 2.57 @ MODE:  auto

FAIL [

Press STHRT ked for new test.
EDIT B HELF 1 i SAUE N MORE

Beispiel von Ergebnissen einer Durchgangsmessung — Normalansicht

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... aktuell gemessener Widerstand / letztes Messergebnis
Rmax ......cccccevennnee hochster gemessener Widerstand

Durch Drucken der Taste MEHR (F5) kann man alle Messergebnisse sehen.

UTEW RESULTS ZE—-AkRr—BAS 231 57

Ho. = B2
¢ METREL
T ¢ COWFERENMCE ROOM IE
¢ LSER 1
ORI = IMIT ES S 5

Beispiele von Ergebnissen einer Durchgangsmessung — Ansicht Alle Ergebnisse
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Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis .................. aktueller gemessener Widerstand

Rmax ....cccoooovviiiiiiiiiiinn, hochster gemessener Widerstand
Zwischenergebnisse (1., 2., ...n) vorubergehend gespeicherte Ergebnisse

Betatigen Sie die Taste ZURUCK (F5), um in die Normalansicht zuriickzukehren.

Hinweise:

O Beachten Sie vor dem Beginn der Messung die angezeigten Warnungen!

O Die STOP-Taste kann jederzeit wahrend der Messung gedruckt werden. Alle
abgeschlossenen Messungen werden intern gespeichert und kénnen im Speicher
des Instruments abgelegt werden.

9.2.2.3 Kompensation des Prufleitungswiderstands

Die Kompensation der Prifleitungen ist erforderlich, um den Einfluss des
Prufleitungswiderstands und des Innenwiderstands des Instruments zu eliminieren.
Wenn ein Kompensationswert gespeichert ist, wird dies in der Meldung Cv" angezeigt.

Schaltung zum Kompensieren des Widerstands der Prufleitungen

\\Ol‘.a bl

1 T 0 8
00 «©h

LIDEEJE &=

Kurzgeschlossene Prifleitungen

Verfahren zur Kompensation des Priifleitungswiderstands

O Wabhlen Sie die Funktion DURCHGANG.

O Wahlen Sie den Einzelpriufungsmodus.

O SchlieRen Sie das Prufkabel am Instrument an und schliel3en Sie die Prufleitungen
kurz (siehe Abbildung oben).

O Drucken Sie die Taste CAL (F3), um die Messung zu starten.

O Wenn die Kalibrierung erfolgreich durchgefuhrt wurde, wird 0,00 Q angezeigt.

Hinweise:

O 5 Q ist der Grenzwert fir die Widerstandskompensation. Wenn der Widerstand
hoher ist, wird der Kalibrierwert auf den Defaultwert zurlickgesetzt, und die Meldung
verschwindet.

O Sowohl die Durchgangsfunktion mit 10 A als auch diejenige mit 200 mA werden
gleichzeitig kompensiert.

O Die Leitungskompensation ist sehr wichtig, um korrekte Ergebnisse zu erhalten,
insbesondere wenn lange Prifleitungen verwendet werden.
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9.2.3 Isolationswiderstand

Der Isolationswiderstand zwischen spannungfiuhrenden Leitern und berlhrbaren
(geerdeten oder isolierten) metallenen Teilen wird Uberpruft. Diese Prufung deckt Fehler
auf, die durch Verschmutzung, Feuchtigkeit, Beschadigung von Isolationsmaterial usw.

verursacht werden.

INSULATIOM 21-Dec—A2 2012
SINGLE TESTS
QUTPUT: Saal=

LIMIT & 1.@8M3{
— e — i} TIME @ S=

Fress STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] []

Menu Isolationswiderstand

Prufparameter fiir die Messung des Isolationswiderstands

AUSGANG Prufspannung [250 V, 500 V]

GRENZWERT |Minimaler Widerstand [0,10 MQ, 0,30 MQ, 0,50 MQ, 1,00 MQ, 2,00
(Isolation) MQ, 4,0 MQ, 7,0 MQ, 10,0 MQ, keiner]

ZEIT Messzeit[5s, 10 s, 30 s, 60 s, 120 s]

Priufschaltungen fiir die Messung des Isolationswiderstands

INSULATION

i e [ [ e i

DEEDEEEEEE

PEODED00EE .
EEDDEEDED % 1)

L)

’

r s

¥

;s
0

s

DISCONNECTED

SUPPLY

.
[\
]
[
o
[
’
]
¥
I
¥

SUPPLY
ENTRY

v Lo
— 7 111

ConTRoL b

| CIRCUT ™, | peS

101 W
e
& _—|—'_ FILTER
| B
y 3
L
r

—

i [ -
——JEaur | E o
I jLxx ) e O

SUPPLY
la O CIRCUIT
— \, MAIN BOARD

— —
Messung des Isolationswiderstands
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Messung des Isolationswiderstands

Wabhlen Sie die Einzelprufung Isolation.

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die Anschlisse LN und PE am Instrument an.
Verbinden Sie die LN-Prifleitung mit den (vorlbergehend verbundenen)
Anschlussen L und N der Maschine.

Verbinden Sie die PE-Prifleitung mit dem PE-Anschluss der Maschine.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

OooOooan

Oooao

IMSULAT IOH B5—Mar-83 B9:46 IMSULAT I0OH B5-Mar—82 09: 46
SIMGLE TEST SIMGLE TEST
OUTPUT: 258U=

18 84 LIMIT @  4.@@M2 1 885 LIMIT @  4.0@Mg
* gk TIME = &= . gk TIME = &=

OUTPUT: 238L=

PasSINCEC T F A 1L

Press START keg for new test. Press START keg for new test.
EDIT W HELF N [] [] EDIT W HELF N [] []

Beispiele von Ergebnissen der Isolationswiderstandsmessung

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Isolationswiderstand

Hinweise:

O Die zu prufende Maschine sollte vor der Messung spannungsfrei gemacht werden!

O Beachten Sie mdgliche Warnungen auf dem Display, bevor Sie die Prufung starten.

O Es ist darauf zu achten, ob die Maschine empfindliche elektrische Einrichtungen
enthalt, die beschadigt werden konnten, wenn sie hoher Prifspannung ausgesetzt
wulrden.

O In diesem Fall sollten die empfindlichen Teile vom geprtiften Schaltkreis abgetrennt
werden. Je nach Produktnorm sollten sie mit einer entsprechend niedrigeren
Prifspannung gepruft werden.

O Wenn Uberspannungsschutzeinrichtungen installiert sind, kann die Prifung nur in
eingeschrankter Form ausgefihrt werden.

O Trennen Sie die geprufte Maschine nicht vom Instrument, wahrend die Messung
lauft, oder bevor die Maschine automatisch entladen wurde. Die Meldung ,Entladen
lauft...“ wird angezeigt, wahrend die Spannung am Prufling hoher als 20 V ist!

O Vergessen Sie nicht, nach den Prifungen die Briicke L-N zu entfernen.

9.2.4 Hochspannungsprufung

Die Hochspannungsprifung wird verwendet, um die Unversehrtheit der
Isolationsmaterialien zu bestatigen. Bei der Prifung werden die Isolationsmaterialien in
der Maschine mit einer hoheren Spannung beansprucht als wahrend des
Normalbetriebs. Eine leistungsfahige AC-Hochspannungsquelle wird zwischen den
spannungfuhrenden / neutralen Eingangsklemmen und dem Metallgehause der
Maschine angelegt. Das Instrument I0st aus, wenn der Ableitstrom den vorgegebenen
Grenzwert Uberschreitet.
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AWICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

O

Da eine gefahrliche Spannung von uber 1000 VAC an den HS-Ausgangen des
Instruments anliegt, sind bei der Durchfiihrung dieser Priifung besondere
Sicherheitshinweise zu beriicksichtigen.

Trennen Sie alle unbenutzten Priifleitungen ab, bevor Sie dieses Instrument
starten, sonst konnte das Instrument beschadigt werden!

Nur eine mit gefahrlichen Spannungen vertraute Fachkraft darf diese Messung
durchfuhren!

Fuhren Sie diese Priufung nicht durch, wenn Schaden oder Anomalien
(Prufleitungen, Instrument) zu erkennen sind!

Beriihren Sie wahrend der Messung niemals freiliegende Prufspitzen,
Verbindungen zum Prifling oder irgendwelche anderen unter Spannung
stehenden Teile. Achten Sie auch darauf, dass NIEMAND ANDERES sie
beruhren kann!

SchlieBen Sie die Priifspitzen nur fur die Hochspannungspriufung an und
nehmen Sie sie sofort nach der Priifung ab!

Beriihren Sie keinen Teil der Priifspitze vor dem Schutzkragen (halten Sie lhre
Finger hinter dem Fingerschutz an der Priifspitze) — mogliche Gefahr eines
elektrischen Schlags!

Benutzen Sie immer den niedrigst moglichen Auslosestrom.

21-Dec—AS 22137
OUTPUT: 1@@EL)~

LIMIT : amA
—_—— — — A~ TIME : 2=

I&"&” ﬁan%au

Press STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] [

Meni Hochspannung

Prufparameter fur die Hochspannungsprufung

AUSGANG Prifspannung [1000 V]

GRENZWERT |Ausloésestrom [5 mA, 10 mA, 20 mA, 50 mA, 100 mA, 200 mA]

ZEIT Messzeit [2s,35s,55s,10 s, 30 s]
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Priifschaltung fiir die Hochspannungsmessung

7 N AOAAA
73

@© -

g2

OCEEEmE

808660000
DEEDEERDED
[es]o ] n]a]x ]

lIlIli‘i:;_

i
A oll

DISCONNECTED
SUPPLY

SUPPLY
ENTRY

illllllll

SUPPLY
CIRCUIT

MAIN BOARD

Hochspannungsmessung

Hochspannungsmessung

O
O
O

Oooo

Wabhlen Sie die Einzelprifung Hochspannung.

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die HV- und HV_PE-Anschlisse am Instrument
an.

Verbinden Sie die HV-Prifleitung mit den Klemmen L und N der Maschine. (Die
Klemmen L und N sollten voribergehend verbunden werden.)

Verbinden Sie die PE-Prifleitung mit dem PE-Anschluss der Maschine.

Dricken und halten Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Falls der Prufstrom den eingestellten Ausldosestrom Ubersteigt, wird die Messung
sofort gestoppt.

Die Messung wird sofort gestoppt, nachdem die START-Taste losgelassen wurde.
Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
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Anleitung zum Gebrauch der Prufspitze

O

O

O

Dricken Sie den Knopf an der Prufspitze, um die Hulse freizugeben und berthren
Sie den Prifling mit der Prufspitze. (Halten Sie den Knopf gedruckt, solange die
Hulse nicht um wenigstens einige Millimeter zurlickgezogen ist, dann lassen Sie ihn
los und nehmen Sie den Daumen hinter den Schutzkragen zurick.)

Nach der Messung ziehen Sie die Prifspitze vom Prifling weg, und die Hulse
schiebt sich automatisch Gber die Spitze.

Die Hulse rastet automatisch ein, wenn sie die Spitze wieder vollstandig bedeckt.

OUTPUT: 1@8&al)~ OUTFUT: 1@@al)~
8 1 LIMIT :  SmA 5 28 LIMIT :  26mA
mA™ TIME = 2= mA™ TIME = 5Ss
U114 W uU:1152 v j
m maau m maau
Press STHRT key for new test Press STHRT key for new test
[=T=]] SAL

EDIT B HELF 0

EDIT B HELF 0

Beispiele fur Ergebnisse der Hochspannungsprufung

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Ableitstrom
Unterergebnisse .... angelegte Spannung

Hinweise:

O
O

O

Die Maschine sollte vor der Messung spannungsfrei gemacht werden!

Bauteile und Einrichtungen, die nicht fur die Prufspannung ausgelegt sind, sollen
wahrend der Prifung abgetrennt sein.

Bauteile und Einrichtungen, die gemald ihrer Produktnormen spannungsgepruft
wurden, durfen wahrend der Prifung abgetrennt sein.

Beachten Sie mogliche Warnungen auf dem Display, bevor Sie die Prufung starten!
Wenn die Prifspitze HV_PE nicht angeschlossen ist, wird die Prifung nicht
gestartet, bzw. wird sie unterbrochen. Die Warnung ,Prufleitung nicht
angeschlossen® wird angezeigt.

Vergessen Sie nicht, nach den Prufungen die Bricken L-N zu entfernen.
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9.2.5 Fehlerschleifenimpedanz und unbeeinflusster Fehlerstrom

Das Instrument misst die Impedanz der Schleife und berechnet den Kurzschlussstrom.
Die Ergebnisse konnen mit Grenzwerten verglichen werden, die auf Grundlage
gewahlter Schutzschalter oder RCDs eingestellt sind. Die Messungen werden durch
Anforderungen der Norm EN 61557-3 abgedeckt.

21-Dec—HA2 22830

Test: £ Look

—_——— i} Fusel i 2R
FuseT ! 3Z5m=

Press STHRT ked for new test.
SAUE B HELF N []

Meni Fehlerschleifenimpedanz

Prufparameter fir die Fehlerschleifenimpedanzmessung

PRUFUNG Typ der Prifung je nach installierter Schutzeinrichtung: [Zloop, Zs(rcd)*,
Rs(rcd)*, Z mQL-Pe*** ]

Sicherungstyp | Wahl des Sicherungstyps [*F, NV, Gg, B, C, K, D] **

Fur Z LOOP, Zs(rcd), Z mQL-Pe

Fuse | (lsich) Nennstrom der gewahlten Sicherung
Fuse T (Tsich) Maximale Abschaltzeit der gewahlten Sicherung
Isc_Lim Minimaler Kurzschlussstrom der gewahlten Sicherung

Fir Rs(rcd)

RCD/Fi Wahl des Werts der RCD-NennstromgroBe [10 mA, 30 mA, 100 mA,
300 mA, 500 mA, 1000 mA]
R Lim Grenzwert des Widerstands fur den gewahlten RCD-Nennstrom.

Siehe Anhang C zu Referenzdaten fur Sicherungen.

* Die Prufungen Zs(rcd) und Rs(rcd) lésen den RCD in RCD-geschutzten
Maschinen/Anlagen NICHT aus.

** JF* bedeutet: keine Sicherung gewahlt.

*** Siehe Abschnitt 9.25.1 zu Z mQL-Pe, hochprazise Messung der
Fehlerschleifenimpedanz
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Schaltungen fiir die Fehlerschleifenimpedanzmessung
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Messung der Fehlerschleifenimpedanz

Verfahren zur Messung der Fehlerschleifenimpedanz

Wahlen Sie die Einzelprifung Z LOOP.

m|

O Stellen Sie die Prufparameter ein.

O SchlieBen Sie die dreiadrige Prufleitung an den TP1-Anschluss am Instrument an.

O Verbinden Sie die dreiadrige Prifleitung mit den Klemmen L, N und PE der
Maschine.

O Drucken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

O Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
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21-Dec-82 22:43 21-Dec—Bg 22341

Test: Rsircd) Test: £ Look
8 35 Red-Fi ¢ ZamA 8 43 Fuse Tube: NU
* 7] R Lim = 186860 * 7] Fusel = &3A

FuseT & 35ms
Isc=332. 3R Isc_lim= 1.22kA

PASS FAIL

U1l-pe=22T
Un-fre= G

Press STHRT key for new test Press STHRT key for new test
EDIT B HELF N 0 SAL EDIT B HELF N il

21-Dec—A2 22! 47

Test: Zsitrcdl
9 4 4 Fuse Tuke: HU
* it Fuzel @ 1&R

FuseT & 3I5ms
Isc=327. 1R Isc_lim= Z86. S8R
m
1 -Fe=229
Ur—re= @

Fress STHRT keu for new test
EDIT B HELF N [ Y

Beispiele von Ergebnissen der Messung der Fehlerschleifenimpedanz

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis........ Fehlerschleifenimpedanz,
ISC i Unbeeinflusster Fehlerstrom,
] o1 Spannung UL-PE
Un-pe...ccccecenennnnn. Spannung UN-PE

Der unbeeinflusste Kurzschlussstrom I (k) wird wie folgt aus der gemessenen
Impedanz berechnet:

L Un x K

SC zz

Mit:

Un....... Nennspannung U_.pe (siehe nachstehende Tabelle),

ksc....... kk, Korrekturfaktor fur Isc (siehe Abschnitt 4.2.6).

U, |Eingangsspannung (L-PE)
115V | (100 V < Ui pe <160 V)
230V (160 V < U _pe <264 V)

Hinweise:

O Die Z LOOP-Prufung kann den RCD in RCD-geschutzten elektrischen Anlagen
auslosen.

O Die Fehlerschleifenimpedanz wird zwischen den L- und PE-Anschlusspunkten der
Lasten der Maschine gemessen. Das Ergebnis wird mit la der zugehorigen
Trenneinrichtungen verglichen (Sicherungen, Trennschalter).
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9.2.5.1 Z mQL-Pe, hochprazise Schleifen-Impedanzmessung

Die Messung erfolgt mit dem Impedanzadapter A1143. Er wird in der Funktion Z-LOOP
erkannt. Mit diesem Adapter kdnnen niedrige Impedanzen von einigen mQ bis zu 19,99
Q gemessen werden. Die Messung wird durch Anforderungen der Norm EN 61557-3

abgedeckt.

Test: Z milL-Pe
Fuse Tures: HNU
—_——— — il Fusel : 2R
. __ FuseT ! 3Z5m=
Isc: A Isc_lin= 32.580

Press STHRT ked for new test.
EDIT B HELF N [ ] [

Nach Anschluss des Impedanzadapers

Prufparameter fir die Schleifenimpedanzmessung Z mQL-Pe

Funktion Z mQL-Pe (Z-LOOP)

SICHERUNGSTYP

Wahl des Sicherungstyps [*F, NV, Gg, B, C, K, D] *

SICHERUNG | Nennstrom der gewahlten Sicherung
SICHERUNG T Maximale Abschaltzeit der gewahlten Sicherung
Isc_lim Minimaler Kurzschlussstrom far die gewahlte

Sicherungskombination

Siehe Anhang C zu Referenzdaten fur Sicherungen.
*F bedeutet: Keine Sicherung gewahit.

Zusatzliche Taste:

F2 Schaltet zwischen Ergebnisbildschirmen hin und her.
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Prifaufbau fiir die Fehlerschleifenimpedanzmessung Z mQL-Pe
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MAIN BOARD

Anschluss des Impedanzadapters an das Instrument

Verfahren zur Messung der Fehlerschleifenimpedanz Z mQL-Pe

o SchlieBen Sie den Impedanzadapter an das Instrument an (siehe Abbildung

oben).
Wahlen Sie die Funktion r{Kelely

a

o Wahlen Sie die Prufung Z mQL-Pe.

o Aktivieren Sie den Grenzwert und stellen Sie ihn ein.

o Schalten Sie den Impedanzadapter EIN (Taste ON/OFF, grine LED leuchtet
auf).

o Verbinden Sie den Impedanzadapter mit der zu prifenden Maschinenanlage.

o Driucken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

o Speichern Sie das Ergebnis (optional).
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27—Feb-83 11:11 27-Feb-89 11:19

Test: £ milL-Fe
Fuse Tukle: KU
Fu=sel = ZA
FuseT = 35ms
Isc_lim= 32.356A

Test: £ milL-FPe
Fuse Tukle: MU
Fusel : 2A

699 n FuseT ¢ 35m= 696 n

Isct 329. BA Iec_lim= 32.5@A I=sc! 338. BA

R 635mg
¥1=m 3?%5? @A
sScllax .
U 239 T=cMin_ 289, BA
f b @, @i

= J8Hz

Press STHRT key for new test.
EDIT N HELF R AL,

1 8 B N EACK |
Beispiel von Ergebnissen der Fehlerschleifenmessung Z m«.-Pe

B SAUE N MORE

Angezeigte Ergebnisse:

Lo, Schleifenimpedanz

ISC e unbeeinflusster Fehlerstrom,

o ohmsche Komponente der Leitungsimpedanz,
Xloooiiiiiieieeee reaktive Komponente der Leitungsimpedanz.

Im Unterbildschirm fur die Fehlerschleifenmessung werden folgende Parameter
angezeigt:

IscMaxL-Pe ....... unbeeinflusster maximaler Fehlerstrom

IscMinL-Pe......... unbeeinflusster minimaler Fehlerstrom

IscStd ................ unbeeinflusster Referenz-Fehlerstrom

(U] o J Beruhrungsspannung beim unbeeinflussten maximalen

Fehlerstrom (Die Beruhrungsspannung wird gegen die

Messfuhler-S-Klemme gemessen.)

Hinweise:
o Anwendung und technische Daten des Impedanzadapters A1143 finden Sie in
dessen Bedienungsanleitung 20750859.
o GroRe Schwankungen der Netzspannung koénnen die Messergebnisse
beeinflussen.
o Uberpriifen Sie die Anzeigen des Adapters, falls nach dem Start der Messung

das Abbruchsymbol @ erscheint.
o Achten Sie auf die Einstellungen der seriellen Schnittstelle.

9.2.6

Verschiedene Priifungen und Messungen sind zur Uberpriifung von RCDs in RCD-
geschutzten Maschinen erforderlich. Die Messungen erfullen die Norm EN 61557-6.
Folgende Messungen und Prufungen (Unterfunktionen) konnen durchgefuhrt werden:

Priufung von Fehlerstromschutzeinrichtungen (RCDs)

- Beruhrungsspannung,

Auslosezeit,
Auslosestrom,
RCD-Autotest.

117



!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Betriebsmodus Priufen von Maschinen
21-Dec—B8 22: 56
TEST & Rcdt
Ik : ZOmA
—_———— S Multi = =1
. Ture @ AC
Ug:---- ¥ PﬁaZE : ge
Ul—pe=224%
Ur—re= @
Press START key for new test.
EDIT B HELF 1 [] [ ]

Menu RCD-Prifung

Prufparameter fiir die RCD-Prifung und -Messung

PRUFUNG | Prifung von RCD-Unterfunktionen [Auslésezeit t, Uc, AUTO,
Auslosestrom].

Idn RCD-Nenn-Reststromempfindlichkeit Iy [10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA,
500 mA, 1000 mA]

Multi Multiplikator von Idn ['%, 1, 2, 5].

Typ RCD-Typ [AC, A, AC S, A S]

Phase Startphase [0°, 180°].

Das Instrument ist zum Prifen von allgemeinen (unverzdgerten) und | Slelektiven
(zeitverzogerten) RCDs vorgesehen, die geeignet sind fur:

Wechsel-Reststrom (Typ AC),
pulsierenden Reststrom (Typ A).

Zeitverzogerte Fehlerstrom-Schutzeinrichtungen haben eine verzogerte
Ansprechcharakteristik. Die Vorprufung der Berihrungsspannung kann die Auslosezeit
zeitverzogerter RCDs beeinflussen; daher wird eine Verzégerung von 30 s vor dem
Durchfuhren der Auslésepriufung eingesetzt.

118



\\\l
S \WINGOLD
Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Betriebsmodus Priufen von Maschinen

Priifschaltung fiir RCD-Priifungen

- SUPPLY = ON
gEate | < SUPPU

CONTROL
CIRCUIT

G

PE bar JrenL3L2(1

SUPPLY
O CIRCUIT

RCD-Prufungen (Maschinenprifung)

9.2.6.1 Beriihrungsspannung (RCD Uc)

Die Prufung der Beruhrungsspannung uberprift, ob RCDs und Erdungsanordnung
wirksam sind. Die BerUhrungsspannung wird mit einem Prifstrom gemessen, der
niedriger ist als %2 lan, um Auslésen des RCDs zu verhindern, und dann auf den
Nennstrom |,y normalisiert.
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Verfahren der Beriihrungsspannungsmessung

Wabhlen Sie die Prufung RCD Uc

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die dreiadrige Prufleitung an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die dreiadrige Prufleitung mit den Klemmen L, N (nachgeschaltet
zum RCD) und PE der Maschine.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

OooOooan

o0

Die angezeigte Beruhrungsspannung ist proportional zum Bemessungsreststrom der
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung und wird mit dem geeigneten Faktor multipliziert. Der
Faktor 1,05 wird angewandt, um eine negative Toleranz des Ergebnisses zu vermeiden.
Ein zusatzlicher Faktor hangt vom RCD-Typ und vom Typ des Priufstroms ab. Siehe
nachstehende Tabelle zur detaillierten Berechnung der Beruhrungsspannung.

RCD-Typ gggg:ﬁ;?;sgfnnung Uc II\Aljnnstrom
A 2o beliebig
A AT 2 30ma
A 22 G <30mA

Tabelle xy: Beziehung zwischen Uc und 14N

Das Ergebnis des Schleifenwiderstands ist bezeichnend und wird aus dem Uc-Ergebnis
(ohne zusatzliche Proportionalitatsfaktoren) gemaf folgender Gleichung berechnet:

TEST & Uz
2 Idn  : 36mA
u Tuee : AC
RL: S1ia Ulim & S@U
PASS
Ul-re= @
Un—te=231
FPres=s STHRT ked for hew tes}.

EDIT N HELF i B SAUE B

Beispiel fur Ergebnisse einer Bertihrungsspannungsmessung

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... BerUhrungsspannung.
Rl Fehlerschleifenwiderstand.
Ul-pe..ooviiiiieeeee. Spannung UL-PE
Un-pe...ccccvvceeennnnn. Spannung UN-PE
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9.2.6.2 Auslésezeit (RCD t)

Die Messung der Auslosezeit Uberpruft die Empfindlichkeit eines RCDs bei
verschiedenen Prifstromen.

Verfahren fir die Messung der Auslosezeit

Wabhlen Sie die Einzelprufung RCD t.

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die dreiadrige Prufleitung an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die dreiadrige Prufleitung mit den Klemmen L, N (nachgeschaltet
zum RCD) und PE der Maschine.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

OooOooan

o0

TEST & Rocdt

18 Idn  : Z6mA
ns Multi & =l

. Tuke 1§ HC
Uc: 2 Y Phase : @°

Ul-re=189
Un—te=18%5

FPress STHRT ked for new test.
EDIT B HELF R B SAUE B

Beispiel fir Messergebnisse der RCD-Ausldsezeit

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... Ausldsezeit,
UC., Beruhrungsspannung fur Bemessungsstrom Ixn.
Hinweise:

O Bei der Prifung RCD t wird der RCD ausgelést Achten Sie darauf, dass das
Instrument nicht Uber eine Steckdose versorgt wird, die durch den gepruften RCD
geschutzt ist.

9.2.6.3 Auslosestrom (RCD I)

Ein stetig ansteigender Fehlerstrom ist fur die Prifung der Empfindlichkeitsschwelle
zum Auslésen des RCDs vorgesehen. Das Instrument erhéht wie folgt den Prifstrom in
kleinen Schritten durch den betreffenden Bereich:

Anstiegsbereich
RCD-Typ Startwert | Endwert Kurvenform
AC 0,2xlaN 1,1xIan Sinus
A (Ian =30 mA) | 0,2xlan 1,5xIaN
st
Al = 10mA) | 0.2x0 | 2.2 | CoPUIS

Der maximale Prufstrom ist 1, (Auslosestrom) oder der Endwert, falls der RCD nicht
ausgelost hat.
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Verfahren zur Auslésestrommessung

Wabhlen Sie die Einzelprifung RCD 1.

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die dreiadrige Prufleitung an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die dreiadrige Prufleitung mit den Klemmen L, N (nachgeschaltet
zum RCD) und PE der Maschine.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

OooOooan

o0

TEST & Rod I

S 338 Idn @ 38EmA
mA Ture = AC
t i3 300ns fhase 1 2
Uci 8y in @ S
Ul-pe=228
Un—-re= @
Fress START keuw for new test.
EDIT B HELF 1 0 SAUE B

Beispiele fir Messergebnisse des RCD-Ausldsestroms

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... Auslosestrom,

| P AuslOsezeit bei IA

o Beruhrungsspannung beim Auslosestrom IA oder Endwert, falls der
RCD nicht ausgel6st hat.

Ul-pe ..o Spannung UL-PE

Un-pe...cccveeeienennn. Spannung UN-PE

Hinweis:

O Bei der Prufung RCD | wird der RCD ausgelost Achten Sie darauf, dass das
Instrument nicht Uber eine Steckdose versorgt wird, die durch den gepriften RCD
geschutzt ist.
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9.2.6.4 RCD-Autotest

Zweck der Funktion RCD-Autotest ist die Durchflihrung einer vollstandigen Prifung der
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung und die Messung aller Sicherheitsparameter
(Beruhrungsspannung, Fehlerschleifenwiderstand und Ausldsezeit bei verschiedenen
Fehlerstromen) mit einer vom Instrument gesteuerten Abfolge automatischer
Prafungen.

Verfahren des RCD-Autotests

Schritte der automatischen RCD-Prufung Hinweise

Wahlen Sie die Einzelprifung RCD

Stellen Sie RCD-Autotest ein.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

Schlie®en Sie die dreiadrige Prufleitung an den TP1-
Anschluss am Instrument an.

Oo0O0oano

O Verbinden Sie die dreiadrige Prufleitung mit den
Klemmen L, N (nachgeschaltet zum RCD) und PE der
Maschine.
O Dricken Sie die START-Taste. Start der Prufung
O Prafung mit IAN, 0° (Schritt 1). RCD sollte auslésen.
O RCD wieder aktivieren.
O Prufung mit IAN, 180° (Schritt 2). RCD sollte auslosen.
O RCD wieder aktivieren.
O Priafung mit 5xIAN, 0° (Schritt 3). RCD sollte auslosen.
O RCD wieder aktivieren.
O Prafung mit 5xIAN, 180° (Schritt 4). RCD sollte auslosen.
0O Priafung mit 2xIAN, 0° (Schritt 5). RCD sollte nicht auslosen.
O Prafung mit 72xIAN, 180° (Schritt 6). RCD sollte nicht auslésen.
Ende der Prufung
O Drucken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das

Ergebnis zu speichern (optional).

Beispiele von Ergebnissen:

21-Dec—EB2 23:00 Z21-Tlec—-B3 23:64
TEST @ Autao TEST @ Autao
Idn @ Z66mA Idn @ Z66mA
Ien x1 BA° 32 ms Ien x1 BA° 32 ms
I 1 1g8" —-==- Tyree 2 AC I 1 1g@" 3% mg Tye & AC
oAl — meUlim 3 56U Tom %5 B —-Zio meUlim 3 56U
%aﬂ x? ég@“ ————— ms %aﬂ x? ég@“ ————— ms
a1 Mo o " ms = a1 Mo o " ms H
o gt s [ElA 4 o gt " (A 2
Ul -re=165 Ul -re=18%
Un-re=1@7 Un-re=1@7

SWITCH OM RCD SWITCH OM RCD
SAUE M HELF

TEST = Auto TEST = Auto
Idhm @ 36EmA Idhm @ 36EmA
S A 32 ms S A 32 ms
Ian x1 1g@® 3% ms TWPe fOAC Ian x1 1g@® 3% ms TWPe fOAC
Ian ¥5 G0 15 msUlim = S@U Ian ¥5 G0 15 msUlim = S@U
%ah x? ég@“ ————— ms %ah x? ég@“ 17 ms
all Hore m= all Hore m=
i L T, =X i L T, =X
gt = BA L i gt = @A A
Ol-re=18% Ol-re=18%
Un-re=1683 Un-re=1683
SWITCH ON RCD SWITCH ON RCD
SAUE B HELF N SAUVE B HELF
Schritt 3 Schritt 4
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Z1-Dec-BS 23:62
Ldk ZEEmA Ldk ZEEmA
Iann x1 @° 32 ms Iann x1 @° 32 ms
Ian x1 1g@® 3% ms TWPe fOAC Ian x1 1g@® 3% ms TWPe fOAC
Ian ¥5 G0 15 msUlim = S@U Ian ¥5 G0 15 msUlim = S@U
e i EE AL
all Hore m= all Hore =1
1 L — = 1 L] [=X=]
e =1 R F 1 PASS
Ol-Fe=1@% Ul-pe=232
Un—re=183 Un-re= @
SHITCH ON RCD Press START ke for new test.
SAUE N HELF N EDIT N HELF N B SALE

Schritt 5 Schritt 6
Einzelne Schritte des RCD-Autotests

Angezeigte Ergebnisse:

IAN x1 0°...ooeveennnn. Ausldsezeit aus Schritt 1 (IAN, 0°),

IAN x1 180°............ Auslésezeit aus Schritt 2 (IAN, 180°),

IAN x5 0°................ Ausldsezeit aus Schritt 3 (5xIAN, 0°),

IAN x5 180°............ Auslosezeit aus Schritt 4 (5xIAN, 180°),

IAN x72 0°............... Ausldsezeit aus Schritt 5 (72xIAN, 0°),

IAN x'2 180°........... Auslosezeit aus Schritt 6 (Y2xIAN, 180°),

UC . Berlhrungsspannung fir Bemessungsstrom IAN.
Ul-pe ..o Spannung UL-PE

Un-pe...ccvvveeeeeennnn. Spannung UN-PE

Hinweise:

O Die Autotestsequenz wird sofort gestoppt, wenn ein beliebiger unkorrekter Zustand
erkannt wird, z.B. zu hohe Uc oder Auslosezeit auf3erhalb der Toleranz.

O Bei der Prufung RCD t wird der RCD ausgelost Achten Sie darauf, dass das
Instrument nicht Uber eine Steckdose versorgt wird, die durch den gepriften RCD
geschutzt ist.

9.2.7 Entladezeit

Wenn gro3e Kondensatoren in Maschinen von der Versorgung getrennt werden,
verbleibt oft an internen Maschinenbauteilen eine (Rest-)Ladung. Spannungfiuihrende
Teile, die eine Restspannung von mehr als 60 V haben, wenn die Versorgung
abgetrennt wurde, missen nach Abtrennen der Versorgung innerhalb eines Zeitraums
von 5 s auf 60 V oder weniger entladen werden.

Stecker oder ahnliche Einrichtungen mit nach dem Ziehen des Steckers freiliegenden
Leitern (zum Beispiel Steckerstiften) missen nach Abtrennen der Versorgung innerhalb
eines Zeitraums von 1 s auf 60 V oder weniger entladen werden.

Messprinzip

Die Prifleitungen werden an Klemmen angeschlossen, an denen die Restspannung
gemessen werden soll. Die Maschine wird EINgeschaltet; die Spannung an den
Klemmen kann Wechsel- oder Gleichspannung sein.

Phase 1: Das Instrument Uberwacht die Spannung und speichert intern den
Spitzenspannungswert.

Phase 2: Die Maschine wird von der Spannungsversorgung getrennt, und die
Spannung an den Prufklemmen beginnt zu fallen. Sobald die Spannung um 10 V
gefallen ist, startet das Instrument den Timer.

Phase 3: Nachdem die Spannung unter einen intern berechneten Spannungswert
gefallen ist, wird der Timer gestoppt. Das Instrument rechnet die gemessene Zeit auf
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einen Wert um, den sie hatte, wenn die Trennung beim maximalen Spannungswert
erfolgt ware.

L .
N -
disconnect ___l EQUIPMENT UNDER
TEST
MultiServicerXA °
MI 3321 TP1-L
rest
voltage <V TEST
test
TP1-N
Prufschaltung
expected possible
Line voltage TEST voltage
N A
-. . | L60V or 120V
t discharge time t”
power disconnect. moment power disconnect. moment

Gemessene Spannung

DISCHARGING T. 2z-Tlec—@3 13:36

LIMIT U= Gal
LIMIT +: 1=

————

u:----ue
s

FPress START key for new test.
EOIT B HELF N [] [ ]

Meni Entladezeit

Prufparameter fir die Entladezeit

Grenzwert | Maximale Nenn-Restspannung. [60 V].
U

Grenzwert | Maximale Nenn-Entladezeit [1 s, 5 s].
t
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Prufschaltung fur die Entladezeit

RESIDUAL
re VOLTAGE
= | IpISCHARGE Tim

HUUUUUUUHU

; CONTROL .
[ cireur .
! |
5 _In
L ==
I—I SENSITIVE L
—[EQUIP. = —
- e —L

I —— ] I

| &#s-, |FFT  [FF] [T

SUPPLY . L. 1.

O CIRCUIT lele]  lele]  lofe]

] (] L]

® @ MAIN BOARD
L -
—3 =

Prufung der Entladezeit

Verfahren zur Prifung der Entladezeit

Ooooano

OooOoano

O

Wabhlen Sie die Einzelprifung Entladezeit.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

SchlieBen Sie das dreiadrige Prufkabel an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die Adern L und N des dreiadrigen Prufkabels mit den zu prufenden
Klemmen.

Driucken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Warten Sie, bis ,Bereit” angezeigt wird.

Trennen Sie die Maschine von der Versorgung. ,Warten“ wird angezeigt, bis die
Restspannung unter 60 V fallt. Wenn die Spannung zum Zeitpunkt der Trennung zu
niedrig ist, um ein genaues Ergebnis zu erhalten, wird ,Wiederholen® angezeigt. Die
Messung muss wiederholt werden.

Drucken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

Interpretation der Meldung ,,Wiederholen*

Es ist nicht moglich, zwischen einem Abschaltzeitpunkt bei sehr niedriger Spannung
und einer Maschine mit sehr kurzer Entladezeit zu unterscheiden. In beiden Fallen
lautet dann die Anzeige ,0.0 s* zusammen mit der Warnung ,Wiederholen®“. Wenn das
Ergebnis nach einigen Wiederholungen immer ,0.0 s“ mit der Meldung ,Wiederholen*
lautet, kann es als gultiges Ergebnis von 0,0 s betrachtet werden.

Eine Anzeige ,0.0 s“ ohne die Meldung ,Wiederholen® ist ein gultiges Ergebnis.
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DISCHARGING T.

LIMIT U= SEL

g 8 LIMIT +: Ss=
- =

U:  311ve
Rereat ...

Press STHRT keu for new test
EDIT B HELF N [ ] L)

DISCHARGING T. 22-Tec-B2 13137 DISCHARGING T. -Dlec—-@5 13138
LIMIT U: 6@y LIMIT U: 6@y
1 8 CIMIT t: Ss 2 9 CIMIT t: 1=
L] = L] =
U:  314ve U:  389ve
m m

Fress STHRET key for new test. Fress STHRT key for new test
SAL ENIT N HELF SAHL

EDIT N HELFP

Beispiele fir Messergebnisse der Entladezeit

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... Entladezeit,
Ui Spitzenspannungswert
Hinweis:

O Beachten Sie vor dem Beginn der Prifung eventuell angezeigte Warnungen!

9.2.8 Spannung

Spannungen und ihre Frequenz werden in diesem Menl gemessen. Wenn ein
dreiphasiges Drehfeld erkannt wird, wird seine Richtung angezeigt. Die Messung der
Phasenfolge erfillt die Norm EN 61557-7.

LIOLTAGE

Ul-n : av
uUL-Pe: av

e

MenU Spannung

Prufparameter fir die Einzelprifung Spannung
In dieser Funktion sind keine Parameter einzustellen.
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Prufschaltung fiir die Spannungspriifung

VOLTAGE

EEIEE
IE0EEEEEEE
EEEENDNUODEE
IE0EEEDED
IREDEEE0O

cooo |

=ON

SUPPLY

SUPPLY
CIRCUIT

Spannungsprifung

Verfahren der Messung von Spannung und Drehfeld

Wabhlen Sie die Einzelprifung Spannung.

Die Messung beginnt sofort nach Eintritt in das Menu ,Spannung®.

SchlieBen Sie das dreiadrige Prifkabel an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die Adern L, N und PE des dreiadrigen Prufkabels mit den zu
prufenden Klemmen (L, N, PE beim einphasigen Netz und L1, L2, L3 beim
Drehstromnetz).

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

Ooooano

O
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UOLTAGE 22-Tec—-A2 13:45 26—-Mar—-89 12:45
Ul-nn ! 2254 uULi-L2: 415V
UL-Pe: iv ULi-L3: 416V
Un-re! 225V — ULZ-L3: 417V —
Phase rotation: _____ Phase rotation:2.1.3

Beispiele fir Ergebnisse der Spannungsmessung

Angezeigte Ergebnisse beim Einphasennetz:

Ul-n e Spannung zwischen Phasenleiter und Nullleiter,
Ul-pe ..., Spannung zwischen Phasenleiter und Schutzleiter,
Un-pe...cccceeceenennnnn. Spannung zwischen Nullleiter und Schutzleiter,

| Frequenz.

Angezeigte Ergebnisse beim Drehstromnetz:

ULT-L2....eeeeee Spannung zwischen Phasen L1 und L2,
ULT-L3..e. Spannung zwischen Phasen L1 und L3,
UL2-L3....cccie Spannung zwischen Phasen L2 und L3,

123 . korrekter Anschluss — Drehfolge im Uhrzeigersinn,

213 falscher Anschluss — Drehfolge gegen den Uhrzeigersinn,
| Frequenz.

Hinweis:

O Beachten Sie vor dem Beginn der Prifung eventuell angezeigte Warnungen!

9.2.9 Funktionspriufung

In ihrer einfachsten Form ist eine Funktionsprifung einfach eine Uberpriifung, ob die
Maschine einwandfrei arbeitet.

Umfang der Prifung

Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, wahrend die Maschine in Betrieb ist:
- Temperaturregler, Uberwachungseinrichtungen,
- RCDs und andere Trenneinrichtungen,
- Funktion von funktionellen Trenneinrichtungen,
- Funktion von Schaltern, Lampen, Schlisseln,
- drehende Teile, Motoren, Pumpen,
- Leistungsaufnahme,
- usw.
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Insbesondere sollten sicherheitsrelevante Funktionen Uberprift werden.

FUNCTIOMAL TEST

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICAL OFERATION

SHFETY RELEUANT FUMCTIONS q

Menu Funktionsprufung

Verfahren bei der Funktionspriifung

O Wahlen Sie die Funktion Funktionsprifung.

O Fudhren Sie die visuelle Inspektion der Maschine durch.

O Bringen Sie manuell ein GUT- (F1) oder SCHLECHT-Vermerkzeichen (F5) an.
O Speichern Sie das Ergebnis (optional) mit der Taste SPEICHERN (F4).

FUMCTIOMAL TEST

22-Tec—-83 13:57

FUMCTIOMAL TEST

22-Tec—-83 13:57

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICHL OFERATIOM

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICHL OFERATIOM

SAFETY RELEUANT FUMCTIONS q SAFETY RELEUANT FUMCTIONS q

Beispiele von Ergebnissen der Funktionsprufung
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10 Betriebsmodus zum Prufen von
Schaltanlagen

Der Betriebsmodus Prifen von Schaltanlagen ist primar fur das Prufen der elektrischen
Sicherheit von Schaltanlagen gemaf der Norm IEC/EN 60439 vorgesehen.

Nach dem Aufruf des Menis Prifen von Schaltanlagen werden folgende Optionen
angezeigt:

SWITCHGERRE TESTING 22-Dec—B83 13:37

[EINGLE TEST
RECALL~TELETE~SEND MEMORY

Meni Einzelprifung (siehe 10.1),
Speicheroperationen (siehe 12.1).

Hauptmeni
Tasten:
Y [ A Auswahl des
Betriebsmodus.
EINGABE Aufruf des ausgewahlten
Modus.
Hinweis:

O Dricken Sie die ESC-Taste einmalig oder mehrmals, um zum Hauptmenu ,Prufen
von Schaltanlagen® zurickzukehren.

10.1 Menu Einzelpriufungen (Prifen von Schaltanlagen)

Die Messungen und ihre Parameter in diesem Meni sind zur Uberprifung von
Schaltanlagen geeignet.

SIHNGLE TEST 22-Dec—HA2 146G

UISUAL TEST
CONTIHUITY
INSULATION
HU-TEST
[OTSCHARGING T.
LOLTAGE
FUNCTIOMAL TEST

[ — 1 7T 7 1 |
Meni Einzelprufung
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Tasten:
v /A Auswahl der Pruf- / Messfunktion:

<Sichtpriufung>, visuelle Inspektionen
<Durchgangspriifung> Prufungen des Durchgangs von Schutzleitern.
<Isolation>, Isolationswiderstand.
<HS-Priifung>, Hochspannungsprifungen.
<Entladezeit>, Prifungen der Entladezeit
<Spannung>, Prifungen von Spannung, Frequenz und Drehfeld.
<Funktionsprifung>, funktionelle Inspektion.
EINGABE | Aufruf der ausgewahlten Prifung.
ESC Ruckkehr in das Hauptmenu

Hinweis:

O Im Gegensatz zum PAT-Prifmodus kénnen alle Einzelprifungsergebnisse und -
parameter zu Dokumentationszwecken gespeichert werden (weitere Informationen
siehe Abschnitt 12.1).

10.2 Messungen und Inspektionen

10.2.1 Sichtprufung

Die visuelle Uberpriifung ist der wichtigste und effektivste Teil einer Prifung einer
Schaltanlage.
Die elektrische Priifung deckt oft Fehler nicht auf, die bei der visuellen Uberprifung zum
Vorschein kommen. Vor jeder elektrischen Sicherheitsprifung muss eine grindliche
Sichtprifung durchgefuhrt werden. Folgende Punkte sollten Uberprift werden:
- Verbindungspunkte der Verdrahtung.
- Schutzabdeckungen, Gehause.
- Beschriftungen und Markierungen, insbesondere solche, die sich auf die
Sicherheit beziehen.
- Kabel (Verlegung, Radien, Isolation).
- Schalter, Regler, Lampen, Schlussel.
- Elektrische und mechanische Schutzeinrichtungen (Barrieren, Schalter,
Sicherungen, Alarme).
- Technische Unterlagen.
Wahrend der Sichtprifung sind auch die Messpunkte fur die elektrische Priufung
festzulegen.

Uberpriifen Sie, ob es keine Anzeichen gibt von:
- Beschadigung,
- Verschmutzung, Feuchtigkeit, Schmutz, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kdénnen,
- Korrosion,
- Uberhitzung.
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LUISUAL TEST

Wirind connection Points. cables
Covers: howusinds

Inscrirtions and markinds
Protection devices
Documentat.ion

Mo sidns of wear out,
Prollution. damade

Menu Sichtpriafung

Vorgehensweise bei der Sichtpriifung

O Wahlen Sie die Funktion SICHTPRUFUNG.

O Fuhren Sie die visuelle Inspektion der Schaltanlage durch.

O Bringen Sie manuell ein GUT- oder SCHLECHT-Vermerkzeichen an (mit den Tasten
GUT (F1), SCHLECHT (F5).

O Speichern Sie das Ergebnis (optional) mit der Taste SPEICHERN.

UISUAL TEST 21-Tec—-HE 22:84 UISUAL TEST

Wirind connection Points. cables Wirind connection Points. cables
Covers. housinds Covers. housinds

Inscriftions and markinds Inscriftions and markinds
Protection dewices Protection dewices

Documentation Documentation

Mo signs of wear oot. Mo signs of wear oot.

rollution. damade rollution. damade

PRSS

Beispiele fir Messergebnisse der Sichtprifung

10.2.2 Durchgang

Diese Prufung bestimmt, ob die Schutzleiter- und Potentialausgleichsverbindungen
innerhalb der Schaltanlage den richtigen Widerstand haben, der ihrer Lange und lhrem
Querschnitt entspricht.

COMTIMUITY 22-Nec—-A2 14:42 COMTIMUITY
OUTRUT: Z86mA™ OUTPUT: FEEETCRE
LIMIT = @.Z8% LIMIT = @.81%
—_——— — TIME = 3= —_——— — TIME = =14
MODE: sgr;*;e Rmai ———— f MODE: ;L;:.;
c3 ¥
Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.
EDIT B HELF B CHL N [ ] SHUE N HELF R [ ]

Durchgangsmentis

Prufparameter fiir die Durchgangsmessung

AUSGANG |Prufstrom [200 mA, 10 A]

GRENZ- Maximaler Widerstand [0,01 Q +0,09Q,0,1Q+0,9Q,1Q+9Q]
WERT

ZEIT Messzeit [5s,10s,30s,60s, 120 s, 180 s]

MODUS Betriebsmodus [einzeln, automatisch]
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Priifschaltung fiir die Durchgangsmessung

-

DISCONNECTED

SUPPLY
A PPLY
ENTRY

1 L
r
! | CONIROL CIRCUIT ¢
L

¢ G

L
-
|_....|i].

oy

ITIVE EQUIP._3

SEN!

-
El
|, =

SUPPLY
CIRCUIT

MAIN BOARD

Durchgangsmessung von Schutzleitern von Schaltanlagen

10.2.2.1 Einzel-Durchgangsprifung

Bei der Einzel-Durchgangsprufung kann der Durchgang einzelner Verbindungen
bestimmt werden.

Verfahren fiir die Durchgangsmessung

O
O
O

Ooooan

Wahlen Sie die Funktion DURCHGANG.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

Achten Sie darauf, dass die Prifleitungen kalibriert sind. Kalibrieren Sie sie bei
Bedarf. (Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 10.2.2.3 Kompensation des
Prufleitungswiderstands.)

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die S/C1- und C2-Anschlisse am Instrument an.
Verbinden Sie die Prufleitungen mit beiden Enden des zu prifenden Schutzleiters.
Driucken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Drucken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
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COMTIMUITY 21-Dec—-@3 22812 21-Dec—-@3 22: 14
OUTPUT:  18A™ OUTFUT: 18R~
LIMIT = @.81% LIMIT = @.268%
8.889 TIME = S= 1-32ﬂ TIME = S=
MODE: =sindle MODE: =sindle
S/C1 S/C1
Press STHRT key for new test. Press STHRT key for new test.

EDIT B HELF N CAL W SAUE N EDIT B HELF N CAL W SAUE N

Beispiele von Ergebnissen der Durchgangsmessung

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... Durchgang

Hinweise:
O Beachten Sie vor dem Beginn der Messung die angezeigten Warnungen!
O Weitere Informationen darlber, wie die Prifleitungen zu kalibrieren sind, finden Sie

im Abschnitt 9.2.2.3.

10.2.2.2 Auto-Durchgangspriifung

Im Modus Auto-Durchgangspriufung kénnen bis zu 30 Durchgangsprufungen in einem
Schritt durchgeflhrt und gespeichert werden. Zusatzliche Merkmale:

- Der Anschluss der Prifleitungen an eine Verbindung mit niedrigem Widerstand
wird erkannt, und die Messung startet/stoppt automatisch.

- Akustische Warnungen zeigen die aktuelle Phase der Messung an.

- Der Autotest ist nutzlich beim Prufen groRer Schaltanlagen mit einer Menge von
Schutzleiter-Anschlusspunkten.

- Der Benutzer braucht nicht fur jede einzelne Messung zum Instrument
zurlckzukehren und die Tasten START/STOP/SPEICHERN zu drucken. Die
Prufung kann leicht von einer einzelnen Person durchgefuhrt werden, selbst
wenn an grof3en Schaltanlagen mit langen Prifleitungen gepruft wird.

Verfahren fiir die Durchgangsmessung

O
O
O

Wahlen Sie die Funktion DURCHGANG.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

Achten Sie darauf, dass die Prufleitungen kalibriert sind. Kalibrieren Sie sie bei
Bedarf. (Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt 10.2.2.3 Kompensation des
Prufleitungswiderstands.)

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die S/C1- und C2-Anschlisse am Instrument an.
Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten. Das Instrument
uberwacht, ob ein niedriger Widerstand zwischen den Prufleitungen erkannt wird.
Verbinden Sie die Prufleitungen mit beiden Enden der ersten zu prifenden
Schutzleiterverbindung. Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen
Widerstand und beginnt die erste Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument voribergehend das erste
Ergebnis. Ein Tonsignal (kurze Pieptone) zeigt an, dass die erste Messung
abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase angezeigten
Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prifleitungen ab und gehen Sie zum nachsten Messpunkt (kein
Piepton).

135




!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Messungen imBetriebsmodus zum Prufen von Schaltanlagen

O

OooOoao

Verbinden Sie die Prifleitungen mit beiden Enden der zweiten zu prifenden
Schutzleiterverbindung. Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen
Widerstand und beginnt die zweite Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument voribergehend das zweite
Ergebnis. Ein Tonsignal (dauernde kurze Pieptone) zeigt an, dass die zweite
Messung abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase
angezeigten Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prufleitungen ab und gehen Sie zum nachsten Messpunkt (kein
Piepton).

Verbinden Sie die Prufleitungen mit beiden Enden des zu prifenden Schutzleiters.
Das Instrument erkennt (doppelter Piepton) den niedrigen Widerstand und beginnt
die letzte Messung.

Nach Ablauf des Timers speichert das Instrument voribergehend das letzte
Ergebnis. Ein Tonsignal (kurze Pieptone) zeigt an, dass die letzte Messung
abgeschlossen und zwischengespeichert ist. Die in dieser Phase angezeigten
Ergebnisse werden nicht gespeichert.

Trennen Sie die Prufleitungen (keine Tone).

Drucken Sie die Taste STOP, um die Messung anzuhalten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
Alle zwischengespeicherten Ergebnisse werden im Speicher des Instruments
gespeichert.

21-Dec-B3 22:15

OUTPUT: 188~
EE] [E]::Z LIMIT ¢ @280
. ot TIME : 5=

Rmax: 2.57 f MODE:  auto

FAIL N 1

FPress STHRT ked for new test.
EDIT B HELF 1 i SAUE N HMORE

Beispiel von Ergebnissen einer Durchgangsmessung — Normalansicht

Angezeigte Ergebnisse:
Hauptergebnis ....... aktuell gemessener Widerstand / letztes Messergebnis
Rmax.....cccccoeeveen. héchster gemessener Widerstand

Durch Dricken der Taste MEHR (F5) kann man alle Messergebnisse sehen.

18-May—-83 13:23

OUTFUT: 2B8mA™
(E] tE]:EZ LIMIT & 9,068
. o TIME : 5=

MADE ¢ auwto

Beispiele von Ergebnissen einer Durchgangsmessung — Ansicht Alle Ergebnisse

136




!
S\WINGOLD

Messtechnik

MI 3321 MultiservicerXA Messungen imBetriebsmodus zum Prufen von Schaltanlagen

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis .................. aktueller gemessener Widerstand

Rmax ....cccoooovviiiiiiiiiiinn, hochster gemessener Widerstand
Zwischenergebnisse (1., 2., ...n) vorubergehend gespeicherte Ergebnisse

Betatigen Sie die Taste ZURUCK (F5), um in die Normalansicht zuriickzukehren.

Hinweise:

O Beachten Sie vor dem Beginn der Messung die angezeigten Warnungen!

O Die STOP-Taste kann jederzeit wahrend der Messung gedruckt werden. Alle
abgeschlossenen Messungen werden intern gespeichert und kénnen im Speicher
des Instruments abgelegt werden.

10.2.2.3 Kompensation des Priifleitungswiderstands

Die Kompensation der Prufleitungen ist erforderlich, um den Einfluss des
Prufleitungswiderstands und des Innenwiderstands des Instruments zu eliminieren.
Wenn ein Kompensationswert gespeichert ist, wird dies in der Meldung angezeigt. Zu
weiteren Informationen siehe Abschnitt 9.2.2.3 Kompensation des
Prufleitungswiderstands.

10.2.3 Isolationswiderstand

Der Isolationswiderstand zwischen spannungfiuhrenden Leitern und berlhrbaren
(geerdeten oder isolierten) metallenen Teilen wird Uberpruft. Diese Prufung deckt Fehler
auf, die durch Verschmutzung, Feuchtigkeit, Beschadigung von Isolationsmaterial usw.
verursacht werden.

INSULATION 21-Dec—HE2 20817

QUTFUT: S&al)=
LIMIT & 1.88M:
—_—— — — i TIME i o=

Press STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] [ ]

Meni Isolationswiderstand

Prufparameter fir die Messung des Isolationswiderstands

AUSGANG Prifspannung [250 V, 500 V]

GRENZWERT | Minimaler Widerstand [0,10 MQ, 0,30 MQ, 0,50 MQ, 1,00 MQ, 2,00
(Isolation) MQ, 4,0 MQ, 7,0 MQ, 10,0 MQ, keiner]

ZEIT Messzeit [2s,35s,55s,10 s, 30 s]
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Prifschaltungen fiir die Messung des Isolationswiderstands
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e@@@"

OFF

SUPPLY

SUPPLY
CIRCUIT

MAIN BOARD

Messung des Isolationswiderstands

Messung des Isolationswiderstands

Wabhlen Sie die Einzelprifung Isolation.

Stellen Sie die Prufparameter ein.

SchlieBen Sie die Prifleitungen an die Anschlisse LN und PE am Instrument an.
Verbinden Sie die LN-Prufleitung mit den (vorubergehend verbundenen)
Anschlissen L und N der Schaltanlage.

Verbinden Sie die PE-Prufleitung mit dem PE-Anschluss der Schaltanlage.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

Ooooano

Oooano
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B3-Mar—832 89: 45

IHNSULAT 10OH
OUTPUT: 25@l=

18 84 LIMIT ¢  4.0@Ms
. M&  TIME : Ss
1 254

Press START keg for new test.

B3-Mar—832 89: 45

OUTPUT: Z58l=

1 885 LIMIT @  4.6@M;
. Mg TIME : S
1 254l

Press START keu for new test.

INSULAT 10OH

EDIT N HELF N [ ] []

EDIT B HELF N

Beispiele von Ergebnissen der Isolationswiderstandsmessung

Hinweise:

O Die zu priufende Schaltanlage sollte vor der Messung spannungsfrei gemacht
werden!

O Beachten Sie mogliche Warnungen auf dem Display, bevor Sie die Prifung starten!

O Es ist darauf zu achten, ob die Schaltanlage empfindliche elektrische Einrichtungen
enthalt, die beschadigt werden kdénnten, wenn sie hoher Prufspannung ausgesetzt
werden wirden.

O In diesem Fall sollten die empfindlichen Teile vom gepruften Schaltkreis abgetrennt
werden. Je nach Produktnorm sollten sie mit einer entsprechend niedrigeren
Prifspannung geprift werden.

O Wenn Uberspannungsschutzeinrichtungen installiert sind, kann die Priifung nur in
eingeschrankter Form ausgefihrt werden.

O Trennen Sie die geprufte Schaltanlage nicht vom Instrument, wahrend die Messung
lauft, oder bevor die Maschine automatisch entladen wurde! Die Meldung ,Entladen
lauft...” wird angezeigt, wahrend die Spannung am Prifling hoher als 20 V ist!

O Vergessen Sie nicht, nach den Prifungen die Bricke(n) L-N zu entfernen.

10.2.4 Hochspannungspriufung

Die Hochspannungsprifung wird verwendet, um die Unversehrtheit der
Isolationsmaterialien zu bestatigen. Bei der Prufung werden die Isolationsmaterialien in
der Schaltanlage mit einer hoheren Spannung beansprucht als wahrend des
Normalbetriebs. Eine leistungsfahige AC-Hochspannungsquelle wird zwischen den
spannungfihrenden / neutralen Eingangsklemmen und dem Metallgehdause der
Schaltanlage angelegt; das Instrument |6st aus, wenn der Ableitstrom den
vorgegebenen Grenzwert Uberschreitet.

A WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

O Da eine gefahrliche Spannung von tliber 2500 VAC an den HS-Ausgangen des
Instruments anliegt, sind bei der Durchfiihrung dieser Priifung besondere
Sicherheitsbetrachtungen zu beriicksichtigen.

O Trennen Sie alle unbenutzten Priifleitungen ab, bevor Sie dieses Instrument
starten, sonst konnte das Instrument beschadigt werden!

O Nur eine mit gefahrlichen Spannungen vertraute Fachkraft darf diese Messung
durchfiuhren!

O Fihren Sie diese Priifung NICHT durch, wenn Schiaden oder Anomalien
(Prufleitungen, Instrument) zu erkennen sind!

O Beriuhren Sie wahrend der Messung niemals freiliegende Priifspitzen,
Verbindungen zum Priifling oder irgendwelche anderen unter Spannung
stehenden Teile. Achten Sie auch darauf, dass NIEMAND ANDERES sie
beriihren kann!
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O SchlieBen Sie die Priifspitzen nur fiir die Hochspannungspriifung an und
nehmen Sie sie sofort nach der Priifung ab!

O Beruhren Sie keinen Teil der Prufspitze vor dem Schutzkragen (halten Sie lhre
Finger hinter dem Fingerschutz an der Priifspitze) — mogliche Gefahr eines
elektrischen Schlags!

O Benutzen Sie immer den niedrigst moglichen Auslosestrom.

22-Tiec—G3 14215
OUTPUT: ZS@al~
LIMIT : 18mA

———— ™ TIME ¢ 5S=

Ur---- u

a2 AR

Fress STHRT ked for new test.
EDNIT B HELF N [ ] []

Meniu Hochspannung (Prifen von Schaltanlagen)

Prufparameter fiir die Hochspannungspriifung

AUSGANG Prufspannung [1890 V, 2500 V]

GRENZWERT |Ausloésestrom [5 mA, 10 mA, 20 mA, 50 mA, 100 mA]

ZEIT Messzeit[5s, 10s,30s,60s,120 s, 180 s]

Prufschaltung fiir die Hochspannungsmessung

DEEEHEOREA
EE0EDE00ED

DISCONNECTED
SUPPLY

SUPPLY

\ Y
[y
| SENSITI
—{EQUIP. g
[l
l %EEG :
]
SUPPLY ollo allo
| %) O CIRCUIT
@
_ \_ MAIN BOARD

Hochspannungsmessung
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Hochspannungsmessung

O Wahlen Sie die Einzelprifung Hochspannung.

O Stellen Sie die Prufparameter ein.

O SchlieRen Sie die Prufleitungen an die HV- und HV_PE-Anschlisse am Instrument
an.

O Verbinden Sie die HV-Prufleitung mit den Klemmen L und N der Schaltanlage. (Die
Klemmen L und N sollten voribergehend verbunden werden.)

O Verbinden Sie die PE-Prifleitung mit dem PE-Anschluss der Schaltanlage.

O Dricken und halten Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

O Falls der Prufstrom den eingestellten Auslosestrom Ubersteigt, wird die Messung
sofort gestoppt.

O Die Messung wird sofort gestoppt, nachdem die START-Taste losgelassen wurde.

O Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

Anleitung zum Gebrauch der Prufspitze

O Dricken Sie den Knopf an der Prifspitze, um die Hulse freizugeben und berihren
Sie den Prufling mit der Prufspitze. (Halten Sie den Knopf gedrickt, solange die
Hulse nicht um wenigstens einige Millimeter zurlickgezogen ist, dann lassen Sie ihn
los und nehmen Sie den Daumen hinter den Schutzkragen zurtck.)

O Nach der Messung ziehen Sie die Prifspitze vom Prifling weg, und die Hiulse
schiebt sich automatisch Uber die Spitze.

O Die Hulse rastet automatisch ein, wenn sie die Spitze wieder vollstandig bedeckt.

22-Tec—B3 14216 22-Dec-B2 141 15

OUTPUT: 2566~ OUTPUT: 25E6EL™
8 1 LIMIT = 16mA 5 1@ LIMIT = 16mA
* mA™ TIME = 5S= mA™ TIME = 5S=
U 2796 W 1 T U 2799 W T =5E
PASS o AT FAIL BRREA s
Press STHRT key for new tes. Press STHRT key for new tes.

EDIT B HELF N B SHUE B EDIT B HELF N B SHUE B

Beispiele fiir Ergebnisse der Hochspannungsprufung

Hinweise:

O Die Schaltanlage sollte vor der Messung spannungsfrei gemacht werden!

O Bauteile und Einrichtungen, die nicht fur die Prifspannung ausgelegt sind, sollen
wahrend der Prufung abgetrennt sein.

O Bauteile und Einrichtungen, die gemaly ihrer Produktnormen spannungsgepruft
wurden, durfen wahrend der Prafung abgetrennt sein.

O Beachten Sie mdgliche Warnungen auf dem Display, bevor Sie die Prufung starten!

O Wenn die Prufspitze HV_PE nicht angeschlossen ist, wird die Prufung nicht
gestartet, bzw. wird sie unterbrochen. Die Warnung ,Prifleitung nicht
angeschlossen® wird angezeigt.

O Vergessen Sie nicht, nach den Prifungen die Briicke L-N zu entfernen.
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10.2.5 Entladezeit

Wenn grol3e Kondensatoren in Schaltanlagen von der Versorgung getrennt werden,
verbleibt oft an internen Bauteilen der Schaltanlage eine (Rest-)Ladung.
Spannungfuhrende Teile, die eine Restspannung von mehr als 120 V haben, wenn die
Versorgung getrennt wurde, mussen nach Abtrennen der Versorgung innerhalb eines
Zeitraums von 5 s auf 120 V oder weniger entladen werden.

Messprinzip

Die Prifleitungen werden an Klemmen angeschlossen, an denen die Restspannung
gemessen werden soll. Die Schaltanlage wird EINgeschaltet; die Spannung an den
Klemmen kann Wechsel- oder Gleichspannung sein.

Phase 1: Das Instrument Uberwacht die Spannung und speichert intern den
Spitzenspannungswert.

Phase 2: Die Schaltanlage wird von der Spannungsversorgung getrennt, und die
Spannung an den Prufklemmen beginnt zu fallen. Sobald die Spannung um 10 V
gefallen ist, startet das Instrument den Timer.

Phase 3: Nachdem die Spannung unter einen intern berechneten Spannungswert
gefallen ist, wird der Timer gestoppt. Das Instrument rechnet die gemessene Zeit auf
einen Wert um, den sie hatte, wenn die Trennung beim maximalen Spannungswert

erfolgt ware.
L

N S
disconnect J--- EQUIPMENT UNDER
TEST

ey

MultiServicerXA
MI 3321 i TP1-L
rest i
voltage (\/) TEST
test <> i
|
' TP1-N
Prufschaltung
expected possible
Line voltage TEST voltage

‘ ' 60V or 120V
t discharge time t
power disconnect. moment power disconnect. moment

Gemessene Spannung
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DISCHARGING T. 22-Dec—B83 14:20

LIMIT U= 128U
LIMIT +: 5=

————

Ur——--Ue
] RN

FPres=s STHRT ked for new test.
B HELF R [ ] [

Menl Entladezeit

Prufparameter fiir die Entladezeit

Grenzwert
U

Maximale Nenn-Restspannung. [120 V].

Grenzwert
t

Maximale Nenn-Entladezeit [5 s].

Prufschaltung fiir die Entladezeit

("—Illll lll||i““\1
@© i A . @
RESIDUAL
© - VOLTAGE KN
@ = DISCHARGE TIM 4
A
QV
| | | | | | °Q
DEEEREEOREE 9
DEIEDDDDEIDEIDEIDDDGDCID
SeEE B
—

1

CONTROL
I CIRCUIT

(P

| SENSITIVE
[—=—EQUIP.

SUPPLY
CIRCUIT

MAIN BOARD

Prifung der Entladezeit
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Verfahren zur Prufung der Entladezeit

OooOooan

Oooao

O

Wabhlen Sie die Einzelprifung Entladezeit.

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie das dreiadrige Prufkabel an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die Adern L und N des dreiadrigen Prifkabels mit den zu prifenden
Klemmen.

Dricken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.

Warten Sie, bis ,Bereit angezeigt wird.

Trennen Sie die Schaltanlage von der Versorgung. ,Warten wird angezeigt, bis die
Restspannung unter 120 V fallt. Wenn die Spannung zum Zeitpunkt der Trennung
zu niedrig ist, um ein genaues Ergebnis zu erhalten, wird ,Wiederholen® angezeigt.
Die Messung muss wiederholt werden.

Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).

Interpretation der Meldung ,,Wiederholen*

Es ist nicht mdglich, zwischen einem Abschaltzeitpunkt bei sehr niedriger Spannung
und einer Schaltanlage mit sehr kurzer Entladezeit zu unterscheiden. In beiden Fallen
lautet dann die Anzeige ,0.0 s* zusammen mit der Warnung ,Wiederholen®“. Wenn das
Ergebnis nach einigen Wiederholungen immer ,0.0 s“ mit der Meldung ,Wiederholen*
lautet, kann es als gultiges Ergebnis von 0,0 s betrachtet werden.

Eine Anzeige ,0.0 s* ohne die Meldung ,Wiederholen® ist ein gultiges Ergebnis.

22-Dec—A2 13: 39

LIMIT LU= 1z8y

9 8 CIMIT t: 5=
) =
Rereat ..

FPress STHRET keu far rnew test
EDNIT B HELF N SAL

DISCHARGIMNG T. 22-DNec—-B3 13237 SCHARGIMNG T. 22-TNec—-B3 13235

LIMIT U= 1z6U LIMIT U= 1z6U

1 8 CIMIT t: Ss 9 2 CIMIT t: Ss
L] = =

[FH F14Ve [FH Ja9ve

PASS FAIL
Press STHRT key for new test Press STHRT key for new test

EDIT B HELF N

EDIT B HELF N

Beispiele fir Messergebnisse der Entladezeit

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... Entladezeit,

Ui, Spitzenspannungswert

Hinweise:

O Beachten Sie vor dem Beginn der Prufung eventuell angezeigte Warnungen!
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10.2.6 Spannung

Spannungen und ihre Frequenz werden in diesem Menl gemessen. Wenn ein
dreiphasiges Drehfeld erkannt wird, wird seine Richtung angezeigt. Die Messung der
Phasenfolge erflllt die Norm EN 61557-7.

22-Dec—B2 13:49

Ul-n : av
uL-pPe: av

e

Phase rotation: _____

Menu Spannung

Prufparameter fur die Einzelprifung Spannung
In dieser Funktion sind keine Parameter einzustellen.

Priifschaltung fiir die Spannungsprufung

.

©

@ VOLTAGE
o

Ez] OEEE®

REEEEDEEE

Poi— REEDOUOEDE
o P BOBEEEL
EETY SE[e—mts3)
& i

e@@@

=ON

SUPPLY

CONTROL CIRCUIT

xxxxxx

MAIN BOARD

Spannungsprifung
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Verfahren der Messung von Spannung und Drehfeld

Wabhlen Sie die Einzelprifung Spannung.

Die Messung beginnt sofort nach Eintritt in das Menu ,Spannung®.

SchlieBen Sie das dreiadrige Prufkabel an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die Adern L, N und PE des dreiadrigen Prifkabels mit den zu
prifenden Klemmen (L, N, PE beim einphasigen Netz und L1, L2, L3 bei
Drehstromnetzen).

OooOooan

O Drucken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
VOLTAHGE 22-Dec—B3 13:48 2E—Mar-83 13:57
Ul-n 225 ULi-L2: 416V
UL-Pe: iv UL1-L3: 419V
Un-pe: 225U — ULZ-L3: 419V —
Phase rotation: _____ Phase rotation:2.1.3

Beispiele fir Ergebnisse der Spannungsmessung

Angezeigte Ergebnisse beim Einphasennetz:

Ul-n e Spannung zwischen Phasenleiter und Nullleiter,
Ul-pe ..., Spannung zwischen Phasenleiter und Schutzleiter,
Un-pe...cccveeeeennnnn. Spannung zwischen Nullleiter und Schutzleiter,

| Frequenz.

Angezeigte Ergebnisse beim Drehstromnetz:

UL1-L2....ccccoe, Spannung zwischen Phasen L1 und L2,
UL1-L3..iie Spannung zwischen Phasen L1 und L3,
UL2-L3......cc..cc. Spannung zwischen Phasen L2 und L3,

Phasendrehung: 1.2.3 . korrekter Anschluss — Drehfolge im Uhrzeigersinn,
Phasendrehung: 2.1.3 . falscher Anschluss — Drehfolge gegen den Uhrzeigersinn,
| Frequenz.

Hinweise:
O Beachten Sie vor dem Beginn der Prifung eventuell angezeigte Warnungen!

10.2.7 Funktionspriifung

In ihrer einfachsten Form ist eine Funktionsiberpriifung einfach eine Uberpriifung, ob
die Schaltanlage einwandfrei arbeitet.

Umfang der Prifung
Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, wahrend die Schaltanlage in Betrieb ist:
- Temperaturregler, Uberwachungseinrichtungen,
- RCDs und andere Trenneinrichtungen,
- Funktion von funktionellen Trenneinrichtungen,
- Funktion von Schaltern, Lampen, Schlusseln,
- drehende Teile, Motoren, Pumpen,
- Leistungsaufnahme
- usw.
Insbesondere sollten sicherheitsrelevante Funktionen Uberpraft werden.
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FUNCTIOMAL TEST

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICAL OFERATION

Menu Funktionsprufung

Verfahren bei der Funktionsprifung

SHFETY RELEUANT FUMCTIONS q

O
O
O
O

Wabhlen Sie die Funktion Funktionspriifung.

Flahren Sie die visuelle Inspektion der Schaltanlage durch.

Bringen Sie manuell ein GUT- (F1) oder SCHLECHT-Vermerkzeichen (F5) an.
Speichern Sie das Ergebnis (optional) mit der Taste SPEICHERN (F4).

FUMCTIOMAL TEST

22-Tec—-83 13:57

FUMCTIOMAL TEST

22-Tec—-83 13:57

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICHL OFERATIOM
SAFETY RELEUANT FUMCTIONS

MECHAWICAL OFERATION
ELECTRICHL OFERATIOM

SAFETY RELEUANT FUMCTIONS q

Beispiele von Ergebnissen der Funktionsprifung
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11 Betriebsmodus Alle Prufungen

Der Betriebsmodus Alle Prifungen ist primar zum Prifen der elektrischen Sicherheit
aller Arten von elektrischen Einrichtungen vorgesehen.

Aus dieser Betriebsart kdnnen alle im Instrument verflUgbaren Messungen gestartet
werden. Fur jede einzelne Prufung kénnen alle verfugbaren Parameter eingestellt
werden.

Nach dem Aufruf des Menus Alle Prifungen werden folgende Optionen angezeigt:

ALL TESTS 22-Dec—AS 14:57

[EINGLE TEST
RECALL-TELETE-SENT MEMORY

Menu Einzelprufung (siehe 11.1),
Speicheroperationen (siehe 12).

Hauptmeni
Tasten:
Y [ A Auswahl des
Betriebsmodus.
EINGABE Aufruf des ausgewahlten
Modus.
Hinweis:

O Drucken Sie die ESC-Taste einmalig oder mehrmals, um zum Hauptmenu Alle
Prifungen zurlckzukehren.

11.1 Menu Einzelprifungen (Alle Prifungen)

Alle im Instrument verflUgbaren Einzelprifungen kénnen aus dem Menu
Einzelprufungen gestartet werden.

SINGLE TEST 2Z2-Dec—B3 14:37)

[+ INSULATION S.
SUE LERKRGE
SUE LERKAGE S.
LERKAGE
TOUCH LERERGE
FOLARITY TEST
CLAMP CURREMT
ECD TEST

W [FUHCTIONAL TEST
[ — 5 7 7 1|
Meni Einzelprufung
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Tasten:
v I A Auswahl der Prif- / Messfunktion:

<Sichtpriufung>, visuelle Inspektionen.
<Durchgangspriifung> Prifungen des Durchgangs von Schutzleitern.
<lIsolation>, Isolationswiderstand.
<Isolation-S>, Isolationswiderstand, Teile der Klasse II.
<Ersatzableitstrom> Messung des Ersatzableitstroms.
<Ersatzableitstrom-S> Messung des Ersatzableitstroms, Teile der Klasse
Il.
<Ableitstrom>, Differentieller Ableitstrom
<Beruihrungsableitstrom>, Beruhrungsableitstrom
<Polaritat>, Polaritat von IEC-Anschlussschntiren.
<Zangenstrom>, Last- und Ableitstrome mit Stromzange.
<RCD-Prifung>, Prifungen von tragbaren und Standard-Fehlerstrom-
Schutzeinrichtungen.
<Funktionspriufung>, funktionelle Inspektion.
<HS-Priifung>, Hochspannungsprufungen.
<ZI (L-N)>, Prifungen der Leitungsimpedanz.
<Zs (L-Pe)>, Prufungen der Schleifenimpedanz.
<Spannung>, Prifungen von Spannung, Frequenz und Drehfeld.
<Entladezeit>, Prifungen der Entladezeit
<Leistung>, Messung der Leistungsaufnahme des Priflings.
EINGABE | Aufruf der ausgewahlten Prufung.
ESC Ruckkehr in das Hauptmend.

Hinweis:

O Im Gegensatz zum PAT-Prifmodus koénnen alle Einzelpriufungsergebnisse und -
parameter zu Dokumentationszwecken gespeichert werden (weitere Informationen
siehe Abschnitt 12.1).

11.1.1  Sichtprifung

Die Beschreibungen in den Abschnitten 9.2.1 Sichtprifung und 10.2.1 Sichtprifung

kdnnen herangezogen werden.

11.1.2 Durchgang von Schutzleitern

Die Beschreibungen in den Abschnitten 9.2.2 Durchgang und 10.2.2 Durchgang kdnnen

herangezogen werden.

11.1.3 Isolationswiderstand

Die Beschreibungen in den Abschnitten 6.2.2 Isolationswiderstand, 9.2.3

Isolationswiderstand und 10.2.3. Isolationswiderstand kdnnen herangezogen werden.

11.1.4 Isolationswiderstand —S

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.3 Isolationswiderstand-S kann herangezogen
werden.
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11.1.5 Ersatzableitstrom

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.4 Ersatzableitstrom kann herangezogen werden.

11.1.6 Ersatzableitstrom - S

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.5 Ersatzableitstrom-S kann herangezogen werden.

11.1.7 Ableitstrom

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.6 Differentieller Ableitstrom kann herangezogen
werden.

11.1.8 Beruhrungsableitstrom

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.7 Berluhrungsableitstrom kann herangezogen
werden.

11.1.9 Polaritatsprifung

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.8 Polaritatsprifung kann herangezogen werden.

11.1.10 Zangenstromprufung

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.9 Zangenstromprifung kann herangezogen werden.

11.1.11 Prufung von Fehlerstromschutzeinrichtungen

Die Beschreibung im Abschnitt 9.2.6 Prufung von Fehlerstromschutzeinrichtungen
(RCDs) kann herangezogen werden.

11.1.12 Funktionsprifung

Die Beschreibungen in den Abschnitten 6.2.11 Leistungs- / Funktionspruifungen, 9.2.9
Funktionsprifung und 10.2.7 Funktionsprifung kdnnen herangezogen werden.

11.1.13 HS-Priufung

Die Beschreibungen in den Abschnitten 9.2.4 Hochspannungsprifung und 10.2.4
Hochspannungsprifung konnen herangezogen werden.

11.1.14 Prufung von Leitungsimpedanz und unbeeinflusstem
Kurzschlussstrom

Das Instrument misst die innere Impedanz der Schleife Phase — Nullleiter oder Phase —
Phase und berechnet den unbeeinflussten Kurzschlussstrom. Die Ergebnisse kdnnen
mit Grenzwerten verglichen werden, die auf Grundlage gewahlter Schutzschalter
eingestellt sind. Die Messung erflllt die Anforderungen der Norm EN 61557-3.
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27-Feb—@9 161 24

Test: £ Line

Fuse Ture: HNU
—_——— i Fusel : 2R
FuseT ¢ 3Z3ms
Isc_lim= 3Z2.56A

Ul-n= @
FPres=s STHRT ked for new test.
EDIT B HELF R [ ] [

Menu Leitungsimpedanz

Isc:----ARA

Prufparameter fir die Leitungsimpedanzmessung

Prufung

Art der Prufung [Z LINE, Z mQL-N**, Z mQL-L**]

SICHERUNGSTYP

Wahl des Sicherungstyps [*F, NV, Gg, B, C, K, D]

SICHERUNG | Nennstrom der gewahlten Sicherung
SICHERUNG T Maximale Abschaltzeit der gewahlten Sicherung
Isc_lim Minimaler Kurzschlussstrom far die gewahlte

Sicherungskombination

. F*“ bedeutet: keine Sicherung gewahilt.
** Verfahren zur Messung einer niedrigen Leitungsimpedanz siehe Abschnitt 11.1.14.1.

Priufschaltung fiir die Leitungsimpedanzmessung

@© m &@ ® ®
o - LINE :
Fy IMPEDANCE = 1
(%] . @ |
02EEEEREEE
3'_=}IT,‘ DE@:IDC@:IDCODDCOEIDC‘D )
Scasanes
B [ 008dA €3
awdh
c@EO o @
‘\
“Q SUPPLY = ON I‘
Qo n

-
.7
¢ S
5 3
o8

—Iﬁ P
CONTROL CIRCUT e ]

=[G |
“"| FILTER

SN L

SENSITIVE EQUIP, s

LX)

[NAA|

Messung der Leitungsimpedanz
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Verfahren fir die Leitungsimpedanzmessung

Wabhlen Sie die Einzelprifung Z LINE.

Wahlen Sie den Typ der Prifung

Stellen Sie die Priifparameter ein.

SchlieBen Sie die dreiadrige Prifleitung an den TP1-Anschluss am Instrument an.
Verbinden Sie die dreiadrige Prufleitung mit den Klemmen L, N und PE der
Maschine.

Oooooo

O Drucken Sie die Taste START, um die Messung zu starten.
O Dricken Sie die Taste SPEICHERN (F4), um das Ergebnis zu speichern (optional).
L 22-Tec-H8 15284 L 22-Tec-HE 1584
Fuse Tukre: C Fuse Tukre: C
F I: 1&R F I: &3A
8-46 £t FEZET} ISms 8-48 £t FEZET} I5ms
Isc 494. TA Isc_lim= 1&@.H8A Isc 482. 6A Isc_lim= &3@.H8A
PASS FAIL
Ul-p=228L) Ul-p=22391)
Press STHRT key for new te. Press STHRT key for new te.

EDIT B HELF N B SHUE B

EDIT B HELF N B SHUE B

Beispiele der Ergebnisse der Messung der Leitungsimpedanz

Angezeigte Ergebnisse:

Hauptergebnis ....... Leitungsimpedanz,
ISC oo unbeeinflusster Fehlerstrom,
Uln.eee Spannung UL-N

Der voraussichtliche Kurzschlussstrom lsc wird aus der gemessenen Impedanz wie
folgt berechnet:

- UnxKkge
SC Z
mit
Un  Nennspannung U,.pe (siehe nachstehende Tabelle),

Un Eingangsspannungsbereich (L-N
oder L1-L2)
115V (100 V<Uin<160V)
230V (160 V<U.n<264 V)
400 V (264 V < U n<440V)

Hinweis:

O GrolRe Schwankungen der Netzspannung kénnen das Feld der Messergebnisse
beeinflussen. In diesem Fall wird empfohlen, einige Messungen zu wiederholen, um
zu Uberprufen, ob die Anzeigen stabil sind.
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11.1.14.1 Niedrige Leitungsimpedanz

Die Messung erfolgt mit dem Impedanzadapter A1143. Er wird in den Funktionen Z-
LINE und Z-LOOP erkannt. Mit diesem Adapter konnen niedrige Impedanzen von
einigen mQ bis zu 19,99 O gemessen werden. Die Messung wird durch Anforderungen

der Norm EN 61557-3 abgedeckt.

2T7-Feb-@2 1@:15

Test: £ mill-M
Fuse Ture: HNU

—_—— — — it Fusel : 2R
. __ FuseT ¢ 33ms
Isc: A Isc_lim= 32.56A

Pres=s START key for new test.
EDIT B HELF N [ ] []

Nach Anschluss des Impedanzadapers

Prufparameter fiir die Messung der niedrigen Leitungsimpedanz

Funktion Z-LINE

Prifung Impedanzfunktion [Z mQ L-N, Z mQ L-L]

SICHERUNGSTYP | Wahl des Sicherungstyps [*F, NV, Gg, B, C, K, D]

SICHERUNG | Nennstrom der gewahlten Sicherung.

SICHERUNG T Maximale Abschaltzeit der gewahlten Sicherung.

Isc_lim Minimaler Kurzschlussstrom far die gewahlte
Sicherungskombination.

Siehe Anhang A zu Referenzdaten fur Sicherungen.
*F bedeutet: keine Sicherung gewahilt.

Zusatzliche Taste:
F2 Schaltet zwischen Ergebnisbildschirmen hin und her.
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Priifaufbau fiir die Messung der niedrigen Leitungsimpedanz

CIRCLIT

MAIN BOARD

Anschluss des Impedanzadapters an das Instrument

Verfahren fiir die Messung der niedrigen Leitungsimpedanz

o SchlieBen Sie den Impedanzadapter an das Instrument an (siehe Abbildung
oben).

o Wahlen Sie die Funktion r4R[\|3.

o Aktivieren Sie den Sicherungstyp und stellen Sie ihn ein (optional).

o Schalten Sie den Impedanzadapter EIN (Taste ON/OFF, grine LED leuchtet
auf).

o Verbinden Sie den Impedanzadapter mit der zu prifenden Anlage.

o Dricken Sie die Taste TEST, um die Messung zu starten.

o Speichern Sie das Ergebnis (optional).
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27-Feb-B83 11:23
Test: £ mitlL-N Test: £ milL-N
F T t HU F T T MU
697 . DN 708 .. Lol

. FuseT ¢ 35ms . FuseT = 35ms
Isc: 338, 8RA Iec lim= 32.56A Isc: 325. BA

R TETmY
¥1=M 38%31 5[]
275 scllax -2n

J8Hz

Isc_lim= 32.36R

-

I=scMin ZB6G.

Press STHRT key for new test.
ETIT B HELF B B _SHUE B FOR 8 8§ § BAcK |

Impedanz L - N

27-Feb-@3 111325

27-Feb-33 1125

Test: £ milL-L Test: £ mill-L
?8? Fuse Tukle: MU ?8? Fuse Tule: HNU
mik Fusel @ 2A mik Fusel @ 2A

. FuseT & 35ms . Fu=zeT & 35Sms
I=c: 325. B8R Isc_lim= 32.56A Isc: 325. B8R Isc_lim= 32.56A

R THGmY
al= damit
I=scMaxirh 394.80
u 234 I=cHindkh 237.8H
¥ SEHZ I=scMaxZrh 342.80
Press START keu for new test. IscMinikPh Z85.8A

EDIT B HELF B B _SHUE B FMORE I N S R
Impedanz L - L

Beispiele der Ergebnisse der Messung niedriger Leitungsimpedanz

Angezeigte Ergebnisse:

A Leitungs- / Schleifenimpedanz,

ISC veveieeeee e, unbeeinflusster Kurzschlussstrom,
R ohmsche Komponente der Leitungsimpedanz,
Xl reaktive Komponente der Leitungsimpedanz.

Im Unterbildschirm fur die einphasige Impedanzmessung werden folgende Parameter
angezeigt:

IscMaxL-N ............. maximaler unbeeinflusster Kurzschlussstrom
IscMinL-N .............. minimaler unbeeinflusster Kurzschlussstrom
IscStd.....cooveeenn. unbeeinflusster Referenz-Kurzschlussstrom.

Bei der Messung der Impedanz Phase-Phase werden folgende Parameter im
Untermenu angezeigt:

IscMax3Ph............. maximaler unbeeinflusster Dreiphasen-Kurzschlussstrom
IscMin3Ph.............. minimaler unbeeinflusster Dreiphasen-Kurzschlussstrom
IscMax2Ph............. maximaler unbeeinflusster Zweiphasen-Kurzschlussstrom
IscMin2Ph.............. minimaler unbeeinflusster Zweiphasen-Kurzschlussstrom
(51033 (o [ unbeeinflusster Referenz-Kurzschlussstrom.

Hinweise:

o Anwendung und technische Daten des Impedanzadapters A1143 finden Sie in
dessen Bedienungsanleitung 20750859.

o GroRe Schwankungen der Netzspannung koénnen die Messergebnisse
beeinflussen.

o Uberpriifen Sie die Anzeigen des Adapters, falls nach dem Start der Messung

das Abbruchsymbol @ erscheint.
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11.1.15 Fehlerschleifenimpedanz und unbeeinflusster Fehlerstrom

Die Beschreibung im Abschnitt 9.2.5 Fehlerschleifenimpedanz und unbeeinflusster
Fehlerstrom kann herangezogen werden.

11.1.16 Spannung

Die Beschreibungen in den Abschnitten 9.2.8 Spannung und 10.2.6 Spannung kdnnen
herangezogen werden.

11.1.17 Entladezeit

Die Beschreibungen in den Abschnitten 9.2.7 Entladezeit und 10.2.5 Entladezeit
kénnen herangezogen werden.

11.1.18 Leistung

Die Beschreibung im Abschnitt 6.2.11 Leistungs- / Funktionsprifungen kann
herangezogen werden.
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12 Arbeiten mit Ergebnissen im Betriebsmodus
Maschinen, Schaltanlagen und Alle
Prufungen

12.1 Speicherorganisation

Die Betriebsmodi Maschinen, Schaltanlagen und Alle Prifungen benutzen dieselbe
Speicherstruktur. Wegen Unterschieden in Prufverfahren und Anzahl von Prifpunkten
bei Maschinen und Schaltanlagen weicht diese Speicherstruktur von derjenigen des
Betriebsmodus PAT-Priufung ab und ist davon getrennt.

Die Speicherstruktur ist in Speicherstellen — Projekte aufgeteilt. Es gibt keine
Einschréankung beim Speichern einzelner Prifungen in jedes Projekt.

Jede Speicherstelle — Projekt enthalt einen Berichtskopf, in dem allgemeine Daten
gespeichert werden kdnnen:

- Pruflingsnummer und -name,

- Prufstandort und Prufort,

- Zeitabstand fur Folgeprufungen,

- Reparaturcode,

- Kommentare.

Gespeicherte Daten kénnen:
- abgerufen und eingesehen werden,
- an einen PC gesendet werden,
- als Prufprotokoll auf einem seriellen Drucker ausgedruckt werden.

12.2 Speichern von Einzelpriufungs-Ergebnissen

Eine einzelne Prufung kann durch Dricken der Taste SPEICHERN (F4) gespeichert
werden, nachdem eine einzelne Priafung ausgefihrt wurde. Das Menu Projekt
Ergebnisse speichern zeigt die Speicherstelle — Projektnummer, wo die letzte
Einzelprufung gespeichert wurde.

Der Kopf Speicherstelle — Projektnummer wird als Erstes angezeigt. Vor dem Speichern
der Einzelprufung in den Speicher des Instruments ist es moglich, den Projektkopf zu
bearbeiten.

SALUE RESULT 2&6—Mar—BA9 14: 17

ProJect @ [E5]

DEVICE Mo.: 53335
TEST SITE:

LOCATION:
USER: USER 1

DEVICE HAME H
RETEST FERIOD :
COMMENTS:

Meni Projekt Ergebnisse speichern
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Tasten:

Y| A Wahlen des Punktes.

</ », alphanumerisch Daten bearbeiten

F1 (SPEICHERN) Spelchel_'_t Pruferggbn|s§e und kehrt zum letzten
Einzelprifungs-Menu zurlck.

F2 (RUCKGANGIG) Anderungen riickgangig machen.

ESC Ruckkehr in das Hauptmend.

Im Feld Pruflings-Nr. kdnnen bis zu 10 numerische Zeichen eingegeben werden. Die
Priaflingsnummer kann auch mit einem Barcodeleser eingescannt werden.

In den Feldern Prifstandort, Prufort und Priaflingsname koénnen bis zu 15
alphanumerische Zeichen oder Sonderzeichen eingegeben werden. Namen kdnnen
auch aus der Liste von 100 vorgegebenen Namen flr jeden Parameter gewahlt werden.
Im Feld Zeitabstand fur Folgeprufungen konnen hochstens 2 Ziffern eingegeben
werden, welche die Anzahl von Monaten vor der erneuten Prifung angeben.

Im Feld Kommentare kdnnen bis zu 20 alphanumerische Zeichen oder Sonderzeichen
eingegeben werden.

Hinweise:
O Das Feld Benutzer kann nicht bearbeitet werden. (Diese Angabe muss im Menu
Benutzer- / Priflingsdaten des Instruments erfolgen.)

12.3 Abrufen von Projekten

Wahlen Sie Speicher abrufen/léschen/senden im Menu Maschinenprifung (Prifen von
Schaltanlagen, Alle Prufungen) unter Verwendung der Tasten A und Y und drlcken
Sie zur Bestatigung die EINGABE-Taste. Das Menu Projekte suchen wird eingeblendet.

SEARCH MEMOR'Y BZ2-Akr—89 1.3: 36

Prodecti #*
DEUICE: =*

[ USER:
TEST SITE: =+
*

5]

LOCATION:
DATE:

1.81.26888-30. B4, 20839

MEMORY FREE 29.9%

Meni Projekte suchen

Beim Suchen nach gespeicherten Ergebnissen kdnnen die folgenden Filter benutzt
werden, um die Treffer einzuengen.

- Projekt

- Priflings-Nummer,

- Prifstandort,

- Prufort,

- Datum vom und Datum bis zum,

- Benutzer.

Wahlen Sie mit den Tasten A und Y das Filter, das Sie bearbeiten moéchten.
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Tasten:

v /A Parameterzeile wahlen.

</ », alphanumerisch | Parameterzeile bearbeiten.

F1 (SUCHEN) Startet nach korrekter Einrichtung der Filter die Suche.

F2 (RUCKGANGIG) Letzte Anderung riickgdngig machen.

F3 (TYP) Zeile des Parametertyps wahlen.

ESC Ruckkehr in das Hauptmend.

Hinweise:

O Projekt-Parameterzeile
Wenn eine Projektnummer gewahlt ist, werden alle anderen eingestellten Filter
ignoriert. Wenn im Projekt-Filter ,*“ eingestellt ist, sind andere eingestellte Filter
aktiv.

O Alle Parameter-Zeilen aul3er Projekt
Zum Andern des Typs der gewahlten Filterzeile driicken Sie die Funktionstaste F3,
und der ,Filtertyp“ wird hervorgehoben (z.B. PRUFLING). Die Cursortasten < und »
kodnnen dann verwendet werden, um den Filtertyp zu andern, und durch Drtcken
der EINGABE-Taste kann die Wahl bestatigt werden. Sobald die Filtertypen
eingerichtet wurden, kénnen die zum Filtern der Dateien erforderlichen Daten
eingegeben werden. Filterinformationen konnen Uber die alphanumerische Tastatur
eingegeben oder in einigen Filterfeldern, wie etwa ,Benutzer®, auch durch Dricken
der Funktionstaste F4 aus einer vorgegebenen Liste gewahlt werden. Das Feld
Pruflings-Nummer kann auch mit einem Barcodeleser eingelesen werden.

O Das Einsetzen eines ,** (Umschalt + ,2%) in einem bestimmten Feld weist das
Instrument an, im zugehorigen Filterfeld nicht zu suchen. Bei der Suche ignoriert das
Instrument daher Daten in diesem Parameter und fahrt fort, alle Pruflinge zu suchen,
die in den anderen Filterfeldern angegebenen Daten entsprechen.

O Um alle gespeicherten Ergebnisse zu finden, geben Sie ,** in alle Felder ein (aulRer
DATUM, wo die korrekten Daten von ... bis ... eingegeben werden mussen).

Wenn die Suchfilter korrekt eingerichtet sind, kann eine Suche durch Driicken der
Funktionstaste F1 durchgefuhrt werden. Wenn die Suchfilter korrekt eingerichtet wurden
und die Priuflinge im Speicher des Gerats vorhanden sind, wird das Menu
Ergebnisabruf angezeigt.

Beim Abrufen gespeicherter Ergebnisse zeigt das Instrument einen Bargraph und ein
Verhaltnis der gefundenen Dateien zu den im Speicher abgelegten Dateien. (Z.B.
besagt 7/11, dass unter moglichen 11 im Speicher abgelegten Ergebnissen 7
Ergebnisse gefunden wurden, die den Filterkriterien entsprechen.)

RECALL MEMORY ZE—-Mar—@3 14: 15
DEUICE : 3333

TEST SITE: m
LOCAT IOM:

TIME-DATE: @7:23 25.03.2889

USER: USER 1

[Project BAZ ]
Praodect BEl

Meni Abrufen von Projekten
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Sobald die Projekte gefunden wurden, kénnen die Tasten A und v und ,Bild auf* (F1)
und ,Bild ab“ (F2) benutzt werden, um durch die gefilterte Liste von Projekten zu
scrollen.

Weitere Informationen beziglich des gewahlten Projekts kénnen durch Dricken der
EINGABE-Taste beim entsprechenden Projekt eingesehen werden. Unter Verwendung
der Tasten ,Bild auf‘ (F1) und ,Bild ab“ (F2) kann durch die Prifergebnisse gescrolit
werden. Die Taste MEHR (F5) kann benutzt werden, um zusatzliche Projektdaten
einzusehen.

UIEW RESULTS UIEW RESULTS

Prodect.  Mo.: BOZ Prodect.  Mo.: BOZ
TEST SITE: HMETREEL TEST SITE: HMETREEL
LOCATIOM: COWFEREMCE ROOM m LOCATIOM: COWFEREMCE ROOM m
USER: USER 1 USER: USER 1

FUNCTIOMNS FARAMETERS LIMIT RESULTS 5 FUNCTIOMNS FARAMETERS LIMIT

>Uéﬁ¥?hUIT'~r‘ Z2B8mA Gk
m
LEEHEEEIDN EESH: %SEME HEBEEME EE#%EE EEEEDD ; 26842889
» E1Em . Bdm : <Bd
HU-TEST 1aaau™ 288mA A, Z2mA .
POMER @, 63U COMMENTS:  0O.K.

Menis Einsehen von Projektergebnissen

Einige Einzelprifungen enthalten mehr Parameter, und die Ergebnisse kdnnen nicht in
einer einzigen Zeile des Displays gesehen werden. In diesem Fall steht ,>>“ in der
Ergebnisspalte. Um die Ergebnisse einzusehen, wahlen Sie die Einzelprufung mit den
Tasten A und Vv und dricken die Taste >> (F5). Zur Ruckkehr zum vorhergehenden
Mena dricken Sie erneut die Taste >> (F5).

UTEW RESULTS

Prodect  Mo.: 882
TEST SITE: METEEL
LOCATION: COMFEREMCE ROOH m
USER: USER 1

b
1.66M3 =199, 9Ki
1.66mA 8. 84mB

2B8mA @, 2mA
POMER . 82KUA

B FoDown B DELETE B

Ansicht der Einzelprifung mit mehr Ergebnissen

Benutzen Sie die ESC-Taste, um zu den MenUs Projekte abrufen oder Projekte suchen
zurtckzukehren.
Vom Menu Projekte abrufen aus kénnen gespeicherte Daten zu einem PC
heruntergeladen, auf einem seriellen Drucker ausgedruckt oder aus dem Speicher
geldscht werden.
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12.4 Loschen von Einzelpriufungs-Ergebnissen

Im Menu Einsehen von Projektergebnissen wahlen Sie Einzelprifung mit den Tasten
,Bild auf‘ (F1) und ,Bild ab“ und den Cursortasten A und Y. Die ausgewahlte
Einzelprifung wird mit dem Symbol ,>“ markiert.

VIEW RESULTS
Prodect.  Mo.: @872
TEST_SITE: METREL
LOCATIOM: COWFEREMCE ROOH EE
USER: [ISER 1

FUNCTIOMNS

2T-APr—63 86: 25

FHRAMETERS

LIMIT RESULTS S
UTISLUAL P
FCONTINUITY 288mA ]

| Are dow suke YoNI? |

Ansicht der Einzelprifung mit mehr Ergebnissen

Driicken Sie die Taste LOSCHEN (F3), um die ausgewahlte Einzelprifung zu léschen.

12.5 Loschen von Projekten

Alle Daten in einem gespeicherten Projekt kbnnen auch aus dem Speicher geldscht
werden.
Rufen Sie das/die Ergebnis(se) ab, die Sie Idschen mochten. (Detaillierte Informationen
Uber das Abrufen von Projekten finden Sie im Abschnitt 12.2 Abrufen von Projekten.)
Im Menl Projekt abrufen driicken Sie die Taste LOSCHEN (F5). Das Menii
Ergebnisse I6schen wird angezeigt.
Folgende Prifungen kdnnen in diesem MenU durchgefuhrt werden.

- LOSCHEN: Loscht das im Menii Projekte abrufen ausgewanhlte Projekt.

-  AUSGEWAHLTE LOSCHEN: Léscht alle beim Durchsuchen des Speichers des

Instruments gefundenen Projekte.
- ALLE LOSCHEN: Léscht alle gespeicherten Projekte.

DELETE HEHU ZT-Arr-82 BE: 35 DELETE HEHU ZT-Arr-82 BE: 35
[DELETE 1i@ ] [DELETE 1i@ ]
DELETE SELECTED ¢1Z-1Z) DELETE SELECTED ¢1Z-1Z)

DELETE ALL DELETE ALL

Are yow suke CY-NIT

1 ] ] BIELETE I T N S R
Meni Ergebnisse lI6schen

Tasten:

v /A Wahl der Loschoption.

F5 (LOSCHEN) | Léscht die ausgewahlten Projekte.

ESC Kehrt zurick zum Menu Projekte abrufen.

Bestatigen Sie die ausgewahlte Option mit der Taste ,J“. Nach dem Durchfuhren der
gewahlten Option kehrt das Instrument in das Menl Ergebnisse abrufen zurtick und
akzeptiert den neuen Speicherstatus. Wenn Sie die Ergebnisse nicht I16schen mochten,
dricken Sie im Menu Ergebnisse l6schen die Taste ,N“. Das Instrument kehrt ohne
jede Anderung in das Menii Ergebnisse abrufen zuriick.
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12.6 Ergebnisse herunterladen und drucken

Das Instrument bietet die folgenden Mdglichkeiten, Daten in/im gewahlten Projekt(en)
zu senden an:
- PC,
- seriellen Drucker zum schnellen Ausdruck eines Protokolls.
- Es ist moglich, Daten nach Abrufen gespeicherter Projekte aus dem Speicher
des Instruments zum gewahlten Ausgang zu senden.

Um Daten des ausgewahlten Projekts zu senden, driicken Sie SENDEN (F3) im Menu
Projekte abrufen.

Um Daten aller beim Durchsuchen des Speichers des Instruments gefundenen Projekte
zu senden, dricken Sie ALLE SENDEN (F4) im Menu Projekte abrufen.

SEND RESULTS ZE—Mar—83 14: 25 SEND RESULTS ZE—Mar—83 14133
SEHD TO : SEHD TO :
PC [FT |
[SEEIAL_PEINIEE | SERIAL PRIMTER
RSZ32 FORT: PC ~ PRINTER RS 232 BAUD RATE: 115288
FRINT PROTOCOL: HOM-HOFF SEND FORMAT: METREL+

EQUD N cori B

Menu Ergebnisse senden

Tasten:

YA Aktivitat wahlen.

EINGABE | Startet das Senden an den gewahlten Ausgang.
F1, F2 Andern der Kommunikationsparameter

ESC Kehrt zurlick zum Menu Speicherabruf.

Parameter fiir SENDEN AN: PC

Tasten:

F1 (BAUD) Offnet das Men( zur Auswahl der Baudrate.
F2 (COMM) Offnet das Menu zur Auswahl der Schnittstelle (RS232 oder
USB)

SET EAUD RATE

SET_COM. PORT 27-Mar-B9 B8: 33

EAUD RATE: COM. PORT:
1268
240 USE

4560

SE60

19268

38460
[Li5Zomn |

Einstellungen der Kommunikationsanschlisse
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Tasten:

v /A Wahl der Option.

F1 Speichert die gewahlte Option.

ESC Ruckkehr zum Menu Ergebnisse senden.

Parameter fiir SENDEN AN: Seriellen Drucker

Tasten:

F1 (COM) Offnet dgs Menu zur Auswahl der Schnittstelle (Drucker-
Steckverbinder an der Ruckseite oder PC-/Drucker-Steckverbinder)

F2 Offnet das Menl zur Auswahl der Option der Dateniibertragung.

(EINSTELLEN)

Die Baudrate fur den seriellen Drucker steht fest und ist auf 9600 baud

eingestellt.
RS232 SETTINGS 2T—Mar-83 83:34 SET PRINT FROTOCOL:
R5232 PORT: FRINT PROTOCOL:
[[FC_~ PRINTEE ] HARTIHARE
REAR RSZ3Z FORT
EET=NN I Y D EET=NN I Y D
Schnittstellenoptionen Steuerung der Datentubertragung

Einstellungen des seriellen Druckers

Tasten:

YIA Wahl der Option.

F1 H . I’ .
(SPEICHERN) Akzeptiert die gewahlte Option.

ESC Ruckkehr zum Menu Ergebnisse senden.
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METREL
Priflaboratorium
Horjul, Slowenien

PRUFLING 11072010
PRUFSTANDORT METREL
PRUFORT BURO 1
ZEIT/DATUM 09:31 11.JULI 2008
BENUTZER TOMAZ

ERGEBNIS: GUT

SICHTPR GUT

ERDUNG It: 10A~ Rlim: 0,10 Ohm
1.R=0,03 Ohm GUT

ISOLATION Ut: 500V Rlim: 1,00 MOhm
1.R=178,9 MOhm GUT
ABLEITSTROM Ut: 230V~ llim: 0,75 mA
1.1=0,23 mA GUT

LEISTUNG

1. P =2,01kVA GUT
PRUFLINGSNAME: APP 1
FOLGEPRUFUNG: 11.07.2009
REPARATURCODE: 021268505
KOMMENTARE: -

ENDE DER DATEN

Ein Beispiel von an den seriellen Drucker gesendeten Daten

Hinweise:

O Bei der Arbeit mit seriellen Druckern ist die Baudrate auf 9600 bps voreingestellt.

O Die Software-Ubertragungssteuerung benutzt die Zeichen XON (CTRL-Q) und
XOFF (CTRL-S).

O Die Hardware-Ubertragungssteuerung benutzt die DTR-Leitung.

O Der rickseitige Anschluss unterstiitzt nur die Software-Ubertragungssteuerung
(XOn/XOff).
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13 Wartung

13.1 Periodische Kalibrierung

Es ist wichtig, dass alle Messgerate regelmallig kalibriert werden, um die technischen
Angaben, die in diesem Benutzerhandbuch aufgelistet sind, zu garantieren. Wir
empfehlen eine jahrliche Kalibrierung. Die Kalibrierung darf nur von befugten Personen
durchgefuhrt werden

13.2 Sicherungen

Es sind zwei Sicherungen verfugbar vom Front-Bedienfeld:

F1=F2=T16 A/250V (32 x 6,3 mm): zum Schutz des Prifgerats gedacht.
Uberprifen Sie die Sicherungen, falls sich das Gerat nach dem Anschluss an das Netz
nicht einschaltet. Zur Lage der Sicherungen lesen Sie Abschnitt 2.1 Front-Bedienfeld.

Achtung!

O Schalten Sie das Gerat aus und klemmen Sie das gesamte Messzubehor ab bevor
Sie die Sicherungen austauschen oder das Gerat o6ffnen. Klemmen Sie alle
Prufspitzen ab und schalten Sie das Gerat aus bevor Sie die Abdeckung des
Sicherungsfachs entfernen!

O Wechseln Sie die ausgeldsten Sicherungen durch denselben Typ aus.

13.3 Service

Wenden Sie sich fur Reparaturen mit oder ohne Garantie oder bei anderen Fragen an
Ihren Handler.

Unbefugten Personen ist es nicht gestattet, das Ml 3303 — BetaGt Plus Gerat zu 6ffnen.
Im Inneren des Prufgerats befinden sich keine Bestandteile, die von dem Benutzer
auszutauschen waren.

13.4 Reinigung

Zur Reinigung der Oberflache des Prifgerats benutzen Sie ein weiches im
Seifenwasser oder Alkohol angefeuchtetes Tuch. Lassen Sie das Gerat danach vor
weiterer Benutzung vollstandig abtrocknen.

Hinweise:

O Verwenden Sie keine Flussigkeiten auf der Basis von Benzin oder
Kohlenwasserstoffen!

O Schutteln Sie keine Reinigungsflussigkeit Uber das Gerat!
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14 Geratesatz und Zubehor

Standardausstattung des Instruments

Instrument M| 3321 Multiservicer XA
Schutztasche fur Zubehor
HS-Prifspitze

Stecker-Prufkabel 1,5 m

Dreiadriges Prufkabel 3 m
Prafleitung (1,5 m, grin)

Prufleitung (1,5 m, schwarz)
Prafleitung (1,5 m, rot)

Prufleitung (4 m, rot)

Prifspitze (blau)

Prufspitze (grun)

Prifspitze (schwarz)

3 Krokodilklemmen (schwarz),
PC-Software PATLink PRO mit RS232- and USB-Kabeln
Benutzerhandbuch
Produktionsiberprifungsdaten

v v v v v v v v v v v v v v v v

Optionales Zubehor

Eine Liste des optionalen Zubehdrs, das Sie auf Anfrage bei Ihrem Handler erhalten,
finden Sie im beiliegenden Blatt.
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A Anhang A

Vorprogrammierte Autotests

A01 | KI_1_lIso Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 1.
Prifungen fir Isolation und Ersatzableitstrom sind anwendbar.
AO02 | KM_Iso_BLT Prifung nach VDE 0701-0702.
Betriebsmittel nach Klasse 1 mit zuganglichen isolierten leitenden
Teilen.
Prifungen fir Isolation und Ersatzableitstrom sind anwendbar.
A03 | KI_1_la Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 1.
Prufung fur Differenzableitstrom wird eingestellt.
AO4 | KI_1_la_BLT Prifung nach VDE 0701-0702.
Betriebsmittel nach Klasse 1 mit zuganglichen isolierten leitenden
Teilen.
Prifungen fir Differenz- und Berihrungsableitstrom werden
eingestellt.
AO05 | KI_2_lIso Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 2 mit zuganglichen isolierten
leitenden Teilen.
Prifungen fir Isolation und Ersatzableitstrom sind anwendbar.
AO06 | KI_2_lbs Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 2.
Prifung fur Berlhrungsableitstrom wird eingestellt.
AO07 | KI_1_Isola Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 1.
Prifungen fir Isolation und Differenzableitstrom werden
eingestellt.
A08 | KI1_lsolaBLT Prifung nach VDE 0701-0702.
Betriebsmittel nach Klasse 1 mit zuganglichen isolierten leitenden
Teilen. Prifungen far Isolation, Differenz- und
Berihrungsableitstrom werden eingestellt.
A09 | KI_2_lIsolbs Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 2 mit zuganglichen isolierten
leitenden Teilen.
Prifungen flr Isolation und Berlhrungsableitstrom werden
eingestellt.
A10 | KI_2 Prifung nach VDE 0701-0702.
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 2 ohne zugangliche isolierte
leitende Teile.
A11 | KI_3_Iso Prifung nach VDE 0701-0702..
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 3 mit zuganglichen isolierten
leitenden Teilen.
A12 | KI_3 Prafung nach VDE 0701-0702..
Standard-Betriebsmittel nach Klasse 3 ohne zugangliche isolierte
leitende Teile.

Legende der vorprogrammierten Autotests

167




!
S\WINGOLD

Messtechnik

OmegaGTPlus / BetaGTPlus Anhang A
Kurzcode A01 A02 A03 A04
K1 _lso KI1_Iso_BLT K1 la K1 la_BLT
Sichtpriifung 4] 4] 4] 4
A:rf‘ 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA
Durchgan %regz-
g 0.30 Q 0.30 Q 0.30 O 0.30 O
wert
Zeit 5s 5s 5s 5s
Aus- [ 5n0 v 500 V
gang
Isolation | Grenz- |, 15 16 | 1.000 MO = =
wert
Zeit 5s 5s [x] [x]
A:rf‘ 500 V
Isolation %regz-
(Sonde) wert 2.000 MQ [x]
Zeit 5s [x] [x]
AUS- 40y 40V
Ersatz- gang
ableit- Grenz-
<trom et 3.50 mA 3.50 mA &
Zeit 5s 5s [x] [x]
Ersatz- A:rf‘ 40 V
ableit- % 9
strom W;ftnz' 0.50 mA 5
Sonde
( ) Zeit 5s [x] [x]
A:rf‘ = 230 V 230 V
Differenz- % 9
strom renz- & 3.50 mA 3.50 mA
wert
Zeit & 180 s 180 s
A:rf‘ = 230 V
Beriihrun % 9
gsstrom renz- ] 0.50 mA
wert
Zeit [x] [x] 180 s
A:rf‘ 230 V 230 V 230 V 230V
Funktions % 9
test renz- &
wert
Zeit 180 s 180 s 180 s 180 s
Aus- =
TRMS- gang
Strom- Grenz-
zange wert &
Zeit = X
Polaritat [x] [x [x]
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Kurzcode

A05

A06

A07

A08

KI_2_lso

KI_2_Ibs

KI_1_Isola

KI1_IsolaBLT

Sichtpriifun

=

o4

o4

Durchgang

Aus-
gang

[

X ™

200 mA

200 mA

Grenz-
wert

5]

5]

0.30 Q

0.30 Q

Zeit

5]

5]

5s

5s

Isolation

Aus-
gang

[

5]

500 V

500 V

Grenz-
wert

5]

5]

1.000 MQ

1.000 MQ

Zeit

5]

5]

5s

5s

Isolation
(Sonde)

Aus-
gang

500 V

500 V

Grenz-
wert

2.000 MQ

& | [

5]

2.000 MQ

Zeit

5s

5]

5]

5s

Ersatz-
ableitstrom

Aus-
gang

5]

[

Grenz-
wert

5]

5|

[x]

Zeit

3|

3|

Ersatz-
ableitstrom
(Sonde)

Aus-
gang

£ JE5

[

[

Grenz-
wert

5]

5|

[x]

Zeit

5|

3]

Differenz-
strom

Aus-
gang

N
w
o
<

230V

Grenz-
wert

[x

3.50 mA

Zeit

[

H| X | B |

180 s

Beriihrung
sstrom

Aus-
gang

[

N
w
o
<

230V

Grenz-
wert

[

0.50 mA

0.50 mA

Zeit

[

180 s

180 s

Funktions-
test

Aus-
gang

230V

230V

230V

Grenz-
wert

Zeit

180 s

180 s

180 s

TRMS-
Strom-
zange

Aus-
gang

[

5]

[

Grenz-
wert

[

3]

3|

Zeit

Polaritat

]| <]

|| &

(1 | <]

(1| <]
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Kurzcode A09 A10 A11 A12
KI_2_lIsolbs KI_2 Kl 3 Iso KI_3
Sichtpriifung 4] 4] M M
Aus-
gang
Durchgang Grenz- & &
wert
Zeit [ [l
Aus-
gang
Isolation Grenz- & &
wert
Zeit [ [l
Aus-
an 500V 500V 500V
Isolation %regz-
(Sonde) wert 2.000 MQ 0.250 MQ | 0.250 MQ
Zeit 5s 5s 5s
Aus-
Ersatzableit- %ang
strom renz- 1 m 3]
wert
Zeit [xI
Aus-
Ersatzableit- | gang
strom Grenz-
(Sonde) wert = x
Zeit [
Aus-
Differenz- g(;;ang
strom renz- 1 g £3]
wert
Zeit [xI
A:rf' 230 V
Beriihrungs- % 9
strom renz=10.50 ma = =
wert
Zeit 180 s [l
A:rf' 230 V 230 V
Funktions- % 9
test renz- I'm
wert
Zeit 180 s 180 s 180 s 180 s
Aus-
TRMS- 9ang
Stromzange Grenz- |
wert
Zeit [xI
Polaritiat [x [x]
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METREL GmbH VDE-Tester Pruftypkarte

Code Test Limits Barcode
Kl 1 Standard-Betriebsmittel ,Klasse 1. | Durchgang: 0.30 Q
01 s Prifungen: Isolation und Isolation: 1.000 MQ
Ersatzableitstrom . Ersatzableitstrom: 3.50mA A0 1
i i .. | Durchgang: 0.30 Q
KI1 | .Bet_rlebsmlt’FeI Klasge 1 mit Isolation: 1.000 MQ
02 |soB | Solierten leitenden Teilen. Isolation -S: 2.000 MQ
LT E;:;ngs&tsltiglrantlon und Ersatzableitstrom: 3.50 mA A0 2
) Ersatzableitstrom -S: 0.50
03 KI_1_ | Standard-Betriebsmittel Klasse 1.. | Durchgang: 0.30 Q
la Prifung: Differenzstrom. Differenzstrom: 3.50 mA
A03
Betriebsmittel Klasse 1 mit .
04 I}g_l;[ zuganglichen isolierten leitenden B;#C:Wgne;n%. Om303(520 mA
T Teilen.  Prifungen:  Differenz- Ber?]heruns sZtro-m.' 050 mA
Berlhrungsstrom. 9 s A04
Standard-Betriebsmittel Klasse 2
KI 2 mit zuganglichen isolierten | Isolation -S: 2.000 MQ
05 Isg _ | leitenden Teilen. Ersatzableitstrom -S: 0.50
Prifungen: Isolation und mA AO05
Ersatzableitstrom ..
KI_2_ | Standard-Betriebsmittel Klasse 2. .. .
06 Ibs Prifung: Berihrungsstrom. Berthrungsstrom: 0.50 mA
A0 6
Kl 1 Standard-Betriebsmittel Klasse 1. | Durchgang: 0.30 Q
07 Isola Prufungen: Isolation und | Isolation: 1.000 MQ
Differenzstrom. Differenzstrom: 3.50 mA A7
K | Betriebsmittel Klasse 1 mit :Dulrczgr?h?:o%goM%
08 solaB zuganglichen isolierten leitenden Isola lon: S.' 2,000 M
LT Teilen. Prifungen: Isolation, Si?f::sr?z;trbn;' 3.50 (r'?\A A08
Diff - Berlh trom. s
ifferenz- und Berdhrungsstrom Bertuhrungsstrom: 0.50 mA
VDE Standard-Betriebsmittel Klasse 2
ki 2_ | Mitzuganglichen isolierten Isolation -S: 2.000 MQ
09 Isolb leitenden Teilen. Beriihrunasstrom: 0.50 mA
s Prifungen: Isolation und erunrungsstrom. ©. A09
Berlhrungsstrom.
Standard-Betriebsmittel Klasse 2
10 KI_2 | ohne zugangliche isolierte leitende
Teile. A10
Standard-Betriebsmittel Klasse 3 . .
11 :253— mit zuganglichen isolierten | 1Solation -S: 0.250 MG
leitenden Teilen. Al 1l
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Standard-Betriebsmittel Klasse 3 M H

12 KI3 ohne zuganglichen isolierten ‘ ‘ m “
leitenden Teilen. Al2
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B Anhang B — Barcode-Formate
Das Instrument Multiservicer unterstiutzt zwei Barcode-Formate.
Autotest-Kurzcode und Priflingsnummer

Autotest-Kurzcodes werden als zweistelliger Code dargestellt. Diese Autotest-Codes
konnen auch durch den Barcode dargestellt werden.

Unter Verwendung des Barcodelesers kann Autotest-Kurzcode aus Barcode-Etiketten
in das Instrument eingegeben werden.

01

Autotest-Kurzcode
Auch die Pruflingsnummer kann aus einem Barcode-Etikett ausgelesen werden.

Einfaches / doppeltes Barcodesystem

Wenn im Instrument das einfache Barcodesystem gewahlt ist, wird auf dem
Pruflingsetikett nur der Praflingsname als Barcode ausgedruckt.

Wenn im Instrument das doppelte Barcodesystem gewahlt ist, werden auf dem
Pruflingsetikett sowohl der Autotest-Kurzcode als auch der Priflingsname als Barcode
ausgedruckt.

C @1 APPLIANCE LIANCE Code @1 APPLIANCE
Eﬁ\ EbITIiI [ %%Elilﬁ?liﬁ||ﬁl7ill|!llll}||1 | ﬂESI\BIEIiQITIiHI\IIII |
5 uq 2008 | 15892008 EST DATE: 15 892008
EE%E BUEE 1 2809 BE%E BﬁE 15092009 ATE DUE : 15-89-2009
OPERRTOR _mUShR 1 OPERATOR : USER 1 PERATOR : USER 1
B ) PASS ] PASS PASS ]
Code @1 APPLIANCE
0134405821381 POWER SUPPLY CORD POWER SUPPLY CORD
L II!IIiIIIHIII\Il\ i
e H\Il\llIIIIIHIIHIHI\IIIIM | I\III|II||||I||I\|I\|I|I\| .
e B 15 092008 TEST DATE: {503 7008 TEST DATE: 15 09 2003
‘ PERATOR : USER 1 DATE DUE 3-2009 DATE DUE : 15-03-20809 I
B PASS OPERATOR USER 1 OPERATOR . USER ¢
PASS PASS
1 Etikett, Barcode-System: 2 Etiketten, Barcode- 2 Etiketten, Barcode-
einfach (oberes Etikett) System: doppelt System: einfach

1 Etikett, Barcode-System:
doppelt (unteres Etikett)

Beispiele von Pruflings-Etiketten
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01 Autotest-Kurzcode
$ Trennzeichen

4455821981 Pruflings-Nummer

Weiteres zur Auswahl des Barcodesystems finden Sie im Abschnitt 5.9.1
Instrumenteneinstellungen.

Hinweise:

O Das Sonderzeichen ,$“ zwischen dem Autotest-Kurzcode und dem Priiflingsnamen
(ID-Nummer) wird benutzt, um den Kurzcode vom Pruflingsnamen zu unterscheiden.

O Nur die Priuflings-ID wird auf dem 2. Priflingsetikett ausgedruckt (Etikett fur
Netzkabel).
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C Anhang C - Sicherungstabelle/ IPSC

Sicherungstyp NV

Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 0,1 | 02 | 04 | 5
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)
2 32,5 22,3 18,7 15,9 9,1
4 65,6 46,4 38,8 31,9 18,7
6 102,8 70 56,5 46,4 26,7
10 165,8 115,3 96,5 80,7 46,4
16 206,9 150,8 126,1 107,4 66,3
20 276,8 204,2 170,8 145,5 86,7
25 361,3 257,5 2154 180,2 109,3
35 618,1 453,2 374 308,7 169,5
50 919,2 640 545 464,2 266,9
63 1217,2 821,7 663,3 545 319,1
80 1567,2 11331 964,9 836,5 4479
100 2075,3 1429 1195,4 1018 585,4
125 2826,3 2006 1708,3 1454,8 765,1
160 3538,2 2485,1 2042,1 1678,1 947.,9
200 4555,5 3488,5 2970,8 2529,9 1354,5
250 6032,4 4399,6 3615,3 2918,2 1590,6
315 7766,8 6066,6 4985, 1 4096,4 2272,9
400 10577,7 7929,1 6632,9 5450,5 2766,1
500 13619 10933,5 8825,4 7515,7 3952,7
630 19619,3 14037,4 11534,9 9310,9 4985,1
710 19712,3 17766,9 14341,3 11996,9 6423,2
800 25260,3 20059,8 16192,1 13545,1 7252,1
1000 34402,1 23555,5 19356,3 161921 9146,2
1250 45555,1 36152,6 291821 24411,6 13070,1
Sicherungstyp gG
Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 0,1 | 02 | 04 | 5
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)
2 32,5 22,3 18,7 15,9 9,1
4 65,6 46,4 38,8 31,9 18,7
6 102,8 70 56,5 46,4 26,7
10 165,8 115,3 96,5 80,7 46,4
13 193,1 144.,8 117,9 100 56,2
16 206,9 150,8 126,1 107,4 66,3
20 276,8 204,2 170,8 145,5 86,7
25 361,3 257,5 2154 180,2 109,3
32 539,1 361,5 307,9 271,7 159,1
35 618,1 453,2 374 308,7 169,5
40 694,2 464,2 381,44 319,1 190,1
50 919,2 640 545 464,2 266,9
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63 1217,2 8217 663,3 545 319,1
80 1567,2 1133,1 964,9 836,5 447,9
100 2075,3 1429 1195,4 1018 585,4
Sicherungstyp B
Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 0,1 | 02 | 04 | 5
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)
6 30 30 30 30 30
10 50 50 50 50 50
13 65 65 65 65 65
16 80 80 80 80 80
20 100 100 100 100 100
25 125 125 125 125 125
32 160 160 160 160 160
40 200 200 200 200 200
50 250 250 250 250 250
63 315 315 315 315 315
Sicherungstyp C
Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 0,1 | 02 | 04 | 5
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)
0,5 5 5 5 5 2,7
1 10 10 10 10 54
1,6 16 16 16 16 8,6
2 20 20 20 20 10,8
4 40 40 40 40 21,6
6 60 60 60 60 32,4
10 100 100 100 100 54
13 130 130 130 130 70,2
16 160 160 160 160 86,4
20 200 200 200 200 108
25 250 250 250 250 135
32 320 320 320 320 172,8
40 400 400 400 400 216
50 500 500 500 500 270
63 630 630 630 630 340,2
Sicherungstyp K
Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 01 | 02 | 04 |
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)
0,5 7.5 7.5 7.5 7.5
1 15 15 15 15
1.6 24 24 24 24
2 30 30 30 30
4 60 60 60 60
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6 90 90 90 90

10 150 150 150 150

13 195 195 195 195

16 240 240 240 240

20 300 300 300 300

25 375 375 375 375

32 480 480 480 480

Sicherungstyp D
Nennstrom Trennzeit [s]
(A) 35m | 0,1 | 02 | 04 | 5
Min. unbeeinflusster Kurzschlussstrom (A)

0,5 10 10 10 10 2,7
1 20 20 20 20 54
1,6 32 32 32 32 8,6
2 40 40 40 40 10,8
4 80 80 80 80 21,6
6 120 120 120 120 32,4

10 200 200 200 200 54

13 260 260 260 260 70,2

16 320 320 320 320 86,4

20 400 400 400 400 108

25 500 500 500 500 135

32 640 640 640 640 172,8
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Legende:

6.2.2,6.2.3
Insulation (mA)
On/off

Mains circuit

6.2.4
Sublekage (mA)
On/off

Mains circuit

6.2.5

INSULATING SUPPORT
Sublekage (mA)

On/off

Mains circuit

6.2.7

accessible conductive part not connected to PE
Tuchlekage (mA)

On/off

Mains circuit

6.2.10
Portable RCD

7.1.2
Type: flatiron ABC
Un: 230V, 50Hz, 1000VA

9.2.2,10.2.2
CONTINUITY
DISCONNECTED SUPPLY
SUPPLY ENTRY
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

9.2.3

INSULATION
DISCONNECTED SUPPLY
SUPPLY ENTRY
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

9.24

DISCONNECTED SUPPLY
SUPPLY ENTRY
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.

6.2.2,6.2.3
Isolation (mA)
Ein/Aus
Netzkreis

6.2.4

Kriechableitstrom (mA)
Ein/Aus

Netzkreis

6.2.5

ISOLIERENDE UNTERLAGE
Kriechableitstrom (mA)
Ein/Aus

Netzkreis

6.2.7

nicht mit PE verbundenes berihrbares Teil
BerlUhrungsableitstrom (mA)

Ein/Aus

Netzkreis

6.2.10
Prifung tragbarer RCDs

71.2
Typ: Bugeleisen ABC
Un: 230 V, 50 Hz, 1000 VA

9.2.2,10.2.2

DURCHGANG
ABGETRENNTE VERSORGUNG
VERSORGUNGSEINGANG
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
FILTER

N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

9.2.3

ISOLATION
ABGETRENNTE VERSORGUNG
VERSORGUNGSEINGANG
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene

FILTER

N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

9.24

ABGETRENNTE VERSORGUNG
VERSORGUNGSEINGANG
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
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SUPPLY CIRCUIT
PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

9.2.5,9.2.5.1

FAULT LOOP IMPEDANCE
SUPPLY

CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT

PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

9.2.6

RCD

SUPPLY = ON
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

RCD

N bar

MAIN BOARD

9.2.7,10.2.5

disconnect

EQUIPMENT UNDER TEST
MultiServicerXA

MI 3321

rest voltage test

TEST

expected Line voltage
possible TEST voltage
power disconnect. moment
disconn. voltage

discharge time

60V or 120V

RESIDUAL VOLTAGE DISCHARGE TIME
SUPPLY = ON

CONTROL CIRCUIT

SENSITIVE EQUIP.

SUPPLY CIRCUIT

PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

9.2.8,10.2.6
VOLTAGE

SUPPLY = ON
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
FILTER
N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

9.2.5,9.2.5.1
FEHLERSCHLEIFENIMPEDANZ
VERSORGUNG
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene

FILTER

N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

9.2.6

RCD

VERSORGUNG = EIN
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
RCD

N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

9.2.7,10.2.5

trennen

PRUFLING
MultiServicerXA

MI 3321
Restspannungspriifung
PRUFUNG

erwartete Netzspannung
mogliche PRUFspannung
Abschaltmoment
Abschaltspannung
Entladezeit

60 V oder 120 V

RESTSPANNUNGS-ENTLADEZEIT
VERSORGUNG = EIN
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene

FILTER

N-Sammelschiene

HAUPTPLATINE

9.2.8,10.2.6
SPANNUNG
VERSORGUNG = EIN
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
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FILTER
N bar
MAIN BOARD

10.2.3

INSULATION
SUPPLY = OFF
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

10.2.4
WITHSTANDING TEST
DISCONNECTED SUPPLY
SUPPLY ENTRY
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT

PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

11.1.14, 11.1.141
LINE IMPEDANCE
SUPPLY = ON
CONTROL CIRCUIT
SENSITIVE EQUIP.
SUPPLY CIRCUIT
PE bar

FILTER

N bar

MAIN BOARD

FILTER
N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

10.2.3

ISOLATION
VERSORGUNG = AUS
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
FILTER
N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

10.2.4
STEHSPANNUNGSPRUFUNG
ABGETRENNTE VERSORGUNG
VERSORGUNGSEINGANG
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene

FILTER

N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE

11.1.14,11.1.141
LEITUNGSIMPEDANZ
VERSORGUNG = EIN
STEUERSCHALTUNG
EMPFINDLICHE EINR.
VERSORGUNGSKREIS
PE-Sammelschiene
FILTER
N-Sammelschiene
HAUPTPLATINE
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